
der Reagenzien, Chlorid als Ausgangsprodukt meh r 
als-sulfat, KOH mehr als NH,OH. Durch Bestim- 
mung der Adsorptionsfahigkeit der verschiedenen 
Niederscnlage, die der Oberfliiche der verschiedenen 
Fallungen proportional gesetzt wurde, und aus dem 
Vergleich dieser und der Starke des Verglimmens 
wurde der Zusammenhang mit der Oberflachr er- 
kannt. Orientierende calorimetrische Bestimmungen 
der Warmeentwicklung haben bereits die GroBen- 
ordnung der Energieiinderung beim Vergliihen der 
Oberflachen erkennen lassen, die unenvartet grol3 
ist. Im Einklang damit stehen die rechnerisch ge- 
fundenen Unterschiede der Oberflachenenergie bei 
anderen Substanzen, wie gemeinsam niit S. S t r e i- 
c h e r aus Bestimmungen des Chlordruckes von 
Iridiumchloriden verschieden groBer Oberfliichen 
geschlossen wurde, die den Wert niehrerer groBer 
Calorien erreichen. Bei Erhitzung der Nieder- 
schlage unterhalb der Auslosungstemperatur wird 
die Oberflache a 1 1 m a h  1 i c h anstatt plotzlich 
vermindert, so daB bei darauffolgendeni Erhitzen 
auch auf hohere Temperatur ein Vergluhen nicht 
mehr statthat. Das Verglimmen der Oberflachen 
erscheint danach als letzte Etappe auf dern Wege 
freiwilligrn Verlustes an Oberflachenenergie durch 

stetige Verdichtuog; vom Hydrosol, dessen Flok- 
kung bekanntlich mit Warmeentwicklung verknupft 
ist, uber das Hydrogel und die wasserfreie Gel- 
pseudomorphose hinweg zum vergliihten Oxyd, 
dessen relative Oberflache, aus der Adsorption ge- 
schlossen, fast den Wert null erreicht. Die aufge- 
speicherte Oberfliichenenergie der Gelspeudonior- 
phosen entapricht dem Mehraufwand an Arbeit bei 
der Verdampfung des Gelwassers, weil dies kon- 
tinuierlich mit abnehmender Menge seine Tension 
enorm vermindert, sodaB der hohe Betrag des 
Energiezuwachses, den die chemische Energie durch 
die Oberflache bei den genannten Gelen erfahrt, 
nicht besonders zu iiberraschen braucht. - Die Vrr- 
suche werden fortgesetzt. [V. 81.1 
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Referate. 
I. 4. Agrikulturchemie. 

E. A. .Wltscherlieh. Das Wasser als Vegeta- 
tioosfaktor. (Landw. Jahrbucher 42, 701 119121.) 
Die Versuche zeigen, welchen gewaltigen EinfluIl 
der Vegetationsfaktor Wasser auf die Vegetation 
ausiibt. Die Pflanzenertrage steigen'mit der Wasser- 
menge, welche den Pflanzen zur Verfugung steht, 
nach dem Gesetz vom Minimum. Der Wirkungs- 
faktor fur 1 ccm dieser Wassermenge ist bei der ge- 
gebenen gleichen Grunddiingung 0,OOO 32. Dieser 
ist vollig unabhangig von der Kulturpflanze; er ist 
fur Hafer, fur Senf, fur Erbsen der gleiche; des- 
gleichen ist er unabhangig vom Klima, von der phy- 
sikalischen Beschaffenheit des Bodens, vom Boden- 
volumen. Neuere Untersuchungen haben ferner er- 
geben (noch nicht publiziert), daB der Wirkungs- 
faktor des Rassers in geringen Grenzen geandert 
wird, wenn die Diingesalze gleichzeitig mit dem 
Wasser, also gelost, verabfolgt werden. Diese an- 
dere Art der Diingung mag auch die Differenzen 
erklaren, welche zwischen den Wirkungsfaktoren be- 
stehen, die M i t s c h e r 1 i c h einerseits und 
S e e 1 h o r s t andererseits ermittelt haben. 

rd. [R. 3708.1 
H. Pudor. Wasserverdunstung und Boden- 

kultur. (Z. off. Chem. 18, 147 [1912].) Die Regu- 
lierung des Wasserhaushaltes im Boden spielt eine 
wichtigere Rolle, als man ihr bisher zuerkannte; ea 
laSt sich durch geeignete Bebauung vie1 zur Besse- 
rung der Wasserverhaltnisse im Boden tun. Ebenes 
Terrain soll man nicht amschlieBlich zum Ackerbau 
verwenden, weil dann nach der Ernte zuviel Ver- 
'dunstungsfliiche geboten wird; Acker soll mit Wie- 
sen abwechseln, die durch ihren andauernden Be- 
stand mit Vegetation das Waaser besser zuriick- 
halten. Hiigeliges Terrain soll moglichst nur mit 

Wiese und Weide, noch bepser mit Wald bepflanzt 
werden, weil sonst das abrinnende Niederschlags- 
wasser selbst Pflanzennahrstoffe mit fortfuhren 
kann; eine rationelle Beachtung dieser Vorschlage 
wiirde auch dm ganze Klima des betreffengen Land- 
striches giinstig beeinflussen. ' 

6. Wiegner. Zum Besenaustauseh in der Acker- 
erde. (J. fur Landwirtschaft 60, 197 [1912].) 
Neutrizlsalze und amorphe wasserhaltige sog. Dop- 
pelsilicatc setzeri sich so um, daB die Kationen des 
Neutralsalzes teilweise aus der Losung entzogen wer- 
den und dafiir Kationen aus dem Silicatgel in nahezu 
aquivalenter Menge in die Losung treten, wobei die 
Anionen vollig unberiihrt bleiben, solange sekun- 
dare Umsetzungen ausgeschlossen sind. Diese Re- 
aktion ist eine chemische Reaktion, falls als Charak- 
teristikum einer chemischen Reaktion der Ablauf 
nach ~quivalenteii angesprochen wird. Das ge- 
nauere Studium derselben lafit andererseits erken- 
nen, da13 sie alle Eigentiimlichkeiten einer sog. Ab- 
sorptionsreaktion nach F r e u n d 1 i c h aufweist, 
was geringen negativen TemperetureinfluIl, reche. 
Einstellung des Gleichgewichts und quantitative 
Konzentrationsverhaltnisse anlangt. Vf. wird hier- 
durch zu der Ansicht gefiihrt, daB eine Adsorption 
von Ionen, und zwar von Kationen vorliegt, die 
aus elektrostatischen Ursachen unter Verdrangung 
einer Menge aquivalenter Kationen aus dem Gel 
der sog. Aluminiumkieselsaure verlauft. Fur die 
Ackererde lie0 sich zeigen, daB die Verhaltnisse die 
gleichen sind, wie in den Aluminiumhydroxyd-Kie- 
selsauregelen, was nicht verwunderlich ist, da, wie 
bekannt, diese Korper die hauptsiichlichen Ur- 
sachen des Bwenaustausches im Erdboden sind. 
Dies konnte Vf. auch durch die Resultate seiner Ad- 
sorptionsgleichungen beweisen, die gleiche Werte 

rd. [R. 3709.1 



liefern. annahernd bei 0,4 fiir I$. (Konstante fiir 
Absoriitionsglcicliun~ci: diaser Art.) rrl. [R. 3704.1 

Boetworowskl und WleRner. Ule Absorptlon 
der PhoephoreYure durrh ,.Ztollthe" (Ptrniutllr) 
(J. fiir Iandwirtsclitift 60, 223 [1912].) Es wurde 
an austausclifiiliigen ttriiorplien sog. Zeditlien, 
Kaliurnpermutiten nnrli R. G a n  a ,  deren Zu- 
samrnensetzunp und tleren I'erhnlten der Zusam- 
rnenaetzung und den Rigenschaften der nustaunch- 
fnhigen Alumiiiiumliydroxyd-Ki~l~iiiireyelr im 
Ackerlwden in weityt~iiendern Shqse cntalrirlit. fol- 
genclex gezeigt : 

Adsorption von l'liospliationen in nnnlytisch 
nacliweisbarer Menge findet diirrli die iinterrrucliten 
Celc. tiiclit statt. no daU dit. Festlegung der Pl:o~pI:or- 
siiurr niit Hilfe solclicr .~lurniniitmli~tlroxyd-Kie~el. 
8iiuregrlr niir diirrh sckiindnren Uninatz mit vorlirr 
nuspetnrincliten Kntioncn. die iinliidiclir l'liosplintr 
1iildt.n. in yriihrrni .\fttUntiilic~ vrfolgcn kiinn. 

rd. [ R.  3iO5.J 
P. lirlechr. Elnr Zusammenstellung der neueren 

malgcbendrn Untrrsuchungen iibrr dlr Wlrkung der 
dentschen Kallsalzr. (Kali 6. 289- 294 [l9l2].) 
Die neuere I'liaw der Wrscliung uher die Knlienlz- 
anwcndung setzt tnit dor Einfiilirung den 4OU/,igen 
Kalidiingeaalzen in dit. cleutnclie I,ai:dwirtsrhuft im 
,Jahir 1898 ein. 1)n.q (;c*snintergel)nie die.ser Vemuclie 
war nacli S c I: n c i rl c N i n d s ZuxanirnenRtellung 
folgendra: Am piinstigsten wirktr dar 40",igeI)iinge- 
nalz KegeniiLer dern Kuinit aiif die Kartoffel. die 
gegen die Neliensalzt. tlrs Kainits selir ernpfindlicl: 
iat, iilinlich verliiilt sivh die Zuckerriilie. Hingeyen 
haben Rich dir  (ktrcidenrten, lienondem die Gemte, 
aelir ernpfiinK1ic:h fiir die Xeliensalzt- den Kainits, 
vor nllein t l ~ o  Koclisi~lz.. erwierrcn. 1)irlier ist cler 
Kainit 01% preignetstw Knlidiinyer fiir alle (k- 
treideartcn zti I~?zrichnei:. AIR durclisrlinitt liclie 
Gaben pro Hektar wwden angcgeben: fiir Ruben 
und Kartoffeln 2-3 d z  40yoiges Salz, fiir Cetreide 
5 d z  Kainit (= 1,s d z  40yoiges Diingesalz.) Nach 
den Ergebnissen der von Prof. P. \V a g n e r  auf 
der Versuclisstatinn Uarnistadt ausgefiilirten Ver- 
suchr uber Kalidungung vertrugen die Kultur- 
pflenzen die weitaua tdiirhte Galre Kali, wenn 
d i e s a o  in Form von reinern scliwefelsauren Kali ge- 
geben wurde. lks weiterrn werden Angeben iiber 
die Aufnalimefiiliigkeit der Pflanzen fur Natron 
und Chlor. uber den prozentualen Kaligehalt der 
Erntcsubstanz und dic Rentabilitiit der Kali- 
dungung gemacht. Zum SchluU werden die Reaul- 
tate der Kalidungung h i  Wieaen, beim Tabak,der 
nur whwefelsauree Keli vertriigt, und im O b t -  
und Weinbau angegeben. 

Dr. Albert Stntter, KOnlgsberg I. Pr. Verf. tur 
Uerstellnog von haltbuem uod gut strcubarem 
Y.IksUcLstoffdUnger, dadurch gekennzeichnet, da9 
man Kalkatickatoff mit  Kalksalpeter bei Schmelz- 
wiirme dea Zusetzea (htichatena 50') miacht und die 
Msese  ~ B M  in ublicher Weiee zerkleinert. - 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, K d k -  
stickatoff fur seine Verwendung als Dungemittel 
geniigend haltbar und gut  streubar zu machen. 
(D. R. P. 252164. Kl. 16. Vorn 27./1. 1909 ah. 
Auageg. 14.110. 1912.) 

H. v. Pellltzen. Uber dle Exploelon cloee mlt 
KdksUckstoff (Calclumcyanamld) bcladcnen Prarbt- 
hmpfers. (Chem.-Ztp. 16, 581 [19I2].) Vf. hericli- 

Reir. [R. 3683.1 

aj. [R. 4923.1 

tet  vnn einer fitrchtharen Explosion. der ein Racl t t -  
dnmpfer und nclit 3lenscl:enlelien zim Opfer fielcti. 
Das Scliiff fiihrte als I s d u n g  Kalkstickntoff; offen- 
bar enthielt derselbe noch grokre Mengen C'alcium- 
carbid; liei der unverrneidlichen Feitchtigkeit ent-  
wickelte sich irn Laderaiim Acet!len und beirn Zu- 
nahekornrnet: mit einem Stwichlrolz rxpltdiertc 
dns Gaagen:isc*li. Solclte Fiille nitid iibrigens schon 
inelirfarli hericlitet worden; Vf. verlangt tlaher mit  
Reclit die Einfuhrung \wi: Vorscliriften, woncrcli 
jede Partic Kalkstirkntoff vor der Verlnditng arif 
CBlciurnrnrl)id untemiiclit nerden mu& itni Un- 
glucksfiille zit verrneiden. Technisch ht die Her- 
atellung eincs calciurncar1)idfreien hapa ra t e s  ev. 
durch Hehandlung mit Wanserdnrnpf, schr nolil 
rnijgliclt, nurli nncli den (~nterrrurhiingrn t l e ~  VI. 

H. Popp. Rlor zuvcrlbslgr Method? ziir Br- 
slioimung dcr c~tronen~urelUsllchen Fhoaphorsiiurc 
In Thooiasmrhlen. (Chern.-Ztg. 36, 937 [1912].) 
50 g des citronensauren Auszuges werden narliein- 
ander vemetzt mit 25 ccm Eisencitrntliisung, 1 0  rrrn 
0,30/;,igem \\'nswmtoffsriperoxyd iind 25 ccrn Xlag- 
nesiarniscliung. Darauf wird eine Vicrtelntiinde 
ausgeriihrt. Der Zusatz von Eiuencitratliiclung sol1 
die .41isclieidung von Kieselriiure verhindern. \Vn.q- 
serstoffsuperoxyd verliindert die .4tischeidung von 
Srhwefelcisen. welchen nonrt liiiitfig mit aunfiillt, 
\Venn kein Osydationsmittrl zugesetzt wird. Vor- 
zuge der 3fetlitde xind ilire rauclie i\usfuhrliarkcit, 
C;rngeliuny der zeit rari lienden Kieaelanureahar Iiei- 
ditnp und allgemrine .hwendlinrkeit. Vf. hnt ale 
Iiiicliste I"el:lergrenze 0.3% P l i o s ~ i h ~ ~ ~ a ~ i r e  i irob 
achtet; cr fordert zur Nachprufung und ev. zur Ein- 

Sorauer. Untcraocbungen Liber Cumnilflu6 
uod Prostwlrkungen be1 Klrsckblumen. 1. Dle 
k(lost1lchr Erzcuguog von Qrmmlflul. (Lnndwirt - 
scliaftliclir Jtrlirbiiclier 41, 719 [ 19123.3 Durch Ein- 
fiilirunr! einer 0,5y&igen h u n g  von scliwefelsaurern 
-4n:mnnink linter die Rinde eines starken Astes von 
einem gesiintlen, kriiftigen Wildstarnrn einer SiiO- 
kimciie konnte an dcr JmpfRtelle eine wlir stirrke 
Gumrnitdduiip encugt  werden. t'arallelvemwhe 
rnit Wasser und O,Byoigen &ungen von ('Iilor- 
magneaiitm, Chlornatriurn, salpetersaurem Natrium, 
Schwefelsaure und 40%igem Kalisalz hatten keinen 
oder auUerst schwaclien Erfolg. Degegen gab Imp- 
fung mit Oxalsiiure fast ebenso starke Gummosis. 
Vf. erklart d i m  Erscheinung folgendermaUen: Die 
Bildung von Gummi em Ohsthaurn ist eine Hem- 
mungserscheinung, derart. daU dan zur Wandver- 
dickung bestirnrnte Baumaterial auf cincr Mittrl- 
stufe zwiechen Hernicellulofie und Zucker stehen 
bleibt. Solrlie Hemrnunperacheinungen treten auf 
z. R. unter dem Kinffull von Gerbsaure. welche 
nicht nur den 7~llwandverdickungnprozeU hemmt, 
sondern irucli die Liisung farhiger Zellwaiidungen 
einleitet. Vf. konnte solch eine Vermehrung der 
Gerbaiure 1x4 allen Gummibildungen nachweisen. 
Nun findet sich die stiirkste Anhiiufung von Oerb- 
siiure in den jugendlichen Zweigenden der Biiume; 
ihr Auftreten ist dort  so oharakteristisch, daU Vf. 
diem Forni als ,Jugendgerbaiure bezeichnet. Wenn 
man nun den Ernii1:rungszustand ekes Baumes 
derartig Iweinffullt, daU man seine Gewehe kiinst- 
lirh h p r r  ini .Jugendzustande festhiilt, 80 eneug t  

rd. [R. 3700.1 

aendiing win Vergleiclismaterial nuf. ?(I. 



man eine vermehrte Ablagerung von Gerbsiiure, 
und damit begiimtigt man die Gummom; ahnlich 
wie die aufgespeicherte Gerbsiiure wirkt die kiinst- 
lich zugefihrta Oxalsaure. Schwefelsaurea Ammo- 
nium bewirkt nun eine ungemeine Forderung des 
Wmhstum~der  Zweige,'verzogert!aberEderen Reife; 
damit wird eine kiinstliche Verliigerung des Jugend- 
stadiums erreicht und somit Gelegenheit zur Gnmmi- 
bildung gegeben. Kalkdiingung beseitigt die Gum- 
mosia durch Neutralisation der iiberschiissigen Oxal- 
siiure bzw. Gerbsiiure. 

W. Voltz. Uber den Futterwert des Hattoffel- 
krautes und der Hartoffelbeeren. (Z. f. Spiritus- 
Ind. 35, 377, 389, 404 [1912].) Vf. macht in einer 
langeren Arbeit iiber die Bedeutung des Kartoffel- 
krautes als Futtermittel darauf aufmerksam, daB 
eine bessere Verwertung dieser landwirtschaftlichen 
Abfallprodukte von hochster volkswirtschaftlicher 
Bedeutung sei. Die als giftig verschrienen Kar- 
toffelbeeren konnten dabei anstandslos mit ver- 
fiittert werden; Vf. hat Kartoffelbeeren in Mengen 
verfiittert, 185g Trockensubstanz pro Tag und 
Kopf, die fur die Verhaltnisse der Praxis gar nicht 
in Frage kommen, ohne daB seine Versuchshammel 
irgendwelche Beschwerden zeigten. Voraussetzung 
ist, daI3 zum Trocknen des Kartoffelkrautes ge- 
eignete Vorrichtungen vorhanden sind; denn das 
Einsiiuern ist mit solch groBen Verlusten an Nahr- 
stoffen verbunden, daI3 es wirtschaftlich unzulassig 
ist, und frisches Kraut bringt hiiufig gesundheit- 
liche Nachteile. Kartoffelkrautheu ist einem guten 
Wiesenheu an Niihrwert gleichzustellen. Eine Be- 
rechnung des Vf. gibt auch AufschluB iiber die na- 
tionalokonomische Bedeutung der Frage. Nur ein 
Viertel des jahrlich produzierten Kartoffelkrautes, 
auf Heu verarbeitet, reprasentiert fur Deutxhland 
eine Menge von 25-30 Mill. Doppelzentner Rauh- 
futter im Werte von 15&-200 Mill. Mark, ausrei- 
chend zur Ernahrung von 300000400000 Rin- 
dern. rd. [R. 3698.1 

0. Kocher und H. Rlbbentrop. Zur Verwertung 
des Hartoffelkrant,es. (Z. f. Spiritus-Ind. 35, 439 
[1912].) Im AnschluB an die Veroffentlichungen 
von V o l t z  iiber die Bedeutung des Kartoffel- 
krautes a1s Viehfutter gibt Vf. seine Verfahrungen 
zum beaten, die er in seiner Wirtschaft mit getrock- 
netem Kartoffelkraut gemacht hat. Seine Resultate 
sprerhen sehr zugunsten des Kartoffelkrautheues. 
Daa frische Material wurde gehackselt und in  der 
Zuckerfabrik auf der sog. B ii t t n e r schen Schnitzel- 
darre getrocknet. Zum Trocknen sol1 moglichst 
noch griines Kraut genommen wcrden, ein Vorteil, 
auf den auch V o l  t z  bereits hinweist. Griines 
Kraut direkt zu verfiittern ist bedenklich wegen 
der dadurch leicht bedingten:Gesundheitsstorungen. 
Trockenes Kraut zeigt dime gesundheitlichen Nach- 
toile nicht. An Nahrstoffen enthielt das getrock- 
nete Kraut im Durchschnitt: Waaser 6,05y0, Roh- 
asche 20,97y0, Rohfaser 19,61y0, Rohfett 5 84%. 
N-freie Extraktstoffe 32,58y0, Rohprotein 14,95y0, 
letzteres zu 75% verdauIich. Die Erfahrungen in 
der Verfiitterung waren durchweg giinstig, so da13 
anscheinend wirklich goBe wirtschaftliche Vorteile 
gewonnen werden, wenn man dem bisher miI3achte- 
ten Kartoffelkraut zu Fiitterungszwecken mehr 
Beachtung schenkt. rd. [R. 3897.1 

W. v. Dam. Uber die Bestimmung des Wirkungs 

rd. [R. 3707.) 

we- von Handehlab. (Versuchsshtionen 78, 133 
[1912].) Die bisher iiblicheMethode v o n D e v a r d s  
zur Bestimmung dea Wirkungswertes von Handels- 
lab wurde vom Vf. auf Grund zahlreicher Kontrol- 
len ds ungeniigend kritisiert. Die von ihm vorge- 
schlagene, allgemein enwendbare Methode griindet 
sich darauf, daB die Verdauung des Paracamins bei 
niedrigen Wasserstoffionenkonzentrationen (etwa 
1' x 10-horn.) der koagulierenden Kraft dea Lab- 
enzyms nahezu parallel geht. Von der Stiirke dea 
von ihm benutzten Normallabpulvem (daa noch 
rnit einem Fehler von 3% behaftet sein kann) am- 
gehend, wurde gefundefi, da5 ein Lab 1 : 1OOOOO 
unter den oben genau umschriebenen Umstilnden 
die ,,Verdauungszahl" 26,5 gibt, die Vf. als Grund- 
ma13 f i i r  die Labstilrke vorschlagt. rd. [R. 3706.1 

J. Pgichtner. Aufgekoehte Frischhefe, ein vor- 
ziigliehes Futter liir Bindvieh. (Wochenschr. f. 
Brauerei as, 225 [1912].) DaB getrocknete Hefe 
ein vorziigliches, niihrstoffreiches und dabei hoch- 
verdauliches Futter ist, wurde bereits auch in dieser 
Z. (25, 1496, 1497 [1912]) mitgeteilt. Da daa Trock- 
nen speziell in kleineren Betrieben zu umstandlich 
und kostspielig sein konnte, RO macht Vf. auf Ver- 
suche aufmerksam (Brauerei Liitzschena bei Leipzig), 
bei denen die Abfallhefe frisch verfiittert wurde. 
Es ist dabei notwendig, die Hefe aufzukochen, um 
Nachgarungen im Verdauungskanal zu verhindern; 
die betreffenden Versuchskiihe haben groI3e Mengen 
dieser frischen Hefe ausgezeichnet vertragen und 
dabei im Milchertrag erheblich zugenommen. Auch 
der Fettgehalt stieg von 3,2 auf 4,1y0, also um 20%. 
Qualitat und Wohlgeschmack der Milch war dabei 
einwandfrei. Da der Hefe, abgesehen von ihrem 
Nahrwert, noch eine groBere gesundheitsfordernde 
Wirkung zukommt (Schutz gegen Infektion, spe- 
ziell gegen Maul- und Klauenseuche), so verdienen 
diese Mitteilungen zweifellos erhohte Beachtung. 
1 hl Frischhete (ca. 15% Trockensubshnz) repra- 
sentiert einen Geldwert von etwa 3 M (nach K e 1 1 - 
n e r berechnet). 

Holstein-Olwerke, C. m. b. H., Altona-Bahren- 
feld. 1. Verf. cur Cewinnung der Nahrstoffe an8 den 
Basslesamen, insbesondere den PreBriickstiinden der- 
selben, dadurch gekennzeichnet, daO die zerkIeiner- 
ten Samen bzw. PreBriickstiinde entweder zuniichst 
mit verdiinntem und dann mit starkem Alkohol 
oder umgekehrt zunachst rnit starkem und dann 
mit verdiinntem Alkohol oder Methylalkohol oder 
Gemischen derselben behandelt werden, zu dem 
Zwecke, unter gleichzeitiger Gewinnung des fetten 
Oles den Bitterstoff und eventuell vorhandenes 
Sapotoxin aus den Ruckstanden zu entfernen. 

2. Ausfiihrungsform des durch Anspruch 1 ge- 
schiitzten Verfahrew, dadurch gekennzeichnet, daB 
der durch verdiinnten Alkohol erhaltene und von 
dem Alkoholgehalt befreite Auszug mit Wasser auf- 
genommen und nach Entfernung des blea mit einer 
Saure, insbesondere Schwefelsaure, angeaiiuert und 
liingere Zeit erhitzt wird, zu dem Zwecke, die vor- 
handenen Glgkoside und daa eventuell vorhandene 
Sapotoxin zu spalten und die unloslichen Bitter- 
stoffe und das eventuell ausgeschiedene Sapogenin 
abzutrennen. - 

Man erhiilt so ein sehr wertvollea, niihrstoff- 
reichea Samenmehl, den Reat dea blea, welcher beim 
Pressen im PmBkuchen zuriickblieb und eine zucker- 

rd. [R. 3701.1 
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reiche, als Futtermittel dienende, eventuell auch Mammcrn oder Retorten. dadrirch gekennzeichnet, 
zur Heretellunv von Zuckercouleur aeeianete Me- 1 daD in der ersten Kammer die Temwratur  ledinlich 

r, 

lllit dem L 6 f f I ncllen ~ ~ ~ i i l ~ ~  getrgnkte B ~ ~ ~ -  
nt,icke o. tigl. nwh ober~l~rhlicher ~~~~k~~~~ in 
cine schwcm Refirbte Ta]gscllmelze nidr igem 
Schmelzpunkt ningeetaucht daB nach 
dem Erkalten Kegen die Einwirkung ~ i ~ l ~ ~ -  
atralllen ud vt,n wmr gescllbtzt - (L>, R. p. 
253 185. I(]. 451. vom ~ 4 . ~ 5 .  1 ~ ~ 1  at,, A ~ ~ ~ ~ ~ .  
31./10. 1912.) r / .  [R .  4575.1 

_- 

11. 2. Metallurgie und Hiittenfa&, 

bcarbeitung. 
Dr. k M t  Ileaac, benrtbal 1. W. Verl. zam 

Brenaen von Erwa la rwcl hlakrelnsnder Uegenden 

Elektrorneta I I urgie. Mctall- 

I Y  

I=. Dan Verfahren ist so einfach ausfiilirbar und 
insbeaondere d w  -4uszieIirn des ales SO leicht er- 
reiclibar, d a 5  es Lei der t'erarheitung der Baaeie- 
samen nach diesem Verfaliren gar nicht 80 wesent- 
lich darauf ankommt, nie weit die zerkleinerten 
Bnaaiesamen \-orher durch l'rewen vom 01 befreit 
eind; auch ist dnq, Iiei d i m  Verfahren gewonnene 01 
\-on whr yutw &sclieffcnlicit. (D. R. P. 250 144. 
KI. S3g. Vom 26.;5. 1910 ab. h s g e g .  9./8. 1912.) 

r/. [R. 3370.1 
Honcamp und Mltarbcltcr. Untcrsucbuogcn 

tlbcr den Wert von gewl)hnllcbcm und aufgcscblos- 
scncm W&genrthl ldr dle tltrlsche Ernrhrung. (Ver- 
suchmtationen 3S, 57 [l!)l2].) Unter dem EinfluB 
des futternrrnen Jahrex 1911 ist die Frage nach 
tiem Futterwert von Holznl fallen wieder aufge- 
taucht; es wird u. A. folgendes AufschlieUverfahren 
zur bcsseren Aunniitziiny von Holzat.fall zu Futtrr-  
zwecken empfohlen: .,%erkleinertes Hnlz, am I:esten 
Siigernehl, wird unter Druck mittels scliaefliger 
Siiure aufgesclilmen, wibei die inkrustierenden Be- 
stnndteile des Holzes, uic Liqnin und Cutin, in Dex- 
troeen verwandelt werdrn, die AIR nicht siiU sclimek- 
kender Zurker (20--23O,,) in Verbindung mit der 
frei gewordenen Celluloxe ein stets nahrhaftes n i t -  
termittel damtellen. Zum Zwecke der grol3eren 
Ychmackhat'tipkeit wird dieaemprodukt in heillem 
Zuetande, wie es gerade 811s der Palirikation konimt, 
eine gewiwb Xenge ebrnfalls heiDer Welanve zuge- 
mctzt. 1)a.v t'rodukt wird vom Fabrikanten 01s vor- 
ziiglicliev Siihrmittel unrm empfohlen. H o n - 
c a rn p kommt nun frcilirh auf Grund einiger Aus- 
riutzungsvemiiche niit Honimeln Z I I  einem panz 
andcren G'rteil. Fa wird zwar durch daa AufschlieD- 
verfahren eine holiere Verdauliclikeit der stickstoff- 
Ireien Extraktstoffe erreiclit, von 4Q,3% sind 26,20% 
verdaut worden (Si%), dagegen ist von Protein und 
Fett  nicht nur nichte verdaut, sondern auch noch der  
Verdauiingskoeffizient fur die Rohnalirstoffe des 
Rcifutters Iierirntergedriickt. ~vordeii: die.ue Beob- 
nchtung kann man iihrigens bei jedeni nchwerver- 
daulichen k'utter machen, vergleicli~weixe beim 
Tcirfmehl. .Sonlit diirfte diea aufgeachloesene Holz- 
mehl eeltist in fritterarmen Jnhren kein wiinschens- 
wcrter Fritterersatz win. auch nicht in \'erliindunp 
niit Weltihse. rd. IR. 3702.1 

A, Klcarwalkr, Plungstadt, Verl. zur Kon- 
scrvlerung von KBdcrn lttr dle Vertllgung von 
I l u s c n  brn. Nagern, dadiircli gekennzeichnet, daU 

neuen ProzeU und allen friilirwn \.rrfnhrrn Lextelit 
dariii, da0, walirend die 1etzterc.n nur eine Variation 
dee Kupferkonverterproze~err ( Kupfer- hsaemer-  
prinzip) sind, d m  neue Verfnliren einr voll~tiindipe 
Umkehrung des Prinzips den fruhrren ixt  itnd, ueil 
im Schaclitofen snpewendet , ununterbrochenen 
Betrieb ermogliclit. (D. R. 1'. 251 968. KI. 4Ou. 
Vom 1%4. 1810 A h .  h s g e p .  lo., 1 0 .  1912.) 

Charles Ycbcnck Bradley, Neu-Work., 1 .  Verl. 
zum Sulfatlslrren von nullldlechea Erzcn, dadurch 
gekennzeichnet. daB man dn* Cut. durch a n e n  
von stufenweise zunehmender Temperatur vorwartn 
bewegt. bis die Ifochsttemperatrrr emeic.lit und den 
Sulfid in Sulfat umgewandelt iRt und xodann den 
rmpewandelte Gut im Gegenwtrc~ni ZII dem vor- 

(ij. [R. 4322.1 

-~~ ~ 

bis zu derjenigen Hohe gehteigert w i d ,  bei der noch 
keine Gewinnung von giwforniigen Sekenproduk- 
ten. uie z. B. Snuerntoff. in ncnnrnrrwerter Menge 
entsteht, worauf die t'Lerfiilirung des Krzes in die 
zweite Kammer vorteilliaft unter Vermittlung einer 
eincn G~~sabschluB pewahrenden Einrichtung er- 
folgt und dir  Temperatur so yebtripert w i d .  daU 
die Gacwntwicklung ds~e lbs t  Itdipliclt clir Fiilpe der 
Temperatuwtrigerunp ist. 

Die Erfindung hezielit sicli auf cin neuex Ver- 
fahren Zuni Erliitzen von Erzen in den Fillcn, in 
denen durrli dtw Erliitzen wertvolle Setenprodukte,  
wie Kolilenniiure. Siuierntoff. gewonnen werden. 
(D. R. P. 2S3 4.50. KI. 4 0 ~ .  \:mi 1. 7. I91 I ah. 
Auspep. 5.,'11. 1932.) 

Perdlnand Heberlcln, Irranklurt a. H. Verl. tum 
cblorlerendes H L t m  von Erzrn und erwrtlgen Er- 
zcugalesen (Kieeabbranden 11. dgl.), dadurc-h ge- 
kennzeiclinet, daO daa Gemiscli win Erz und Koch- 
salz unter Benutzung von Schwefel als Brenmtoff 
in cliargenwei~e (d. h. intermittierend) rrrbeitenden 
ofen (Konvrrterofen oder dpl.) in der Wrise und 
unter Verwendung von so vie1 Hrenmtoff verblanen 
wird, daU die Temperatur nicht iiLcr die beim chlo- 
rierenden Roxten in der Muffel Ailgewendete Hiihe 
steigt, RO daU eine Verfliirhtigunp der entntandrnen 
Yetallchloride vermiedrn wird. - 

Das clilorierendc Komten von b h e n  und erz- 
wtigen Erzeugnimn (z. H. KieRabbrlnden) zum 
Zweck der Lijelichmachung iind n d i h e n g e n  Ex- 
traktion von darin entlialtenen Mrtallen (Kupfer, 
Zink usw.) geschielit heute nocli allgeniein in Miiffel- 
Aer Flammofen. Der Betrieb ist infolgede.rsen 
kmtspielig und umstiindlicli und erfordert einen 
srheblichen Aufwand An Arheitskriiftrn und Brenn- 
material. GemiiU vorliepender Erfindung sol1 dae 
:hloricrende Haqtrn in rinfaclierrr tind billigerer 
Neise ausgefiilirt uerden. (I). H. 1'. 25077X K1. 
Icki. V(ini n. 10. 1910 nb. . \ i i s p ~ .  1 1 .  9. 1912.) 

.A. H. BrauB d: Co., Hamburg. Verl. turn 
Jcbmelrca eullldlecher Brcc Im Scbachtolrn, da- 
iurcli gekennzeichnet, daU die Erze im Schacht- 
)fen der Einwirkung eines aiif rin tder niebrere 
btmo~pliiiren gelireOtrn \Vintlstronies auxgesetzt 
r e d e n .  

Der nenentliche C'ntcrscliictl zu isvlien dem 

uj. { R .  46O.i.] 

u j .  [ R .  3914.1 

Ch. 1812. :ClY 



riickenden Gut aus der Zone der Hochsttemperatur 
in .der Art zuriickbewegt, daB das umgewandelte 
Gut stufenweise Teile seines Wiirrnegehaltes an 
stufenweise in der Temperatur abnehmende Teile 
des vorriickenden Gutes ubertragt, bis es auf un- 
gefahr die Einlauftemperatw abgekiihlt ist. 

2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daD die sauerstoffliefernde Atmo- 
spliare mit dem Gut durch dieselben Temperatur- 
zonen bewegt und die resultierenden sowie riick- 
standigen Gase zusammen mit dem sulfatisierten 
Gut im warmeiibertragenden Gegenstrom zu dem 
vorriickenden . Erze und der sauerstoffliefernden 
Atmosphare abgeleitet werden, so daB die Warme 
der Gase im vorruckenden Gut und der dieses be- 
gleitenden Sauerstoffquelle regeneriert wird. 

3. Verfahren gemal3 Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daD die Warme einer auDeren Warme- 
quelle zu Beginn des Verfahrens, oder wenn die 
\Varmeentwicklung auf chemischem Wege unge- 
niigend ist, um die Hochsttemperatur zu erhalten, 
unmittelbar der Zone der liochsten Temperatur zu- 
gefiihrt wird. 

4. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Ansprucli 1, gekennzeichnet durch eine Trom- 
mel, welche in eine Reihe von durcli wiirmeiiber- 
tragende Wande voneinander geschiedenen Quer- 
kammern geteilt und rnit Vorkehrungen zum Fort- 
bewegen des Gutes in einer Richtung durch ab- 
wechselnde Kammern sowie mit Vorrichtungen zum 
Abziehen des Gutes in der entgegengesetzten R,ich- 
tung durch zwischenliegende Kammern versehen 
ist. - 

Zeichnungen lrei der nmfangreiche~ Patent- 
schrift. (D. R. P. 252 724. KI. 40a. Vom 31./8. 
1910 ab. Ausgeg. 26.110. 1912.) aj .  [R. 4516.1 

Thomas Edwards, Ballarat,. Austr. Ofen sum 
Rhten von Erzen rnit Langeherden, dle durch elne 
Anzahl senkrecht eingebauter Riihrer bearbeit,et 
werilen, dadurch gekennzeichnet, daD in den dtand- 
offnungen der Riihrer KLten 11, 12 eingebaut sind, 

I 

deren Srliieber 99 durch Seitenoffnungen des Ofeds 
eingeschoben und herausgezogen werden konnen, 
zum Zweck, erforderliche Reparaturen oder dgl. 
schnellstens vornehmen zu konnen. - (D. R.  P. 

sohle uad parallel zur Herdaohle bewegtem Biihr- 
arm, dadurch gekennzeichnet, daB dem Riihrarm 
a u h r  der schraubenformigen. Auf- o+er Niederbe- 
wegung mittels einer geeigneten Antriebsvorrich- 
tung noch eine Drehbewegung um die eigene Achse 
erteilt wird. 

2. Erzrostofen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daD der Riihrarm in senkrechter 
Richtung um seinen Unterstiitzungspunkt ge- 
schwungen werden kann. zum Zweck, ihn ganz oder 
mit einem Teil seiner Liinge aus dem Riistgut her- 
auszuheben. 

3. Erzriistofen nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daD der Riihrarm in einem 
Winkel zum Radius der Herdsohle angeordnet ist. 

4. Erzriistofen nach den Anspriichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daD die Antriebsvorrich- 
tung fur den Riihrarm mit einem warmeisolierenden 
Schutzmantel bekannter Art umgeben ist., welcher 
in an sich bekannter Weise angetrieben wird und in 
einem vertikalen Schlitz die senkrecht verschieb- 
bare Stiitze fiir den Riihrarm derart fiihrt. da13 sich 
aus der Drehbewegung des Schutzmantels und aus 
der senkrechten Bewegung der Riillrarmstiitze die 
schraubenformige Bewegungdes Riihrarmesergibt.-- 

Zeichnungen bei der umfangreichen Patent- 
schrift. (D. R. P. 250623. KI. 4Oa. Vom 10./5. 
1911 ab. Ausgeg. 20./9. 1912.) aj. [R. 4030.1 

Arthur Ram6n nnd Knut JacobBeskow, Helsing- 
borg, Schweden. 1. Vorrichtung zurn BeIestigen und 
Tragen von Ruhrarmen in mechanischen Riistofen 
unter Verwendung von an der vertikalen Welle be- 
festigten Armhaltern, dadurch gekennzeichnet, daD 
die Riihrarme mit auf der Welle angeordneten und 
von derselben abstehenden langen Armhaltern, die 
so weit iiber den Boden hineinragen, da5 sie auf eine 
bedeutende Lange des wirksamen Teiles des Riihr- 
armes die auf diesen wirkenden Beanspruchungen 
aufnehmen, losbar verbunden sind. 

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Arm- 
halter abnehmbar an der vertikalen Ofenwelle be- 
festigt sind. 

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch nekennzeichnet. daB die 

Armhalter abnehmbar in an der vertikalen JVelle 
angeordnete Ausbohrungen (Taschen) gesteckt sind. 
die eine solche Neigung zur Horizontalebene haben, 
daD der in dieselben gesteckte Armhalter durcli seine 
eigene Schwere am Herausfallen verhindert wird. 

4. Ausfiihrungsforrn der Vorriclitung nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daD der Arm- 
halter irn Winkel gebogen ist, so daO der eine 
Schenkel in die Ausbohrung in der Welle paDt, 
wahrend der andere Schenkel eine mehr wagerechte 
Lage behalt. 

5.  Ausfiihrunesform der Vorrichtune nach An- 
zou 1 1 4 .  N. 4Ua. Vom 9./11. l Y l U  ab. Ausgeg. 
li./9. 1912.) aj. [R. 4029.1 

Emil Bracq, Lens, Frankr. 1. Mechanischer Erz- 
riistofen rnit sehraubenforruig geruodeuer Herd- 

sprucli 1, dadurch gekennzeichnet, daD der Arm- 
halter mit einem Absatz rerselien ist, welcher in 
eine entsprechende Vertiefung im Material des roh- 
renformigen Armes eingreift, wenn dieser und der 



Armhalter ihre richtige Lage zueinander eingenom- 
men haben. 

6. Ausfiihrungsform der Vomchtung nach An- 
epruch 1 ,  dadurch gekennzeichnet, daB der Arm- 
halter an aeinern der Periplierie deR Ofens zugewen- 
deten Ende zu einem Zapfen ausgebildet ist, auf 
welchem ein zur Erleichterung der Ein- und Aus- 
wartsbewegung des Riihrarmes bentimmtes Rohr 
(oder Stange) von solclier IHnge. daB dessen freim 
Ende iiber drn Ofen Iiinausra~t, aufpesttrrkt werden 
kann. - -  

Die lbbare I’erbiiidiing kann in einfaclister 
\\‘eiue durcli Aufsterken cder Hineinstecken den 
Armea nuf bzw. in den Armhalter erfolgen. Hier- 
durrli w i d  das Gewiclit. des Riihrarmes so ireit ver- 
niindert, dab h f t -  tder \Vtmserkiililiinp entbehr- 
lich w i d ,  wiihrencl pleiclizeit ip eine Aunwechslung 
der Armr \c.iilirend den ktriehes erniopliclit ist. 
Der .-\mihalter wird durcli den Riihrarm gegen At)- 
nutzunp und 7~rfresaen xescliiitzt und knnn den- 
halh. wrnn notip. nus einem wertvolleren Material. 
z. H. Spezialstalil. welclier Iiei der im Ofen herr- 
schenden Temiwratur p r o k  Pestigkeit besitzt, lier- 
gestellt werden. (D. R. 1’. 2.53 320. KI. ar. Voni 
6.,’8. In l l  8b. .4USgep. s.’ll. 1912.) 

t r j .  [ R .  4586.l 
Relnhold Beherfenberg, Berlln. 1 .  Vcrf. der Ab- 

itthrong dcr mlt SO2 angcrelcherten C.ee sue mehr- 
etagigen Errrbet&feo, dle mlt cioem Rtlhrwerk aue- 
gcstatktel sfnd und mlt vorgcwllrmkr Prlrchlufl be- 
trlcbcn werden, dadurch gekennzeichnet. da0 ein 
Teil der den Ofen durclizielienden Oase den ein- 
zelnen Etagen unmittelbar in regelbaren Mengen 
entnommen und der ohenten als Mischknmmer die- 
nenden Etage zugefiihrt w i d .  

2. Ausfiihrungaart des Verfahrens nacli An- 
spruch 1, bei dem in an aich hekannter Weise die 
vorgewiirmte Friscliluft in den tinteren Teil dea 
Ofens cingefiihrt w i d ,  dadurch gekennzeichnet, daB 
die Priechluft nicht nur in die iinterste Etage, son- 
dern in regelbarer Menge aucli in die anderen Etagen 
der unteren Ofenhalfte eingefiihrt wird. - 

h i  meclianischen Erzrijstofen mit melireren 
iibereinanderliegenden Herden nacli dem System M c 
Doug811 (vgl. britiache l’atentuchriften 3985/1883 
und 22 504/1891) wird das abzuriistende Schwefel- 
e n  mittels Ruhrwerk durcli samtliche Etagen von 
oben nach unten befordert und verliiBt den Ofen 
in der untersten Etage als Abbrand. Die zur Ab- 
rijstung des Scliwefels hnotigte atrnosphirkche 
Luft wi rd  durcli Luftstutzen in der untersten Etage 
cingelawsen und nimmt, in entgegengesetzter Rich- 
tung. denselben Wep ala das En nach olwn, wo aie 
durch Mischung mit den Srliwefeldarnpfen aus dem 
Ofen als SO,-Gas zitr weiteren Verarbeitung abge- 
leitet wid.  Diese Arleitaweine hat fiir die Leistungs- 
faliigkeit, Bedienunp und L e b e d a u e r  dea Ofem 
melireru schwetwiegcnde Nachteile. Durch die vor- 
liegendo Erfindung werden dieae ubelstiinde be- 
seitipt und die Leistungnfiihigkeit dm Ofens kann 
bei einer Arktstemperatur von 700” dem mit 
iiberhitzten Etagen arkitenden Ofeii gegeniihr 
unter Fortfall der gesundheitaschiidlichen Schiir- 
arbeit iind Reparnturen I)ia nuf daa etwa Vierfaclic 
gesteigert werden. 7fiiclinungen I s i  der Patent- 
schrift. (1). R. P.’251 038. KI. &. Vom 4.110. 
191 I 811. Ausgeg. 26./!). I!)l2.) nj. [R. 4026.1 

Waiter Matbady Chariatembsrg. 1. AppmL 
tnm Babandcin von Imten rchYUbuen K k y r B  mlt 
UMCO In Form elnca &bacbtefeue YOU rnndem 
Qnerechdtt, In Pem an dBCm Kern naP am Mantel 
Rutechllkben mlt tlkrslehenden BTndern angeord- 
net elod, Ltbcr dle dlc Beacbtckung auf I h m  W C ~ C  
dnrch den Oleo uokr Blldong lrcicr &bilttflkbcn 
glcltet, dadurcli gekennzeichnet, da0 die die Rutscli- 
fliichen tragenden Ofenteile gegeneinander drehbar 
sind, zum Zweck, dern abwarta gleitenden Gut gleicli- 
zeitig eine rollend-schiebende Bewegung zu erteilen. 
durch die eine dauernde Erneuerung und Vergleich- 
iiiiifiigung der Lagerung der Heschickung Iierbi- 
gefiilirt wird. 

2. Nine Ausfiihrunpform des Apparatea nacli 
Amprucli 1. bestehend BUS einem Scliachtofen von 
kreinrundem Qiiemclinitt, dewen Mantel’uin-den 

festatehenden, einen oder metirere Kegelmiintel 
tragenden, zur Oaszufiihrung dienenden Kern. h 1 i -  

bar und mit eineni oder melveren umgekelirtan 
Kegelmiinteln als Rutechfliichen ausgestattet bt ,  wo- 
bei der AbschluB des Ofens nacli o h  durch eine feat- 
stehende, gegen den drehbaren Mantel mit Wasear- 
oder SandvemchluI) abgedichtete Hauhe IEwirkt 
wird. - 

l)er Apparat ist in der Yigur in einer fur die 
Auefiihrung oxydierender Rihtungen oder zum Ge- 
neratorbetrieh geeigneten Form zur Daretellung 
gebracht, wabrend eine zweite Figur (in der Patent- 
sclirift) eine Aunfiihrunpform darstellt, die fur die 
Ausfiilirung reduzierender Hhtungen geeignet int. 
(D. R. P. 250624. KI. 4On. Vom 7.11. 1!)10 ah. 
Ausgeg. 2O./Y. 1912.) - Ernest Edmuod Banes, Ytratbfleld b. Sydney, 
Auetr. 1. QeblYsebrenncr rum Behaodela von KV- 
mahlenrm Ert oder 6111. mlt Lult und Cw, gekenn- 
seiclinet einerseitx durcli eine in einem Rohr i i i n -  

laufende und dm Erzrnehl dem Kern der EZlaninir 
Erifiilirende Forderrrchnecke, aowie anderemeita nicli - 
rere das Rohr zentrisch iimyelande Diisen. tlurcli 
welclie don (ia.~ und die Luft in bekanqter \V&e 
lerart zupleitc-t werdcn, dnU xie sicli mantelforniip 
iin drur Erzinelil lepen, cine wirhrlnde h \vegi i i i~  
dinlten iincl tlirw dein Er/.iiit.IiI nell)st mittrilen. 

aj. [R. 4031.1 
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2. Brenner nach .4nspruch 1. gekennzeichnet 
durch drei im Sinne der Bewegungsrichtung einander 
iiberragende Diisen 52, 51, 43, von denen die mitt- 
lere 51 zur Zuleitung des Gases und die beiden an- 
deren .52, 43 zur Zuleitung der Luft dienen. wobei 

die AuBenseite des in der innersten Diise 52 stehen- 
den Rohres 54, durch welches das Erz zugefiihrt 
wird, mit Spiralnuten 55 versehen ist, um das Erz. 
sowie den Gasluftstrom durcheinander zu wirbeln. 

3. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rohr 54 in der Diise 52 axial ver- 
stellbar ist. - 

Die Schnecke 58 befordert das Mineral nach 
der Diise 52 und la& es hier in einem gleichmabigen 
Strom austreten. Hier wird das Mineral von dem 
wirbelnden Luftstrom erfaBt, welcher durch die 
Spiralnuten 55 des Rolires 54 zustromt. (D. R. P. 
251 040. K1. 400. Vom 24. 6. 1911 ab. -4usgeg. 
23. '9. 1912.) 

James Henry Reid, Newark, V. St. A. Elektrl- 
scher Olen, bei welchem das Erz fortlaufend durch 
einen elektrlschen Lichtbogen hhdurchtritt, d d u r c h  
gekennzeichnet, daB unterhalb des Lichtbogens so- 
wohl als Kiihlmittel wie auch als Trennmittel eine 
Fliissigkeit dient, durch welche die Schlacke in 
einem fortlaufenden Strom aus dem Ofen fort- 
pespiilt und in welcher das Metal1 in korniger Form 
gesammelt wird. - 

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 
250 776. KI. 4Or. Vom 20.!1. 1910 ab. .%iiagep. 
18. 9. 1912.) 

Arthur Ramen, Helslngborg, Schweden. Vor- 
richtung zum Ausliillen von Hupfer aus im wage- 
rechten Kreislauf bewegten, kuplerhaltigen Losungen 
durch Eisen, dadurch gekennzeichnet, daB, um die 
Heriihrung gut gefallten Kupfers mit der Kupfer- 

losung zu verrneiden, 
jedes GefaB a mittels 
durchlochter, senkrech- 
ter Zwischenwinde e in 
einen inneren Raum fur 
den Eisenschrot und 
zwei aubere Raume ge- 
teilt ist und letztere mit 
einer oder mehreren, mit 

ilirem Boden unter dem Pliissigkeitsspiegel liegen- 
den Rinnen b remehen sind, die je eine Forder- 

aj. [R. 3915.1 

aj. [R. 4208.1 

vorrichtung zum Bewegen der Liisung von einem 
Ende nach dem anderen besitzen. - 

Der Kreislauf umfabt anfangs die genze Hohe 
der Eisenschrotbeschickung, nachher aber nur dessen 
obere Schichten, weil die unteren durch die Kupfer- 
ausfallung verstopft sind. Die Kupferliisung wird 
hierbei selbsttatig gehindert, durch das schon aus- 
gefallte Kupfer zu kreisen und Chloriir zu Lilden. 
(D. R. P. 252723. KI. 400. Vom 3I./IO. 1911 ab. 
Ausgeg. 26./10. 1912.) 

Alex. Roitzhelm, KIln 8. Rh., und Wllhelm 
Remy, Aaehen. Verf. zur ununterbrochenen Ent- 
nahme der Erzriickstlinde In stehenden Retorten bel 
der Zinbgewlnnung durch Beseitlgunp; der 8n der 
unteren Mandung erhiirteten Schlacken, dadurch 
gekennzeichnet., dab mittels eines aufsteigenden 
sich drehenden Bohrers oder E i e r s  die an der 
unteren Miindung der Retorten sich ansetzenden 
Schlackenkrusten zwecks Offenhaltens der unteren 
Miindung entfernt werden. - 

Der Bohrer oder Fraser hat also nicht die Auf- 
gabe. die Charge herauszufordern, sondern nur die 
Schlackenansatze zu beseitigen und die Miindung 
der Muffel offen zu halten, damit die Riickstande 
ungehindert hindurch rutschen konnen. Der Bohrer 
wird in der Retorte gelassen und darin heb- und 
senkbar angeordnet; beim Bohren wird e r  so weit 
gehoben, bis die Schlackenansiitze durchschnitten 
sind, ahdann wieder in seine friihere Lage gesenkt, 
und zwar so tief; daB er der Hitze nicht mehr aus- 
gesetzt ist. (Beschreibung nach zwei Figuren in der 
Ychrift.) (D. R. P.-Anm. R. 34685. KI. 4Oa. 
Einger. 1 1 . ' 1 .  1912. 

aj. [R. 4517.1 

.%usgel. 3.;10. 1912.) 
H . - K .  [R. 4257.1 

Edgar Arthur Ashcroft, Sogn, Norwegen. 1.Verf. 
zum dbscheiden von Metallen 8118 Zinksulfid, wel- 
ches andere Metallsulffde enthiilt, durch Einwlrkung 
von geschmolzenem Zinkchlorid, dadurch gekenh- 
zeichnet, daB die Einwirkung des Zinkchlorids a d  
die Sulfide in znei oder mehreren Phasen vorzugs- 
weise bei Kaskadenanordnung vorgenommen wird, 
wobei die schmelzfliissige Masse in einer Richtung 
(abwiirts) flieBt und der feste Riickstand in der 
anderen Richtung (aufwarts) bewegt wird, vorzugs- 
\\eke durch Bewegung der den Riickstand ent- 
haltenden Behalter. 

2. Verfahren der Aufarbeitung des Riickstandea 
aus dem Verfahren nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dab der Ruckstand schnell mit he ibm 
\Vasser gewaschen wird, um die lijslichen Chloride 
ron Zink und Blei zu entfernen. 

3. Verfahren der Aufarbeitung der bei dem 
Verfahren nach Anspruch 1 erhaltenen Schmelze, 
iadurch gekennzeichnet. daB die abgeschiedene 
hhmelze. welche Zinkchlorid und die anderen 
!.'hloride, wie Bleichlorid, und auBerdem etwas fein- 
verteiltes Zinksulfid in Suspension enthiilt, in 
Wasser mit oder ohne Zusatz von Saure gebracht 
Nird. wobei das aus dem Zinksulfidruckstand aua- 
:ewaschene Hleichlorid der Lijsung der Schmelze 
iinzugesetzt wird, so daB die Menge des in Sus- 
,ension befindlichen Zinksulfids, die in moleku- 
arem Verhaltnis zu der Gesamtmenge des an- 
vesenden Bleichlorids steht, Zinkchlorid bildet und 
lie Bleirerbindungen ausfallt. - 

'Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
:ur Verxrbeitung bleifiihrender Zinksulfide mit oder 



ohne kleine Ekimengunyen von tinderen Metallen. 
Ala Ariagangematerial fiir das vorliegende \er fa lmo 
moyen beispielsweiue die hrkannten. nchwrr srhnielz. 
baren Broken Hill-Erzr penannt \rrrdrn, die rinei 
geeignetrn -4ufbcreitung unterivorfen werden. Die 
AufI*reit~inpsprotlrikte Hind schwankeiid zusanimen. 
geartzt von Prtdukten mit etwa 40°, Zink und 
unter 129, Hlci ncllst etwm Sillm bis zit Produkten 
mit iiber 5006 Blci und linter 12”/;, Zink nebst et\va.r 
Sillier. Besonders vorteillirrft l m n  eich die itti- 

gefiilirtcn zinkreiclien Konzentrate narli vorlieprii. 
deni Verfahren verarheiten: er kiinnrn nher RIICII  
andere I’rodukte verliiittet werden. ( I ) .  H. 1’. 
251 OJ!). K1. Uk. Voni 8.14. 1910 all. ;!uspeg. 26. 9. 
1912.) crj. R. [4068.] 

Paul Sehnildl 6 Dra(rf82 C. UI. b. H., Haonover. 
Verl. und Olrn zur Orwlnnuog roo Zlokoryd. vpl. 
Ref. l’at..bnrn. Scli. 37 6M): 8. 7.13. (D. R.  1’. 
260 414. KI. 40~. \.(mi 12.,2. 191 I all. . \u~ycy. 

L’Unlon dra ProduItJ thlmlquccl d‘Huuilrrm, 
SoslClt Anooymr, Hrmlsrm, Bclglrn. 1. Ofro zum 
RWrn yon Zlnkblendc und lthnllchro Rrzrn. bc- 
slehrod a m  rlncr uot Ihrr Lhogmcbsr sebwlogenden 
genrI(r1en Trommrl mlt Fr urrzBgrD und Mulfrlrdu- 
men, diidurrli gekrnnzt.irhnc.t. dsll niiniihernd in 
dcr nagrreclit und liinps der Schwinpunpwrclirce 
vrrlaufenden Etiene eine ~lrene M~iffelsohle einpe- 
baiit ist, nuf  der dafi Erz i n  hreiten Zickzac,klinieri 
abwiirts liiuft. 

2. Rostcifrn i i ~ c l i  ~4nsptitrli 1. drtdurrli gekenn- 
zeichnet. daU die Muffelsolile durch Liinpsrillen aiif- 
gerrruht iat. ziim Zwerke. Pin  Rollen der Erzteilp 
herbeizufiilirrn. -- 

.4uf dcr cliencn Eliiche kann eine proUe Menpe 
vun E n  in panz diinner Scliicht ausgebreitet win. 
wiihmnd sonst in den muldcnnrtigen Trommelman- 
teln nur xelir ivenip Erz liepen konnte. ncnn ea niclit 
im tiefetcn Trile cinc so dicke Scliiclit bilden sollte. 
daU die K6stung panz unpleiclimii5ig und ganz lanp- 
aam vor nich Ring. 1k.r hier vom Krz zuriirkpelegte 
Zickzeckwrg ist infolge der prciUen Hreite der Muf- 
felwhle vie1 grolkr. als bei pleicher Trommellange in 
pewolinlichcr Rauart. 7~ichnungcn \lei der Patent- 
Rclirift. fL). R. 1’. 257 0.51. KI. 40~. Voiu 2G.G. 
1911 t i t ) .  ;\uspry. 1.’11. 1912.) nj. [R.  4587.1 

Harry Herbert Hugbra, Springfield, Mieeoorl, 
V. 8t. A. \orrlchtuog zur Ccwlonung von Zlok 
mlttels uml8utender Retorte und lest8tchrndrn Bon- 
densators, dadurch gekennzeichnet. daB die Retorte 
radial naclistellbar in rincr sie umscliliehnden und 
antreibenden Ofentromrnel gelagert k t ,  damit hei 
unFleichmiiUiger dusdehnung der beheizten Trile 
die riclttige Einstellung der Retorte gegeniiber dew 
fmbtelienden Kondensator rrufreclit erlialten wer- 
den kann. - 

Der drehbrrre Ofen bestelit am einem iiuhren 
Mttallmantel c. einem inneren, vonugsweiee aiw 

feuerfestem Ton hergestellten, nicht brennbaren 
Futt r cI und ciner Anzalil radialer Retortentriiger 
C1. L)er Ofen ist drehtJar auf den Stiindern D, Dl 
gelagert, von welchen jeder mit einer Antifriktions- 
rolle d, d l  versehen ist; die Rolle d beaitzt eine mitt- 
lere Rippe. welche in eine Kut in der den Ofen um- 
sclilie5endt.n Scliiencny:latte c1 eingreift, wiihrend 
die Ietztgenannte Rolle in AnkTiff mit der Schienen- 
pla.te @ titif der Ofenwand strht. E hezeichnet 

%.,!b. 1912.) 

eine zylindri~clir Retorte. ivclclie vorzugfiweiw ails 
feuerfentem Tcrii d e r  einern anttercn Kegen Hitm 
wideratandsfaliiprn Material liergcetellt ist. Ihew 
Retorte iat pt.ureriderwrirre in ihrer grrnzen IAnge 
zylindrisch aiisprhildet rind die \\‘iinde drxwllieii 
Rind verliiiltnisnii5ig diinn. so dnO tler Iniimrauni 
der Retorte durch d w  untcrhalb dea Ofens unter- 
haltene Feuer sclinell und stark erliitzt werden 
kann. Zur Untemtiitzunp der Retorte innerlialti 
( I ~ R  dreltbaren Ofens sind dir inneren Enden der 
Retortentriger C” mit peeipncten Satteln oder Sit- 
zen vriuchen, welche nicli der Kreivform der Aullrn- 
fliiclie der Retortr anpawen. Dime radialen Kr- 
tortrntriiyer Rind ronugsweise ails feuerfeetem Toil 

oder tlndereni Keeigneten Material lrergentellt trnd 
konnen durch Stelldirauben P, welclie durcli niit 
Geeinde vereehene Liichsr in deui Stahl- odrr M e -  
tallmantel dea G e h a w s  hindurclipehen, nwli ein- 
wiirte verstellt iverden. Die aulkren Enden tier ra- 
dialen Retortantrager m i f e n  in Einschnitte in der 
BUS feuerfestem Material Iwtehenden Auaklridunp 
dea Ofens ein. Diew Einschnitte teaitmn geniipenclt 
Tiefe, urn eine radiale Bewegung der niiger ZII pr- 
ntatteii. Diem Eigenscliaften der Erfindung int von 
gro0er \Vichtigkeit, da hiardurch etwaige A11wt.i- 
chungen in der Tempratuy oder der Ausdeliniing 
der Materialion auegegliclien und bei der Verstrllunp 
der Trager in Rucksiclit gezogen werden konneii. 
so da5 die zylindrisclie Retorte in ihrer riclitigen 
Stelliing pehalten und eine unzulkige Beanapru. 
chung wiihrend der Drehung derselben vermindert 
w i d .  (D. R. P. 250625. KI. 400. Vom 4./1. 1911 
at,. busgeg. 16./!). 1912.) aj. [R.4028.] 

ltheinlscb-Nasmuleche Bergwerks- uod IICttrti- 
.L-Q., Stolberg, Rhelnl. 1. Dest~llatlomolen zut Cr- 
wlonuog voo Ziok odcr 8ndercn bet der Rcduktloon- 
lrmperatur dampff6rmlgeo Met.lleo nach Pntent 
236 769, pckmnzeichnet durch die Venvendung 
prolkr kammerartiger Reduktionsraume rnit zahl- 
reiehen durcliliisvigen Kernen und mit fiir aarntliclic 
Kerne einee Redu kt ionsraumea gemeinsarnem Kon- 
densat ionsraum. 

2. Ausfiihrungsform des Ofenn nach A n s p c h  I ,  
rlaclurcli gekennzeiclinet, da5 die Kondensatione- 
riiurnc zwiachen den Reduktionsriiumen vemenkt 
Dberhalh der Heizziige liegen und durch Vermittlunp 
des o h r e n  von der Beachickung leeren Teils der 
Reduktionnriiume mit den oben offenen durcli- 
liiesigen Kernen in Verlindung stehen. 

3. Ausfiihrungsform des Ofem nach Anfipruch 1,  
iadurch gekennzeichnet. daD die Kondenmtiona- 
raume sich iiber die ganze Liinge dsr Rediiktions- 
riiume l i in  eretrecken. - 

. 



Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be- 
steht darin, den Gegenstand des Hauptpatenta fiir 
beliebig groBe Reduktionsriume verwendbar zu 
machen. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. 
P. 250 775. K1. 40a. Vorn 29.11. 1911 ab. Ausgeg. 
20./9. 1912. Zus. zu 236 759 vom 16./12. 1909; diese 
2. $4, 1654 [1912].) 

Eduard Dedolph, Waslo, Brit. Columbia, Ca- 
nada. 1. Kontinuierliehes Schmelzverfahren zor 
Gewlnnung von Blei oder Zink oder belder Metalle 
an8 lhren Erzen bzw. lhren Schlaeken in Form von 
Metallraueh, bei welehem das Beschickungsgut mit 
Brennstofl vermengt wird, gekennzeichnet durch die 
Verwendung des a n  sich fur andere Zwecke be- 
kannten, schrag anpeordneten oder kegelformigen 
Drehofens. dem das Genienge von Erz bzw. Schlacke 
und Brennstoff von einem Ende aus kontinuierlich 
zugefiihrt und dessen Boden entlang allmahlich fort- 
bewegt wird, wahrend die Heizgase mit einem Uber- 
fluB von Luft von den1 anderen Ende des Ofens aus 
in diesen eint.reten. 

2. Schmelzverfahren nach Anspruch 1. dn- 
durch gekennzeichnet, daB als Roh- 
material die von einem Ge blaseofen her- 
riihrende heiBe Schlacke Verwendung 
findet. 

3. Schmelzverfahren nach An- 
spruch 1 und 2 fiir zink- und bleihaltige 
Erze bzw. Schlacken, dadurch gekenn- 
zeichnet, dall, urn eine Abtrennung von 
Zink und Blei zu erzielen, das Ver- 
fahren in zwei Perioden, und zwar 
in hintereinander angeordneten Ofen- 
raumen erfolgt, wobei in dem ersten 
Ofenraum die Reduktion und nach- 
tragliche Oxydation der Charge so 
weit ausgefiihrt wird, daB das Blei 81s 
Metallrauch entweicht, wahrend das verbleibende 
Material in dem zweiten Ofenraum auf eine hohere 
Temperatur gebracht wird zwecks Ausscheidung 
des Zinkes als Metallrauch. 

4. Drehofen zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 ,  dadurch gekennzeichnet, da13 an 
beiden Enden der Trommel Abzugskanale fur den 
Jktallrauch, die Luft und die Heizgase vorgesehen 
sind und in einem dieser Abzugskanale ein Rege- 
lungsventil zur Regeelung des relativen Zuges in 
diesen Kanalen angeordnet ist. 

5. Ausfuhrungsform des Drefiofens nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB, um das 
Beschickungsgut langer in dem Ofenraum halten 
und infolgedessen griindlicher bearbeiten zu konnen. 
an dem Ende der 'rrommel Flanschen vorgesehen 
sind. - 

Durch dieses Verfahren konnen Erze von so 
niedrigem Gehalte an  Zink und Blei verarbeitet 
werden, daB sie fur andere Verfahren iiberhaupt 
nicht mehr in Betracht kommen. Zeichnung bei 
der Patentschrift. (D. R. P. 252 195. KI. 4Oa. 
Vorn 23./7. 1910 ab. Ausgeg. 17.!10. 1912. Prio- 
ritat [V. St. -4.1 vom 4.j11. 1909.) a?. [R. 4441.1 

Dr. Ednard Broemme, St. Petersburg. Verf. 
zum Entzinken von zinkhaltigen Materialien dureli 
Behandlung mit Alkalibisulfat, dadurch . gekenn- 
zeichnet, daB man verzinkte Eisengegenstande bei 
Gegenwart reichliclier Wassermengen mit dem Zink 
aquivalenten JIengen von Alkali- oder Erdalkalibi- 

nj. [R. 4069.1 

sulfat oder -bisulfit und von Alkali- oder Erdalkali- 
chlorid behandelt. - 

Beispielsweise kocht man 1 0 0  kg verzinkte 
EisenabfBlle von 9% Zinkgehalt mit einer k u n g  
von 20 kg Natriumbisuifat und 20 kg Xochsalz, bis 
alles Zink in Lijsung gegangen ist. Man erhalt dann 
eine selir reine, Eisen und Mangan nur in Spuren 
enthaltende Lasung von Chlorzink, Natriumsulfat 
und Kochsalz, die zur Herstellung von Lithopone 
dienen kann. (D. R. P. 252 196. KL 40a. Vom 
22.,'3. 1911 ab. .4usgeg. 16./10. 1912.) 

0. B. Die Queeksilbergewinnung in Italien. 
(Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 60,315-31~~[1012].) 

Koyer Luckenbaeh, Colwyn, V. St. A. Amalga- 
miervorriehtung mit einem im Queeksilbertrog be- 
findlichen Riihrwerk, weleher Chemikalien znr gun- 
stigen Beeinflussung der Amalgamirrung zugefiihrt 
werden, dadurch gekennzeichnet, daR das Riihr- 
werk durch ein Zahnradvorgelege in einem Sinne 
gedreht wird und mit einem oder rnehreren, mit 

aj. [R. 4321.1 

Fordenchnecken c2 versehenen Trichtern c ,  c1 zur 
-4ufnahme von Reagenzien (z. B. Kaliumcyanid und 
Atzkali) versehen ist, welche in dosierten Mengen 
dadurch den Trichtern entnommen werden, daS 
ihre Forderschnecken mit einem Stiftenrade c5 
versehen sind, dessen Stifte an Anschlage a10 des 
zentral zum Riihrwerk angeordneten Fulltrichters 
anschlagen. - (D. R. P. 251 037. K1. 40u. Vom 
3.,8. 1911 ab. Ausgeg. 24.j9. 1912.) 

aj. [R. 4027.1 
Dr. Ing. Zd. le tz l ,  Kouen, Frankr. Verf. zur 

Keduktion von Zinnovyd auf trockenem Wege, da- 
durch gekennzeichnet, daB man dasselbe durch me- 
tallisches Zink reduziert. - 

Die vorbereitende Reinigung des Zinnerzes fiir 
den ReduktionsprozeB wird also beibehalten, aber 
es sol1 an Stelle von Kohlenstoff oder Kohlenoxyd 
metallisches Zink als Reduktionsmittel in Anwen- 
dung kommen, wobei man von der bisher unbekann- 
ten und nun neu beobachteten Tatsache ausgeht, 
daB Zinnoxyd durch metallisches Zink schnell und 
quantitativ reduaiert wird. Der Hauptvorteil des 
Verfahrens liegt also darin. daB durch die schnelle 
und quantitative Reduktion an Zeit und Material 
gespart wird, zumal es keine Schwierigkeit bietet, 
auch im GroBen die Apparatur so zu wahlen, daB 
Verluste am Reduziermittel und an dem Endpro- 
dukt vermieden werden. (D. R. P. 252 3C8. KI. 4Oa. 
Vom 14./5. 1911 ab. Ausgeg. 21./10. 1912.) 

ai. [R. 4442.1 



Dr. Hugo SchliuOmann. Sordhauseo a. H., und 
Carl Woll. Mhr .  Xrustadt. h t r r r .  Vrrl. zuiii Ab- 
nchefden und H’itdcrgewlooen won letalloxydea 
~ U R  HchmelrhCttenrauch durch dessen PUhrung 
ICngs gektihlkr P lkhen  im Zickracknrge, dadiircli 
grkrnnzeichnet. dal) clrr Sclinielzliiit tenraiicli tlrircli 
navh driii Rinpsysteni mgrcinlnetr Kiililki~nimern 
geleitet uird. - ~ 

Die Alixclieidung und \Vicderge\r.innung der 
Metalloxyde erfolyt also diircli ettifenweise Abkiilr- 
Iring des Sclirnrl~liuttenrauclies in rinem iinuntrr- 
tirochrnen Ringkiihlkammeiwystem. .Jlle mogliclien 
Kiiliiungsverfaliren sintl dltfiir clnwcndbnr; z. 11. 
knnn man durch Vertlunatiing Iicrabricselnden \Yay-  

SI’M thr Kammt.r\r.iindc X I >  ireit flbkYali\rn. daU allr 
Metallosyk nirdrrpaclilngrn werden. I)ie Knni- 
merreinipny c-rfolgt tliircli falirlmre I%iiwtrn, der 
tihgehiimtetr Kmimer~tatcli fiillt nuf r im Btden der 
Kiililkarnnier uncl yon clu tlurcli rinc Scliiekroff- 
nririy in den r r ~ ~ t ~ r g r f n ) ~ r i ~ ~ i e ~ ~  \Yngcn. 1 % w i  Yiguren 
in tier Scliriff.) (0. K. l’.-:Inm. Srli. 40 261). KI. 
1 3 .  k1ingt-r. .?2. I!)]? .\iisgrl. 16. !I. 1912.) 

/ f . - K .  i R .  3911i.J 
Dr. Ing. Helnrlch Illndro, krefeld. Vorrlehtuog 

zur Reduktion von Eiscnurz zu Eis~oechwamni durch 
einen vorgew.Yrm(Po Gusstro m in htntrreinaoder Re- 
acbalteteo Hrduktloosraunrrn. \ ‘ ~ l .  Rrf. I’nt.-.hm. 
H. 40360: S. 1706. (I). R. 1’. 254 084. KI. i8n. 
\*mi 2 . 1 .  1910 nb. Arqvg .  1.’11. 1912.) 

Erich Rltter von schwarr und U o  Lourit, 
Berlln-Pankow. Verf. zunt Eloblnden uod Brikel- 
litreo \on feiok6rnigen IatrrIalieo, Erzen allrr Art, 
YiesubbrYnden. ClehLeLoub und Abfaliprodukteo der 
HBtknprozesee unler VPrwenAung VOD Zrmrat ale 
Blndcmlltrl, dadurcli grkrnnzeichnet, daU dem ein- 
zu bindimden .\laterid a u k r  Ei.senportlandzement 
d e r  -7,rmentklinkcm granulierte Hochofennchlacke 
rind Glauhemalz twigemrngt werden. - 

1)it. Hriketts sind Jinrt. kiinncn durcli Feurlitig- 
h i t  nirlit zum Zerfallen gebraclrt werden und 
Ijrauchtm drrlialh gegcn Repen nicht yearliiitzt zu 
werden; iintrr der Kinwirkung der Hitzc zer- 
springen aie nicht, sondern sie xintern und hacken 
in .sirh zusarnmen untl wrnlrn p r & :  sir brauclien 
nicht rrlritzt zu werden, tin1 rrie widemtandsfiilrtg 
gegrn fk~ch t igke i t  zu niac1ic.n. ( I ) .  R. P. 252 958. 
KI. I&I. Vom 10./3. 1912 rrb. Arixgeg. 31.’10. 1012.) 

nj .  [R. 4582.1 
Dlp1.-leg. Wllheint Lebmsoo, Frankfurt a. 1. 

Vorrlcbtosg zom Lben der Sicberung dcr Verblr- 
dung twfseken P6rderkPbrl und Trigorgan yon A d -  
ztgen, insbesondere yon Hacbofenscbr~gaufrt~en. 
Vg1. Ref. Pat.-.\nm. I.. 32 833: S .  1873. (D. R. P. 
253 044. KI. 1%. \’om 3.%. 191 1 nli. Ausgeg. 

Bodolpb Bkk iog  d: Co. Erben Rtnmm-Hllberg 
und Rud. Bikklog B. m. b. H., HalbergerbMle, Post 
Brebacb. 1. Verf. zur Trockeoreinlgun~ von D h p -  
fen und Quen, insbesondere von G l c h t ~ ~ a e n ,  da-  
durch gekennzeichnet., daU zur Aufrecliterhaltung 
einer gewiinschten relativen Feuchtigkeit des Caws 
feuchtigkeitsabhangige MeBinstrumente cntweder 
unmittelbar auf das Gas rvirkende Kiihl- und Er- 
warmvorrichtungen regeln oder dutch optische oder 
akust iche Signale die erforderliche Kiihl- oder Er- 
wiirmregelung anzeigen. 

1 . ~ 1 1 .  1912.) 

2. dnordnung ziir dusfiilirung des Verfahrrns 
nach XnRprtirh I .  dadurcli gekennzeichnet . daU dw 
feuchtigkeitut.ni~ifindlicl~e MeBinatrument hinter der 
I”iltereinrirJitrinp, nlno im Strome ties grrriniyten 
( h e x  angeonlnvt ist. - -  ( I ) .  R. I’.-Anm. II. 86 952. 
KI. 12r. ringer. 8. 4. 1912. ArirpI .  3i..l(J. 1912.) 

u j .  I R. 4620.j 
Jultus Hienter, 1)iiaeeldorf. Oleo mit fabrbarcr 

GewQbedecke zum Cliihro won HtahlgnOk~rpern, 
drdiirch gekrnn7.eiclinet. daB die Fahrbalin fiir die 
Lkwke gegen clic wagerechte Oberknnte drs ()fen- 
mauerwerkea yrneigt ist. damit aich die Dec-ke Iirini 
Auffahren zwckx  Schliekns dea Ofem der  oberen 
E’liiche der (Tniftissunyswiindr allmRhlicli niihert. 
und an  tlaa hirr I~rfindliclie Ahdichtunysniit tr-l i i n -  

wlilirfit. - 
Zeiclinuiigrn bri der I’atentnclirift. (U. H. 1’. 

2% 043. KI. \Kc. Viim n. I I .  1911 at,. .\uxgeg. 
31.;10. 1912.) nj. [R. 4684.1 

Jobanla  I i lr l l j  Bkz6g6, Imre Hollakl uod Ar- 
thur Duffek, Budapest. Verf. der OberflAehcnkoh- 
lung won Elseo- und YtahlgegeosUinden, dir lo doer 
kbrnlgen Imsc  rlngebettet wtrden, mittels kohlrmd 
wlrkeoder. p p a n n t e r  O.se, dadurcli gekennzeicli- 
net, daB die (kgenstiinde in einer indifferenten 
Mame. wie 7,. R. Sand d c r  Sclilacke, eingehettet 
weden. - 

l h r c h  (lit. Verwendung riner indifferenten 
! h u e  ale Einbrttungsrnaterial wird erreicht. daU die 
Oherflachenkolilung win allen im voraux nicht ge- 
nau beatimnibnren Einfliinnen unahliingig. nla<t in 
vollkorumrnercr \Yeist. regelbar atattfindet. ( I ) .  R. 
P. 282 876. KI. 18r. V i m  4. ’7 .  1011 at). Auspep. 
1..11. 1912.) (tj. \K. 4583.1 

Bebr. Borehers, dtoslar a. Hart. Nfekellrgle- 
rung, dle bohe chemiscbe Widcrrt.ndslbhigkelt mlt 
mecbarlscber Bearbcitbarkeit vtrblndtt, dadurch ge- 
kennzeichnet. tlnU sir melir als 50% Kobalt rind 
AuDerdem Sil\ier l i i a  zu e t w a  106 enthalt. -- 

Nirkellegiertingen mit iiber 50%, am beaten 
mit etwa 807; Gi werden durch Zueatze von 
weniger als 176 Ag. am heeten von etwa 0,40/, -Jg, 
mechaniach gut tiearheitbar und chemisch so wider- 
etandsfihig, tlaU ~dch t=  I-egierungen von HN03,  
ja  eelbst van stark verdunntcr HNO,, aogar bei 
Anwesenheit von Chloriden. wie NaCI, kauni nielir 
angegriffen werden. (D. R. ID.-Anm. B. 67 841. 
KI. 4Oh. Einyer. 20.,6. 1912. Ausgel. 21./10. l!)I2.) 

Wllbelm Borehers und Rolf Borcbers, Aacbcn. 
Nickeltegterong, welche bobe ebemleehc Wllerstaoda- 
t&higkelt mit mechanisther Bearbeitbarkcit w r -  
btndet nacli Patentanrneldung B. 67 845, KI. 4Oh 
tladurch gekrnnzeiclinet. daU man in der in der 
Hauptanmeldung heschriebenen Nickel-Chrum-Sil- 
lwrlegierung daa Bickel teilweisa durch eine gleiche 
Gewichtamenge Kobalt, daa Silber ganz oder teil- 
w i s e  durch eine etwas pollere, aber hiichstens durch 
die doppelte Gewichtsrnenge Kupfer eraetzt. - 

Die n o  erhaltenen Legierungen beaitzen hei 
nocli guter mechanischer Bearbeitbarkeit eine che- 
mische Widerxtandsfahigkeit, welclie derjenigen der 
in der erwahnten Ann~eldung beschriebenen Ni-Cr- 
Ag-legierungen rnindwtens gleich ist. (D. R. P.- 
Xnm. B. 68519. KI. 4%. Einger. 19./8. 1912. 
Ausgel. 21.’10. 1912: Zus. zur Anm. B. 67845.) 

H . - K .  [R. 4475.1 

H . - K .  [R. 4476.) 



Charles Frederick Barge~s, Madlson, Wlec., V ,  
SL A. 1. Verf. zar Reretdlong von Metslliibersiigen 
durch Aufreiben, gekennzeichnet durch die Anwen. 
dung einer erhitzten Eisen-Zinklegierung, zweck. 
miiBig von der Zusammensetzung FeZn,,. 

2. Verf. zur Herstellung einer fur das Verfahren 
nach Anspruch 1 verwertbaren Eisen-Zinklegie-ng, 
dadurch gekennzeichnet, da13 dem Abfallprodukt 
dea heil3en Galvanisierverfahrens (Hartzink) Eisen- 
stiicke zugesetzt werden. - 

Die Erfindung besteht in der Herstellung von 
Schutz- und Zieriiberziigen auf Metallen, Eesonders 
auf Wasserleitungs-. Gasrohren, Formstiicken u. dgl. 
aus Eisen und Stahl, sowie auf metallischen Gegen- 
standen mittels einer Zink-Eisenlegierung, zweck- 
maBig ron der Zusammensetzung PeZn,,. Da diese 
Legierung gegeniiber Eisen nur ein schwaches elek- 
trisches Potential besitzt, so ist die Abnutzung der 
Uberziige durch galvanische Korrosion sehr gering. 
Das Uberziehen kann ferner hei einer vie1 hoheren 
Temperatur. also bedeutend schneller als hei -4n- 
wendung von Zinkstaub geschehen. Die iiherzoge- 
nen Metallgegenstande oxydieren weniger leicht 
und brauchen auch niclit abgekiihlt zu werden. 
bevor sie an die Luft kommen; denn die unbenutzte 
kornige Zink-Eisenlegierung zeigt keine Neigung, 
heim Offnen der sie und die zu verzinkenden Ge- 
genstande aufnehmenden Trommel an der Luft zu 
verbrennen. Rei der Benutzung von Zinkstaub da- 
gegen kann der nicht zur Verwendung gekommene 
Teil des Zinkstaubes beini Offnen der Trommel 
Feuer fangen und zu Zinkoxyd verbrennen, wenn 
keine geniigende Abkiihlung vor dem Offnen er- 
folgt ist. Ist, die Temperatur der Trommel hoch ge- 
nug, so kann die Verbrennung sogar in Form einer 
Explosion vor sich gelien. (D. R. P. 251 414. KI. 
48b. \'om 16.13. 1911 ah. Ausgeg. 20./9. 1912.) 

nj. [R. 4588.1 
Charles Frederick Burgess, Madison, V. S t .  A. 

1 .  Verf. zur Herstellung einer kornigen Zink-Elsen- 
legierung zur'Verwendung bei dem Verfahren gemall 
Patent 251 414, dadurch gekennzeichnet. daI3 zink- 
haltiges Material. besondem galvanischer Zinkabfall, 
mit Kiwn in einer umlaufenden Trommel unter 
Erhitzung auf Iiohere 'I'emperatur, zweckmaBig Rot- 
glut. durcliyemischt aird.  

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Zink-Eisenlegierung noch 
Blei zugesetzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Zink-Eisenlegierung bzw. 
der diese entlialtenden Masse noch iiberschiissiges 
Zink gleichmaUig verteilt wird. 

4. Verfaliren nacli Anspruch 1-3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR die mechanische Behandlung des 
Materials in der Trommel nur so weit dnrchgefiihrt 
wird, dal3 das Jlaterial nelien den feinen nocli 
groBere Korner enthalt. 

5. Verfahren zum Uberziehen von Metallgegen. 
standen niit den nacli Snspruch 1 3  hergestellten 
Legierungen, dadurch gekennzeichnet, daB die in 
bekannter Weise gereinigten Cegenstande zusammen 
mit dem kornigen Legierungsmaterial in der um- 
laufenden Trommel zweckmauig auf Rotglut erhitzt 
werden. wol:ei das verhrauchte Zink wihrend des 
t'berzieliens periodisch crsetzt werden kann. - 

Das kornige Material eignet sich fur das in dem 
Hauptpatent beschriebene Verfahren. nach dem ein 
Eisenartikel in Beriihmng rnit einer spriiden Zink- 
legierung erhitzt und dadurch mit einem Schutz- 
iiberzug versehen wid .  Wahrend dieaar Operation 
kommen die feinen Teilchen des kornigen Materials 
in innige Beriihrung mit dem Eisen, wahrend die 
groBeren Teilchen als Mahl- und Scheuermittel zur 
Glattung der Eisenoberflache und des cherziigs 
wahrend seiner Erzeugung dienen. (D. R. P. 252 664 
KI. 40b. Vom 25.'6. 1911 ab. Ausgeg. 23.'10. 1912. 
Xus. ZU 251 414 vom 16.13. 1911; vpl. vorqt. Ref.) 

William Speirs Bimpson, London. 1. Vakuum- 
echmelzapparat fiir Metalle, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schmelztiegel 5 durcli Rinnen 16 mit 
entfernbar angeordneten Hilfstiegeln 17 verbunden 
ist, in welche das in dem Schmelztiegel 5 befind- 
liche geschmolzene Metal1 iiber die Rinnen 16 durch 
Neigen der Destillationskammer iibergefiihrt wird. 

2. Apparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Tiegel 17 auf Stopfen 18 rulien, 

n j .  [R. 4518.1 

welche in dem Boden der Destillationnkamiuer 1 
losbar befestigt sind und von a d e n  her mit den 
Tiegeln 17 entfernt werden konnen. -- 

Die Anordnung der Stopfen 18 setzt roraus, 
daI3 der Boden der Kammer 1 zuganglich ist. 1st 
dies nicht der Fall, so konnen die Tiegel 17 z. B. je 
mit einer Kriicke vcrsehen aerden, mittels deren 
man sie seitlich aus der Kammer 1 durch eine Tiir 19 
herausnehmen kann. (D. R. P. 251 036. K1. 40a. 
Vom 23./3. 1910 ah. Ausgeg. 23./9. 1912.) 

li. Hoefer. Elektrische kaftanlagen auf Berg- 
nod Hiittenwerken in Rhelnland- Westfaien, Belgien, 
Nordfrankrelch und England. (Z. Ver. d. Ing. 56, 

aj. [R. 4032.1 

1281-1291 [1912.]) 

11.3. Anorganisch-chemische Prlipa- 
ratc u. OroDindustrie (Mineralfarben). 

Ur. Charles 4laser und George Jacob Muller, 
Baltimore, V. St. A. Verf. zur Reinigung von Salz- 
sole, welche auner Chlornatrium noch Calcium und 
Xagnesium als Chloride oder Sulfate entliiilt. und 
tur Gewinnung dieser Beimengungen als moglichst 
.cine Nebenprodukte, gekennzeichnet durch die 
4usfallung zuerst des Calciums als Carhonat mit 
Soda in einer nur zu dieser Pallung ausreichenden 
blenge, und durch die daranf folpende Ausfallung 
les Xagnesiums als Carbonat oder Hydroryd durcli 
Soda, eventuell niit Zusatz von Atznatron. oder 
lurch Atznrttron. -- (D. R. P. 252054. KI. 121. 
v'om 19.!12. 1909 ah. Aiispep. Bo./lO. 1912.) 

y'. [ R .  4544.: 



Ckembcbc FrMk Bbeunla, Aaebeq a d  Dr. 
A D ~ D  Ilcamschaldt, SWkr8, Bbdnlrad. VerL 
IW &rrf..aag d D C ?  K.11- td Nrtro~verbhdmm#e& 
u m  B I U U ~ I D  O D ~  smr Anlar'Lcllmng der blerbel cot- 
8kbeDdtD' BYck~Uode. vgl. Ref. P e t . - h m .  c. 
20714; 8. 1046. (D. R. P. 262278. K1. 121. Vom 
244. 1911 ab. Auagep. 22.110. 1912.) 

Zca(r&telle fiir wleeemchdlcb - Cecbafsthc 
Uokrsucbongen U. m. b. H., Ncakbclrber~. Vcrl. 
rpr D a m k l h ~ ~  von Ammonlak an6 den Blemeokn 
unkr Beoatrung docs Waklymtorr, dadurch ge- 
kennzeichnet, daD man als solchen Ruthenium oder 
deseen Verbindungen verwendet. - 

Hs ist festgestellt worden, daB bei 450' und 
unter einern Druck von nur 80 Atm. regelmallig 
ein Gaagemiscli mit 11-12 Vol.-o/b Ammoniak er- 
halten w i d .  Da die Amrnoni8kausl;eute ungefahr 
~iroportional dem Drucke wgchst. wird man bei 
175 Atm. Gesamtdruck 20 Vol.-yo erlialten. Die 
Angabeu der Literatur utier die Wirkung des Os- 
miums rind seiner Salzc gelien bis zu einem Gehalt 
von 8 Vol.-o& bei Anwendung von 175 Atm. Druck. 
(D. H. P. 252 997. KI. 12k. Vom 1 . 5 .  1912 ab. 
-4usgeg. 29.110. 1912.) 

Rudolf Helnz, Techolschee Buruu fur dle Che- 
mleche loduetrle U. m. b. H.. Manoover. Verf. zur 
Uewlnnung von Ammonlumcrrbonat durch Eln- 
leltuog von Ammonlak und KohleoeYure lo er- 
wbrmtes Waascr oder dgl.. dadurch gekennzeichnet,' 
daO da9 \Vas3er mit frtten Olen ubersctiichtet 
w i d  - -  

J. B u e  I). I)eauuri. scliliigt in der amerikani- 
schen I'atentschrift 1 004 361 vor. Ammoniakgas 
und KolilenGure entweder getrennt durcli je ein 
GefdO mit Wasver zu leiten und beide Gaw Rich 
dann in einem Rohr vereinigcn zu laasen. von dem 
am das Gemisch in dic Kondensationsanlage ein- 
tr i t t ,  oder aber day Ammoniakgaq gleichzeitig mit 
der Kolilensiiurr durdi  crwiirmten Wasser zu leiten 
und da9 entweicliende fruchte Gasgemiscli sofort 
in die Kondensatii)nnanluye einzufuhren. Der Er- 
findung gemiill w i d  nun das von dem Gasgemisch 
zu durchstreicliende Wwser oder die Ammon- 
carbonatlijeung mit fettcn Olcn uberschichtet, um 
einerseits ein Mitreillen von feinen Waawrteilclien 
oder iibemchiissigem WasRer zu verhindern und 
nndererseita auch bei -4nwendung unvollRtiindig ge- 
reinigter , empyreumah~ltender Materialien den- 
noch ein reines Produkt zu gewinnen, d a  61 daa 
Eq~pyreuma aufnimmt und zuriicklialt. (D. R. P.- 
Anm. H. 55 926. KI. 12k. Einger. 10./11. 1911. 
Ausgel. 31.!10. 1912.) nj .  [R. 4621.1 

Qervde DUroo. Wlesbaden. 1. Vorrlchtung 
zum Konrentrleren von Nehwetelsllure, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO die Heizgase in parallelen Ab- 
zweigungen senkrecht zu der Richtung dea Saure- 
stnimen uber diesen hinwep geleitet werden. 

2. Vorrichtung nacli Patentanspruch 1 und 2. 
gekennzeichnet durch zwci an den beiden Liinfflseiten 
den Konzentratom angcordnete. in Liingsrichtung 
desrelben verlaufende Gaskenale, welche durch mit- 
tels der Scheidewande gebildete Querkaniile ver- 
bunden eind, die abwechsclnd an den E:infiihrungs- 
kana1 bzw. den .-\bfUlirungskanal angeuchl(~3sen 
sind. -- 

Bei den bekannten Ajqiaraten sind namlich 
die letzten \VaRsernpurcn \-on drr Srliwofelsiicirr 

( t i .  [ R. 4543.1 

Ch. 1911. 

nur eehr echwer abzuutrennen, da die h e i k  Gsee 
nach der ereten Beriihrung mit der Siiure bereita 
faat vollstdindig geaiittigt sind, EO den eie im letzten 
Teile dea Konmntratore keine Wirkung mehr aua- 
iiben. Die bei vorliegender Konetruktion gewahlte 
Art der Fiihrung dea Heizgaeee und der zu k o w n -  
trierenden Schwefelaiiure hat  zur Folge, daD die 
Schwefelsiiure in den vemhiedenen Querkanirlen 
eteta mit frischen Heizgeeen in Beriihrung'kommt, 
die uber sie Iiinwegatmichen, und daO ferner die 
Case, um die einen Kaniile nach den anderen 
verlassen zu konnen, gezwungen aind, sicli in die 
Saure einzuwuhlen, de sie beim Verleasen der Kenale 
um die Querscheidewande herum stromen miiseen. 
nabei wird das Wasser der Siiure verdampft, und 
die Konzentration derselben enielt. Zeichnungen 
bei der Patentsclirift. (D. R. l'.-Anm. D. 26 514. 
KI. 12i. Einyer. 14.'2. 1912. Ausgel. 4.'11. 1912.) 

IBr. Hrrmaon Ymt, .Berllo. 1. Verf. zur Hrr- 
stelluog von Metallen m d  leklloxyden In fela vcr- 
tclltem Zuslande, dadurch gekennzeichnet, daO dir  
Metallsalze der aromatisclien Nitrosauren mit oder 
ohne Luftzutritt erhitzt werdcn, his sicli die Metalle 
oder deren Oxyde in voluminijser Form abselieiden. 

2. Ausfuhrunpform den Verfalirens nacli An- 
spruch I ,  dadurcli gekennzeichnet, daB zur MiiUi- 
p n g  der Heftigkeit der Verbrennung die bfetallsalze 
vor der Erhitzung mit indifferenten Substanzen 
verdiinnt oder mit Olen. Fetten, hoherrn Kolilen- 
wecrsemtoffen. Teer und harzertigen Stoffen w r -  
mischt werden. 

3. lusfulirringsform des Verfalirens nach . in-  
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. daO die Salze 
vor dem Erliitzen zwecks t?berfiihrung in kom- 
pakte. p o r k  Massen rnit geeigneten Substanzen, 
wie z. B. den Oxyden. Hydroxyden und Salzen 
der Alkalien, Erdalkalien, Erden und Schwer- 
metallen und mit besonderen Hindemitteln ver- 
miecht werden. -- 

Die Erfindung besteht darin, dab  man RIB Me- 
tallsalze die Sslze der aromatischen Nitrwauren. 
wic Mono-, I)i- und Trinitrophenol, -kresol, -xylenol, 
msorcin und ilirer Homologen. Isomeren und Sub- 
stitutionsprtdukte (Sulfosiiuren, Chlor-. Acetyl- 
verbindungen URW.)  verwendet. Diew Sake haben 
die Eigenscliaft, heim Erhitzen eine grok Menge 
Gase zu cntwickeln, welche wegen ihreu Kohlen- 
oxyd-. Waserstoff- und KohlenwaclserstoffgehalteH 
stark d u z i e r e n d e  Eigenschaften Ersitzen. und in- 
folge ilirer Mcnge die Masse  wiilirend dcr Vrrbren- 
nung derart aufblahen, daO die entstehende Aeclie 
( d m  Metall cder Metalloxyd) in i i uh r s t  feinverteil- 
ter, voluminijaer und ~cliwammiger Form zuriick- 
blribt. Je naclidcm man die Erliitzung odcr Ver- 
brennung rinter Luftzutritt oder LuftabschluD vor- 
nimmt, hat man es in der Hand. dio Absclieidung 
der Metalk als solche tder als Oxyde zri bewirken. 
Die S a h  Iirennen heim Entziinden von selbst ab. 
wan bei d r r  Hrrntellung von Gliihkiirpern inHofern 
vorteilhaft int, als dadurch die Vrrbrennring den 
GeweEes iinterstiitzt wird. (11. H. I?-Anrn. K .  
46616. KI. 129. Ringer. 24.'12. l!llO. A~sgel. 
26.!8. 1912.) ti?. [R. 4622.1 

Lkrselbc. 1. L)ceglelchen nacli Patent K. 46 616, 
KI. 12g, dedurcli gekennzeiclinet, daO die Erhitzung 
der Snlze drr aromatisclien SitroRiiuren in Gegen- 

Sj. [R. 4579.1 
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Zcltchdtt tar 
angewandte Cbrmle. 

2506 FirnQae. h o k e ,  Herno, Klebmft%el, Anatrichmittel. 

wart von Sauerstoff abgebenden Stoffen wie 
schwach oxydierende Gase, 'Nitrate, Chlorate, Chro- 
mate u. a. geschieht, um eine Kohlenstoffabschei- 
dung zu verhindern. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Erhit- 
zung der Nitrosalze in einer Kohlensaure- oder 
WasserQampfatmosphare vorgenommen wird. - 

Die in vorst. Ref. beschriebene Erhitzung der 
Salze der aromatischen Nitrosauren und ihrer Ho- 
mologen usw. zwecks Abscheidung der Metalle und 
Metalloxyde in fein rerteiltem Zustande hat unter 
Umstlnden, tcsonders Lei den hoheren Homologen 
und Eeim Erhitzen unter LuftabschluD eine Ab- 
scheidung von Kohlenstoff zur Folge. Diese Ab- 
scheidung ist in gewissen Fallen storend. Um sie 
zu vermeiden, mu0 man den genannten Salzen 
oder deren Mischungen, fur sich oder in Losung, 
Sauerstofftrager zusetzen in solcher Menge, daB 
die Verbrennung des in den Salzen vorhandenen 
Kohlenstoffes zu Kohlenoxyd gewahrleistet ist. 
Besonders geeignet ist hierzu das Ammoniumnitrat. 
Man kann auch die Verbrennung in einer Kohlen- 
saure- oder Wasserdampfatmosphare vornehmen, 
wobei auf Grund des bekannten Prozesses der Was- 
sergasbildung der Kohlenstoff zu Kohlenoxyd oxy- 
diert, wahrend die vorhandene Kohlensaure zu 
Kohlenoxyd und der vorhandenc Wasserdampf zu 
Wasserstoff reduziert wird. (D. R. P.-Anm. K. 
50 540. KI. 12g. Einger. 22.12. 1912. Ausgel. 
l6./9. 1912. Zus. z. Anm. K. 46616; vgl. vorst. 
Ref.) aj. [R. 4623.1 

-__ 

11. 9. Firnisse, Lacke, Harze, ' 

J. Kohler. Beitrage zur Kenntnis des Vor- 
kommens uod der Bildungsweise der Harzsauren. 
(J. prakt. Chem. 193, N. F. 85, 522-534 [1912].) 
Untcr der Borke einer Rottanne im Berner Ober- 
land fand sich eine Menge kleiner prismatischer Kry- 
stalle, die aus so gut wie reiner Lavopimarsaure be- 
standen. In einem vlnderen Falle bestanden die 
Krystalle zu etwa 25% aus Lavopimarsaure, wah- 
rend die aus der Flussigkeit derselben Fundstatte 
gebildeten festen Substanzen fast ausschlieBlich 
Sapinsauren ausmachten. Es scheint, daD die Mut- 
tersubstanz dieser gegen Luftsauerstoff unempfind- 
lichen Lavopimarsaure desto empfindlicher sei 
gegen Oxydation, und daD dies vielleicht der AnlaB 
ist, weshalb diese Saure sich zuerst bildete. Die 
Sapins%uren, die den Rest des Winterharzes bilden, 
besitzen dagegen einen hohen Grad' von Empfind- 
lichkeit gegen die Luft, sie konnen in dieser Hinsicht 
mit den Terpenen verglichen werden und gleich 
diesen Sauerstoff an andere Korper abgeben. In  
Mischungen von Sapinsauren und Lavopimarsaure 
erschwert die Gegenwart der Sapinsauren, die Lavo- 
pimarsaure von ihnen zu trennen. Die Sapinsauren 
bilden sicherlich prirnar Peroxyde, deren aktiver 
Sauerstoff entweder zur Selbstoxydation verbraucht 
oder an andere oxydierbare Korper, wie die Lavo- 
pimarsaure abgegeben wird. Dieser Umstand und 
das Verhalten der Lavopimarsaure beim Erhitzen 
diirfte dazu beigetragen haben, daI3 diese Saure 
solange der Aufmerksamkeit der Chemiker entgan- 
gen ist. rn. [R. 3872.1 

Klebnlittel, Anstrichmittel. 

J. Kohler. Chemlsche Unterspchnng dea Fich- 
tenharees (von Picea excelsa Lk.). (J. prakt. &em. 
193, N. F. 85, 534-564 [1912].) Die Liivopimar- 
saure, die zuvor nur im Galipot, und zw&r nur bei 
einer Gelegenheit angetroffen worden ist, ist all- 
gemein in dem Harz der Rottanne nachgewiesen. 
Gewohnlich kommt sie dort zusammen mit schwii- 
cher linksdrehenden, leichter loslichen und in der 
Luft leicht oxydierbaren Sauren, wahrscheinlich 
Sapinsauren, vor, ist aber auch fast rein in ziemlich 
wohlentwickelten Krystallen im Winterharz aus der 
oberen Halfte des Stammes angetroffen worden. 
Die Formel der Lavopimarsaure ist C20H3002, fur 
ihr Drehungsvermogen wurde ein hoherer Wert er- 
halten als der friiher gefundene. Die Saure hat 
keinen bestimmten Schmelzpunkt, weil bei der 
Schmelztemperatur eine teilweise Umwandlung in 
Kolophonsauren stattfindet. Die Lavopimarsaure . 
wird beim Erhitzen in linksdrehende Kolophon- 
sauren, die mit den aus Sapinsauren dargestellten 
a-Kolophonsauren identisch sind, sowie in eine in- 
aktive Kolophonsaure umgewandelt. Es wurden 
stets nur Mischungen der Sauren erhalten. Die ak- 
tiven, im monoklinen System krystallisierenden 
Kolophonsauren sind vollstandig isomorph, durch 
fraktionierte Krystallisation gelang es nicht, eine . 
bestimmte Saure mit Sicherlieit zu isolieren. Die 
inaktive Kolophonsaure, die im rhorn bischen Sy- 
stem krystallisiert, scheint vollig einheitlich erhal- 
ten worden zu sein. Die Kolophonsauren gelatinie-. 
ren, wenn sie mit Ammoniak behandelt werden, dies 
unterscheidet sie von den in der Natur vorkom- 
menden Harzsauren. Die herrschenden Snsichten 
uber das Verhalten der Harzsauren beim Erhitzen 
werden zusammengestellt. rn. [R. 3873.1 

Dr. Christian Wniippel, Berlin-Tempelhof. Verf. 
zur Herstellung eines hartharzahniichen Harzersatz- 
produktes, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
Polymerisationsprodukte des Cumarons und Indens 
bei mehr oder weniger hoher Temperatur - je 
nach dem Grade der gewunschten, durch die Be- 
handlung erzielten Eigensciiaften - 3 bis 5 Stunden 
mit einem kraftigen, fein verteilten Luftstrome be- 
handelt. - 

Diese Operation ergibt ein ganz neues harz- 
artiges Produkt, das in mancher Hinsicht ganz iiber- 
raschend den geharteten' Harzen ahnelt, es ist hart 
und sprade wie das gehartete Harz, klebt' nicht 
nach, trocknet rnit erhohtem Glanz auf und fordert 
in bedeutendem MaBe das Trockenvermogen ties 
damit hergestellten Firnisses oder Lackes. (D. R. P. 
253 437. K1.22h. Vom 2./5. 1912 ab. Ausgeg. 5./11. 
1912.) rf. [R. 4571.1 

Rudolf Jonas, Gottingen. 1. Verf. eur Herstei- 
lung von Schleifeinbett- und Einbettmassen, darin 
bestehend, d a B  man Harze mit Paraffin01 durch 
Schmelzen vereinigt und das Gemisch zwecks Ent- 
Eernqng der leichtfliichtigen Harzbestandteile auf 
hohere Temperatur erhitzt. 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, darin bestehend, daB die Erhitzung 
unter Druck, gegebenenfalls mit nachfolgender Va- 
mumbehandlung erfolgt. 

3. Eine weitere Ausbildung des Verfahrens nach 
4nspruch. 1 zwecks Herstellung bei gewohnlicher 
remperatur flussiger Einbettmassen, darin be- 

', 



steliend. daB man d r r  Hnnj)areffinolmiscliiinp Lii- 
sungsruittel zusetzt. - 

Zweck des Verfalirens ist in der Hauptaaclie, 
die Spriidigkeit von Harzen, wie Dammarahan, ge- 
schmolzenern, hrllem Kopal und geschmolzenem 
Bernstein durch die Hehandlung mit Paraffinol zu 
mindern und den Hanen  cine konstante Hiirte ge- 
wiimchten Grades zu getren, anderemitn darin, 
durch die lklinndlung mit Paraffinol den Liclit- 
brechunpskwffizienten der H a n e  in geniinschter 
Weise zii hceinfluswen. (0. R. P. 252 053. KI. 22h. 
VOm lo .  12. 1910 ah. .4UHKep. 12.!10. 1912.) 

r/. IR. 4299.1 
Cblneslsrhes HolrOl. (Seifenfabrikant 3.2, 433 

bir, 134 [ 1912J) Dir geringrn Erfahrungen, die bis- 
her iiher dar clunesisclie Holzol vorliegen, liaben 
nocli niclit die Aufstellunp allgemein anerkannter 
Normalien zugcla~sen. Dieaer Mangel hat zu Un- 
zutragliclikeitrn gefiilirt, weslialb daa ,,Komitee fur 
pflanzliclir blr und Yet te" drr Neu-k'orker Pro- 
duktenbiimr vcrucliiedcnc Vcrtrdrr  der a n  dem 
Handel iind clrr Verwertiinp dieses 01s interessierten 
Kreise zii riner Bcsprectiung eingeladen hat. Ein 
praktiuclica Rcnultnt ist dadurcli zwnr noch niclit 
erreirlit wordtw. indea hat trn docdi die Anwesenden 
C.elegrnhrit. illre Erfalirungen auwmtauaclten. Rn 
spradien (;. N'. S. 1'11 t t c r I) o n . ( '  11 n r I e s 0, 
L o w r ,  Dr. I ' n r k e r ( ' . J I c  I l l i r n e y .  ( ' l i a r .  
I e H 1'. H n c 1) n . K n I 1) 11 \V. H n i I r y und E'. -4. 
C u II d i I I. Drr \7ctrnitzc.ntfr H. W. ('a I e f rr- 
kliirte zum Schluwr. daU fiir du* .,Komitcr fiir 
pflanzlidie Ole und lzette" bin nuf weitrwa die 
cliemisclie L'ntrrwchung mnUgebend blri ttrn \verde. 

Hans Wolff. llber Mlentile. (Farhenztg. I?, 
171)cJ-1710 [ 19121.) Bri tlrr Fnbrikation der Cellu- 
Iosc wird d w  Holz rnit t-iner irn ue~entliclien nun 
Natriumhydroxyd. Nntriumnulfiti und Natrium- 
carbcmnt lwstrlienden 1.nupr grkocl)t. W o  ent- 
weiclicnden Diimpfe rnt  tinlten nelien Tcr~ienen aucli 
Metliylnlkoliol, Metliyluulflrydrnt und Mrtliylsulfid. 
Die rohvn Terpene rieclirn desholb widerlirh: grit 
gereinipt bilden sic jedoch rin vorziiglirlirs Ersatz- 
mittel fiir 'I'erlwntin61. wcnn aclion sir i r i i  al1gr- 
meinrn lctztcrem wrnigrr nnhc strlien als drn  Kien- 
olen. llir Sactiweis in Teri)entiniilen iat niclit leiclit, 
d a  die vorliandenrn I'riifungsrnetltodrn ( Phloro- 
glucinreaktion und Sitrolrnznldehyd von L r u c 11 - 
t c r ,  die Hraktionrn von 1,yn n und I'i c s  t )  
niclit immer zuverliirnig rind. Bessrre Anlialtc- 
jiunkte fiir die Ikurteilung drr Reinlieit cines p r -  
pentiniils sol1 die v i m  Vf. vrirgesclilagene ..Brrliner- 
blsureaktion" g e k n .  vorausgrsetzt, deO alle Kau- 
Men l)eobaclitet werden. ( ; i t i t  diese Hrnktion p s i -  
tiven Auafnll. die Si t r t~ben~ddehvcl-  und I'hloro- 
glucinreaktion dngegen nrgntivrn, tio sol1 nian mit 
einiger Waiin;clieinliclikcit den Vrrtlacht ouf An- 
wesenheit. vtin .,C'rlliilosro"n'' ausqpreclien diirfen, 
wiilirend hi Iiositivrm Aunfnll nller drei Heektionrn 
die Ccgenwnrt \-on Kieniil 7.11 vermrrten int. 

H--I. [R. 3238.1 

H-I .  [R. 3222.1 
H. Wolfl, Cbrr S&ureblldung brlm Erhltren 

von Leintil. (Farbenztg. I?. 1884 [1!112].) Die Ver- 
suche des Vf. hahen die k o b c h t u n g e n  I-. K r r i - 
b i g L I ,  daU hei liingerem Erliitzen einea eaure- 
heltigen Rmisses die Siiurezalil unter bestimniten 
BedingunKen ahnimmt, bestiitipt. Die Unnclie dieaer 

Erscheinung auclit er, elienso wie Dt. Sf u 11 1 e . 
in der Moglichkeit, daB aich die gebildeten Sauren 
bei Iiolierer Ternperatur wiedcr vemtern, odrr, u ' 8 ~  

noch plausibler iut, daU sich die Siiuren in lacton- 
artige Kiirper umlngern. Seine Versuche sind ncdi  
nicht nbgesclilo.ssen; sie zeigen n h r  jedenfalls, deO 
e~ sich hierbei um aullernt komplizierto und aehr 
echwer rirhtiy zu deutende Vrrlialtnisse handelt. 

Feilr Fritz. Vcrhlnderung von Urlnden belm 
Orydleren und Yoeben von &en. (Cliem. Revue 
19, 124--125 [1912].) Aus AnlaB einrs Brnndea in 
dcr Linoleumfabrik in Heegerrniihle bei Eberswaldt. 
der durcli die Explosion einc:, Kessels, in dem h i n d  
mit gepulvertem. metalliticlicm Magnesium pekocht 
wurde, entatanden war, und bei dem cine Anzalil 
Personen verunpliickte, rnacht Vf. auf ein sclir ein- 
fachea Mittel aufmerksam, durch daq sicli day Ulier- 

'schiiurnen d m  Irinols mit Siclierheit verliiiten laat. 
Jh Lwtclit darin. in dnr erliitzte 61 einige Eimer 
kaltcn roller, Leiniil oder auch Firnin zu pieBen. Auch 
bei der Oxydation dca Leinoln mit hera3aureni 
hfnngnn zu Iinoxyn iat das Mittel in1 Bediirfnis- 
fdlc zu cmpfehlen. 

t'. P. van Hock. uber YtandiV. (Farbenztg. I?. 
1880-1882 [1912j. Amsterdam.) Standol w i d  
diirrli 8-IOstiindigeu Erliitzen von magerem, gut 
abgelegerteni Ikiniil auf 320" Iiergcstellt. Daa 01 
verdickt nicli dabei und veriindrrt stine Farbr; 0 1  
ltua La Pfatasarnen w i d  Iiellgelb. 01 aucl Ostsee- 
oder liollandisclirn Samen griin. Trockenmittc.l 
werden eelten nngbwendet; air erzeuKen dn.. sog. 
..trocknendc Ntandol". Ce1)larenc Leinole stehrn 
im Gebrnuclie hinter den Standolen zuriick. Guten 
Stsndiil Kiht. in Renugender Menge einer .4nstricli- 
farhe zugesetzt, eincn jwiirlitigon vollrn Clanz; 
rninderwertiges kennzeiclinet sicli dureli gerinpci 
(~eschmeidigkeit oder durch cine gewiaac Schleirnig- 
keit. Je linger das lAnol  erliitzt wird. urn 
dicker w i d  daq Standiil. uohei zrigleich seine Hak. 
Imrkeit und Rein? konservierendrn Eigensrliaftoi 
ziinelirnen. Man untemcheidet diinnea oder Zink- 
standiil. dickes cder Blristnndiil und extradicken 
d e r  (:riinstandiil. Dir Untersucliung erstreckt sidt 
in  emter Linie tlernuf, feqtzuatellen. o h  e H  bri drr 
C'erniiscliung mit ZinkweiU melir oder weniper pr- 
rinnt. w ~ 4  auf ungeeignetea Rolimaterial oder einr-ii 
ZuRatz von Ham oder Hanol Iiinweist; ferncr i d  
cine Anatricliproh vorzunelimen. H-1. [R. 3235. 

1. Bottler. Ubcr Corlaehrlttc In der Herstelluny 
und Verrenduna von 1clrlloleatcn. (Kunststciffe 2. 

Prakllsrhe Verauche mlt KobaILelkkstlven. 
(Far1)enztg. I?, 1765 [1912].) Sacli den Vrrsuclien 
dcs Vf. ist die 3rt)ckenwirkung des leiniil- und hnw: 
saurcn Kobalts panz vorziiglicli; docli sclieint iliiii 
die Verwendung einm zu liotien Ptozentsatms davon 
nachteilig nuf die Haltbarkeit der Anstriclie zu 
wirken. Die ,,bleicliende" 1Virkung des neueii 
Trockenetoffn fiihrt dcr Vf. auf optische Tiiuscliunp 

J. P. Yaeher. Ober schrefcleauren KaIk aIs 
dltroekner. (Farlhenztg. I f ,  1825 [1912].) \Vie Ver- 
auche des Yf. hestiitigt h a k n ,  brsitzt aucli Gipn 
oltrocknende Eigemcliaften, und zwnr ubt vor- 
sichtip entwiiwertrn (:alciumsulfet die stiirkstv 
Trockenwirkunp nus, walirrnd normtiler und ntark 

H-L'. [R. 3221.1 

K-l .  [R.  3248.1 

264-286 [lt)l2],) 

zuriick. H-1. [H.  3244.1 

314. 



gegliihter Gipe den TrockenprozeB in vie1 geringerem 
G r d e  beeinflussen. Handelsgips steht in dieaer 
Beziehung zwischen dem Anhydrit und dem Di- 
hydrat, waa mit seiner chemischen Zusammen- 
setzung iibereinstimmt. Aber trotz dieaer Eigen- 
schaft ist der Gips nicht den Sikkativen zuzuzahlen, 
weil er die Trockenwirkung erst zeigt, wenn er 
einem Farbkorper in groBen Mengen einverleibt 
wird, worunter dessen Deckkraft und Hattbarkeit 
leiden. Vbrigens ist die Anwendung von Gips als 
Zusatz zu Leinol-BleiweiBkitten - zwecks rascherer 
Ikhairtung - schon lange bekannt. 

R-Z. [R. 3219.1 , 
Dr. Wolfgang Ostwald, Leipzig, und Walter Ost- 

w ld ,  Buekow, Wr. Lebus. Verf. zur Verlangsamung 
oder Verhinderung der Selbstveranderung, sowie der 
Zerstorung durch Licht und Oxydation und Erhohung 
der Streiehfiihigkeit von Olen, fetten und fliiehtigen 
Laeken, sowie deren Produkten in regelbarer Weise. 
;lusbildung des durch Patent 239 289 beschriebenen 
Verfahrens, gekennzeichnet durch die Benutzung 
von Alkaloiden fur sich oder in passenden Losungen 
oder im Gemisch oder in gemeinsamen Losungen mit 
den im Hauptpatent bezeichneten Korpern und in 
dcr dort beschriebenen Weise. - 

Das Patent 239289 schiitzt das Verfahren, 
durch Zusatz von oder Behandlung mit neutralen 
oder basischen nich t hydrierten aromatischen Stick- 
stoffverbindungen, die bei gewohnlicher Temperatur 
fliissig sind, willkiirlich Streichfiihigkeit, Trocken- 
geschwindigkeit und andere fur Leinol, Lacke und 
ahnliche Produkte wesentliche Eigenschaften zu 
regeln. (D. R. P. 249 955. KI. 22h. Vom 23./3. 
1909 ab. -4usgeg. 1.18. 1912. Zus. zu 239 289 vom 
1.,'11. 1918. Diese Z. 24, 2225 [1911].) 

rf. [R. 3201.1 
Felix Dartm. Alkoholische SehellaeklLungen 

und die Bereitung von Spritlaeken. (Farbenztg. 39, 
641, 665 [1912]. Hamburg.) Das Losen des Schell- 
lacks und der anderen Harze in Spiritus' erfolgt am 
brsten auf kaltem \Vege, da der heiBe Alkohol auch 
etwa vorhandene Verunreinigungen lost, die sich 
beim Erkalten dann wieder ausscheiden und das 
Filter verstopfen. Unterstiitzt wird der LaseprozeB 
in Fabrikbetrieben durch Riittel- oder Riihrwerke. 
-Us Lijsungsmittel kommt 90--95%iger Spiritus in 
Betracht, der womoglich mit denselben Stoffen 
denaturiert. ist, die zur Herstellung ves Lacks ver- 
wendet werden sollen. Die zu losenden Harze sirid 
- abgesehen von Blatterlack - vor dem Losen zu 
pulverisieren; Farbstoffe werden meist erst nach 
dem Filtrieren zugesetzt.. Viele Spirituslacke werden 
nur durch Lagern geklart. Spirituslacke, die noch 
etwas Wachs enthalten, sind haltbarer und wider- 
standshiiftiger, doch nicht klar Ioslich. Vf. be- 
schreibt weiterhin die verschiedenen Arten der An- 
wendung der Spirituslacke und empfiehlt schlieO- 
lich, namentlich den kleinen Konsumenten, die Ver- 
wendung von raffiniertem Schellack, der direkt ohne 
Filtration einen reinen, abfallfreien, blanken Lack 

E. J. Fiseher. Yehellackersatzmittel. (Kunst- 
stoffe 2, 151-154, 164-166 [1912].) 

Felix Damm. Die Verfiilschungen des Sehell- 
lacks, seine Kunstprodukte und Ersatzmittel. (Seifen- 
siederztg. 39, 369-370, 393-394, 417-418 [1912]. 
Jlsnnhcim.) Das Hnrzver~alschun,esmitte! an den 

gibt. R-Z. [R. 3251.7 

, 

Gewinnungsorten des Schellacks ist dee amerika- 
nische, frambische nnd spanische Ham; daneben 
kommen verschiedene Bienenwachsarten, seltener 
Japanwachs und als Farbemittel Auripigment in 
Betracht. In den Verbrauchdandern erhklt der 
Bliitterlack kaum einen weiteren Zusatz; dagegen 
ist der Knopflack auch hier allen moglichen Ver- 
falschungen preisgegeben. Hierzu dienen alle be- 
liebigen Harze, Wachse sowie einige Fette und Ole 
(Kolophonium, spritloslicher Kopal, Palmenharze, 
Gelipot, Acaroidharze, Dickterpeptin, Paraffin. 
Japanwachs, Stearin, Palmkernol, Palmol, Talg, 
Leinol, Baumwollsamenol, Ricinusol). Als einfaches 
Untersuchungsmittel geniigt die Boraxprobe; ist 
man darauf angewiesen, reinen ScheIlack zu kaufen, 
dann kann nur die chemische Analyse maBgebend 
sein. Die Verfalschung des Schellacks mit Gluten 
wird heutzutage nicht mehr ausgeiibt. Gebleichter 
Schellack ist in verfalschtem Zustande lneist schon 
an seinem AuBeren zu erkennen. 

I1--1. [R. 3247.1 
[B]. Verf. zur Darstellung )on Lacken nus 

Celluloseestero oder Celluloid, darin bestehend, daO 
man als Lasungsmittel die Ester von vollig hydrier- 
ten Phenolen mit oder ohne Zusatz von anderen 
L6sungs- oder Quellmitteln oder sonstigen Sub- 
stanzen verwendet,. - 

Die sehr billig zuganglichen Ester von vollig 
hydrierten Phenolen, z. B. Cyclohexanolformiat, 
Cyclohexanolacetat, Methylc~clohe.xanolformiat 
usw., lassen sich in ausgezeichneter M'eise verwen- 
den, indem sie bei geringer Feuergefahrlichkeit ein 
gutes Losungsvermogen besitzen, leicht beweglich 
sind, geniigend schnell verdunsten und alsdann die 
gelosten Celluloseester in Form eines sehr elastischen, 
widerstandsfahigen Uberzuges hinterlassen, der das 
Aussehen der Oberflache des mit der Lijsung be- 
handelten Korpers kaum lindert. Vor den Estern 
des Amylalkohols besitzen diese Verbindungen auch 
den Vorzug, deO ihre Dampfe nicht erstickend und 
betaubend wirken, was fur das Arbeiten mit so be- 
reiteten Lacken selir wichtig ist. (D. R. P. 251 351. 
KI. 22h. Vom 0./9. 1911 ab. Ausgeg. 18./9. 1$'12.) 

F. Zimmer. Zaponiacke. (Kunststeffe 2, 301 
bis 304 [1912].) 

Willy Flatt. Etwas vom FuBbodenanstrich. 
(Farbenztg. 17, 1882 [ 19121. Kiel.) Die zahlreichen 
Klagen iiber mangelhafte Haltbarkeit von FuB- 
bodenanstrichen sind vielfach nicht auf schlechtes 
Material, sondern auf fehlerhafte Anwendungsweise 
der olfarben und Lacke zuriickzufiihren. Vf. gibt 
bewahrte VerhaltungsmaBregeln und Anleitungeii 
fiir das Streichen von FuBboden. 

a j .  [R. 3842.1 

R--E. [R. 3249.1 
Kaspar Wiokler. Zurich. 1. Verf. zur Erzeugung 

schneil trockncnder Massen. welehe zur Herstellung 
schutzender und isolierender Uberziige und Imprag- 
nierungcn sieh eigneo, dadurch gekennzeichnet, daB 
ole und Fette, gegebenenfalls bei Gegenwart be- 
kannter Trockenmittel und Verdiinnungsmittel, 
wie Benzol, Toluol, Xylol, Terpentinol, mit amor- 
Fhem Phosphor auf Temperaturen uber 150" erbitzt 
werden. 

2. Eine Ausfuhrungsforni des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daO die Er- 
hitzune nnter Drurk vorqenommen mird. 



3. Ailsfi;hrunpforrn dea Vcrfahrene nach An- 
wpruch 1 und 2, dadurcli gekennzeichnet. daU zu 
deni amorplicn I’Iiospli~r noch Yhcnol zugcgeben 
wid.  

4. Kine Ausfiihrungsform des Verfahren~ gc- 
miin Anspruch 1,  dadurcli gekennzeiclinet, dnB 
man die Entflammbarkeit der Imprignier- hzw. 
Isoliermaese durch Zufiiliren gebundenen Stick- 
stoffes verrinpert. - 

Die Produkte bilden nach dem Eintrocknen 
hijchst elastiache, glanzcnde, unschmelzbare, ziihn 
Masaen, die weder in der Kalte sprade noch in der 
Hitze klelbrig werden, gegen Waeser und Gase un- 
durcliliiwig rind und von Sauren und Alkalien wc- 
nig oder gar nicht angegriffen werden. Die trocke- 
nen Mesen sirid in orqanisclien +ungsmitteln, 
einschlielllich Pyridin, unlii~lich und zeigen eine sehr 
hohe ledierfiiliiqkeit gcgen den elektrischen Funken 
und Strom. Sie sind aukrordentlich gmchmeidig 
und qlc.iclien hierin dem Kautachuk. Die Produkte 
konnen eine rote Farhung zeigen. Von EinfluB ia t  
aucli die Art deu verwendeten Ausgangsstoffes. 
Als Ausgangsetuffe eipnen sich he~onders trock- 
nende Ole, namentlicli chincsisches Holzol. ferner 
FhnkulnuBol. Safflorol 11.  dgl. Urn die Massen wc- 
niger entflammbar zu machen, kann man ihnen ge- 
bundenen Stickstoff zufiiliren, indcm man die Mas-  
sen rnit Hiilsenfriichtcn unter Drnck erhitzt. (1). 
R. P. 2r2 139. KI. 22h. Vom 28.18. 1910 ab. 
Auegeg S./lO. 1912.) aj. [R. 4260.1 

Dr. Fritz Raachlg, Ludwlgehafen a. Rh. Verf. 
rer HcrateliunK von Teeranetrlchcn, dadurch ge- 
kennzeiehnet. daU man eine an sich bekannte 
mit \Viwier vcrdunnte Ton-Teeremuluion als An- 
etrichmittel verwcndet. - 

E$ wurde gefunden, d d  einc Emulsion von 
Teer rnit Ton. wie sie beispiehweiue in der deutschen 
Patentsclirift Nr. 216 212 beschrieben ist. sich sehr 
gut zu .4nstriclizwccken e ipc t .  Da man sie durch 
Wasnerzusatz in jeder 1;clieOigen Weise verdiinnen 
kann, so liiUt sich dadurch mit Leichtigkeit eine 
dunnfliiseige Anstrichfartie herstellen, die bei ge- 
wohnlicher Temperatur riiit dem Pinsel verstriclien 
werden konn. Sie Iiaftct, da aie Bklbst W-r cnt- 
halt. an nassen Flachen aller Art wie Eisen, Stein, 
Pappe und Holz. und der Anstrich zeigt die schon 
in der genannten Patentschrift erwiihnte, fur eine 
Ton-Teerernulsion cliarakteristische Eigenschaft. 
necli dem Abtrocknen von Wssser’nicht mehr auf- 
genommen zu werden. Der Anstrich iet also voll- 
kommen wetterbestiindig und zeigt infolge seines 
Tongehaltr, noch zwei weitere wertvolle Eigen- 
schaften. Er wird niimlicli im Gegensatz zu gewohn- 
lichen Teeranstrichen in der Warme nicht weich 
und fliellt daher nicht ab, waluend ein auf gewohn- 
liche Art geteertes Pappdacli unter dem EinfluD 
der Sonnenwarme allmiihlicli den groDten Teil eeinea 
Teeriiberzugea ablaufcn laat. Weiter ist der Teer- 
Tonanstrich vie1 schwerer verbrennlich, und an da- 
rnit uberzogenem Holzwerk oder Daclipappe pflanzt 
sich ein Feuer nur langsarn fort. (Oaterr. P. 54 782. 
KI. 22d. Angem. 20.16. 1910. Prioritat vom 4./5. 
1910 [Deutecheq Reicli]. Vom 15./4. 1912 ab. 
Ausgeg. l0./8. 1912.) rf. [R. 3386.1 

Dr. ‘Yurt Albert und Dr. Ludwig Berend, AmSac- 
burg b. Blebrlch. Verf. zur Heratellung von voll- 

kommen emulglerbaren Maasen a118 Asphalt, Tccren. 
Pech, Harzen. &en, Kohlenwaascrstoffee, Kreaolen 
undsonstlgen In W m e r  unlSsllchen oder sehr schwcr 
lbsllchen Stoffen oder Qemlschcn derselben, welclie 
die Eigenschaft haben, nach dem Verdunsten dea 
W-rs einen unlijslichen oder sehr schwer lou- 
lichen Riichtand zu liefern und im Gegenaatz zu 
anderen bekannten Emulsionen dieser Art mit 
eauren und neutralen Salzlijsungen miechbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB man als Emulsions- 
trager an Stelle von Seifen, Harzen. Alkalien UBW. 

die aus der Zellstoffabrikation erhaltenen einge- 
dickten Ablaugen in neutraler oder alkalischer Form 
und in relativ Behr geringer Menge verwendet. - 

’ Die bisher bekannten Verfahren dieaer Art 
griinden sich auf die Verwendung von h i m ,  Seifen, 
-4lkalien. Starke, Dextrin usw. Dadurch werden die 
F’rodukte nicht unerheblicli vcrteuert und bleiben 
iiberdies nach der Verwendung und dem Verdumten 
des Wmaers stcte teilweise lijslich. Dagegen zeigen 
die neucn, nach dem vorliegenden Verfahren erhalt- 
lichen Yrodukte grok Wasserbeatandigkeit und 
hohen Gelialt an den zu emulgierenden Korpern. 
Es gelingt z. B. mit etwa 6 Teilen Sulfitlauge bie 
zu 98 Teilen Teer weeserlblich zu erhalten, eine 
Wirkung, die rnit keinem der bekannten Emulsions- 
mittel erreiclit wird. Die Waseerbeetandigkeit des 
getrockneten Produktes ist ein Vonug, der b i -  
spielsweiae Iiei der Verwendung von Teer, Asphalt 
oder Olen als wcttorfeste Anstrichmittel von Be- 
deutung ist. AuRerdem haben diese Emulsions- 
gemische die bislier nicht bekannte Eigenschaft, 
auch auf Zusatz von muren und neutralen Salz- 
liisungcn emulgiert zu bleiben, wodurch bei Ver- 
wendung als Staiibbindernittel die Moglichkcit pe- 
boten wird, die etaubbindenden Eigenschaften ganz 
heterogener Substanzen wie Teer oder Mineral01 
mit Chlmmagnesiumlaugen vereint nutzbar zu 
machen. Aucli fur Impriignierungsflusigkeiten, bei 
denen Teer, Kresole ’ UBW. und Quecksilber- oder 
andere Schwermetallealze verwendet werden eollen, 
ist diese Eigenschaft auUerst wertvoll. (D. R. P. 
250275. KI. 22g. Vom 13.!6. 1911 ab. Ausgeg. 
12./8. 1912.) rf. [R. 3388.1 

Dr. Carl Roth, Frankfurt a. 51. Verf. rur Hcr- 
stellung von Anstrich- und Imprll~nlermltkln, 
darin bestehend, daO pulverisierbare naturliche 
oder gereinigte Erdpeche oder feste Teerdeetilla- 
t ionsriickstapde organisclier Fossi’ien fein gemah 
len bei Temperaturen, die unter ilirem Sclimelz- 
punkte liegen, der Einwirkung entweder aaurer oder 
alkalischer k’lussigkeiten oder nacheinander aucli 
Iieider Einwirkung ausgesetzt werden, zum Zwcckr. 
in der bituminijsen Grundmasae deren durch saure 
und alkalische Wiiaser angreifbaren Teile bereitu 
wahrend des Herstellungsverfahrens herauezulijsen 
oder so tiefgreifend zu zarstoren, daB sie bei der 
Aufnahme der nicht zerstorbaren Mischbestand- 
teile durch die gebriiuchlichen Liisungsmittel als 
unliislicher Ruckstand hinterblsiben. - 

Nachdem die gepulverten, organischen Grund- 
m w e n  der chemischen Reeinflueeung von Vertm- 
tern’der einen oder der anderen Korpergruppe oder 
such nacheinander der getrennten Einwirkung 
beicler geniigend lange unterstanden haben, werden 
sie von der Fliissigkeit,.in die ein Teil der mrset- 
zungsfahigen orgenischen Substanz in Liisung uber- 



gegangen ist,,mechanisch getrennt. Reste bwischer 
oder saurer Korper werden, wenn notig, durch che- 
mische Neutralisation, jedenfalls aber durch Aus- 
waschen oder Ausschhmmen mit Wasser bis zur 
Erlangung neutrsler Reaktion entfernt. Hierauf 
folgt die Behandlung der von Wasser befreitcn bi- 
tuminosen Subetanzen mit ihnen angemessenen 
Losungsmitteln, wie leichten Teerolen, Mono- oder 
I)ichlorbw,d, Terpentinol usw. 1st dies geschehen, 
so werden die Losungen filtriert, damit die in der 
chemischen Wirkungsrichtung des Verfahrens ab- 
sichtlich erzeugten unloslichen organischen Zerset- 
zuugsprodukte als Riickstande liinterbleiben und 
nicht in die gelosten Schutzkorper gelangen. (D. 
R. P. 251 710. K1. 22g. Vom 9./2. 1012 ab. Aus- 
geg. 4./10. 1912.) 

Christian Mallmano. Hamburg. Verf. zur Her- 
stellung von Losungen von Kollodiumwollen, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Losungsmittel die 
Gemische von Alkohol und Benzol bzw. seinen Ho- 
mologen benutzt werden. - 

Die so erhaltenen Nitrocelluloselijsungen sind 
als Bindemittel fur Druckfarben, sowie zur Fabri- 
kation kunstlicher Seide geeignet. Diese Losungs- 
kombination ist gegeniiber dem Atheralkohol we- 
sentlich billiger, verfliichtigt sich vollkommen ge- 
ruchlos iind ist absolut unschadlich. Die Losungen 
hinterlassen die Nitrocellulose in aul3erordentlich ho- 
mogener, zaher Schicht, die einen hervorragenden 
seidenartigen Glanz und absolute Wasserdichtigkeit 
besitzt. Als Bindemittel fur Druckfarben undDruck- 
bronzen ersctzt eine derartige Losung vollkommen 
die leim- und fetthaltigen Bindemittel. Als Lack 
bietet sie einen vollkommenen Ersatz fur Zapon- 
lack, dern gegeniiber sie den Vorzug der geringeren 
Gesundheitsschadlichkeit infolge der Abwesenheit 
von Amylacetat und Amylalkohol hat. Den Ather- 
alkohollosnngen gegenuber besteht der Vorzug, da13 
die zuriickbleibende Schicht auf Flachen. insbeson- 
dere auf Papier, vie1 besser haftende Uherziige dar- 
stellt, ferner, daD sie wesentlich viscoser ist. Zu- 
dem kostet die Herstellung der Losung ungefahr 
die Halfte, da der Atherpreis zurzeit etwa das Vier- 
fache des Benzolpreises betragt. (D. R. P. 250 421. 
Kl. 229. Vom 13./4. 1910 at). Ausgeg. 6./9. 1912.) 

Fa. The Surbrlte Process Co. Ltd., London. 
Verf. zur Herstellnng von Uberziigen auf Materialien 
aller Art, dadurch gekennzeichnet, daD auf das zu 
behandelnde Material zuniichst eine aus einem Teil 
Kautschuklosung und 2 4  Teilen Naphtha oder 
Chloroform bestehende Grundschicht, sodann eine 
Schicht eines metallischen oder sonstigen geeigneten 
Pulvers, und schlieDlich eine Deckschicht aus 1 Teil 
Kautschuklosung und 2-6 Teilen Naphtha odeF 
Chloroform aufgebracht wird. - 

Vorliegende Erfindung . bezweckt die An- 
bringung eines geschmeidigen metallischen oder 
sonstigen Uberzuges von verlafllicher und dauer- 
hafter Beschaffenheit auf Leder, Leinenzeugen, 
Seide, Papier oder anderen Materialien biegsamer 
Art, oder auch auf Metall, Glas, Porzellan, Holz 
oder sonstigen nicht biegsamen Materialien, einerlei 
ob das zu uberziehende Material aufsaugend wirkt 
oder nicht. (Osterr. P. 54711. K1. 22d. Angem. 
28./7. 1910. Vom 1./4. 2912 sb . ,  Ausgeg. 10./8. 
1912.) >/. [R. 3386.],, 

ai. [R. 4259.1 

T i .  

Qebr. Aeitmann, KBln a. Bh. Verf. zor Ber- 
stdluog van zum Fiirben von Eiern bestlmmten 
Farben, dadurch gekennzeichnet, daB man Palmitin- 
oder Stearinsaure mit Natronlauge verseift und der 
noch flussigen Seifenmasse neutrale entwasserte 
Salze, wie calciniertes, Natriumsulfat eusetzt und 
das fertige Produkt mit Teerfarbstoffen vermischt, 
gegebenenfalls unter Zusatz von Dextrin, Albumin 
oder Casein. - 

Es entsteht eine voluminose trockene, leicht 
zerreibliche Masse, die in Pulverform oder warm 
geprel3t in Pastillen- oder in sonst geeigneter Form 
in den Handel kommt. (D. R. P. 251 847. Bi. 221. 
Vom 21./12. 1909 ab. Ausgeg. 7.110. 1912.) 

L. H. Innenanstrich von Dampfkesseln. (Far- 
benztg. 11, 2225 [1912].) 

Wilhelm Hirschel. Uber Mischungen von Litho- 
pone mit Schwerspat und Zinkoxj-d. (Farbcnztg. 17, 
1765 [1912]. Louvain.) Vf. bemerkt in Erganzung 
seines letzten Artikels, daB auch die 70,6 
Teile Blanc fixe, die sich in der Lithopone be- 
finden, einen wesentlichen Farbebestandteil der 
Lithopone ausmachen und deshalb nicht durch 
Schwerspat ersetzt werden konnen. Man sollte des- 
halb auch zur Herstellung von Metallgrau kein 
,,Griinsiegel", sondern die Marke ,,Rotsiegel", die 
keinen Spat enthalt, verwenden. 

rf. [R. 4128.1 

H-1. [R. 3236.1 
Waldemar Oelsner. Herstellung, Behandlung 

und Verwendung von Kaiser- oder NeuweiS und 
W'eISwachs. (Seifensiederztg. 39, 526, 553 [1912]. 
Kopenhagen.) Zur Herstellung von Kaiser- oder 
NeuweiO, das vom Militar zum WeiDen des Leder- 
zeugs benutzt wird, gelangen Blanc fixe, Gelatine, 
Dextrin, Glycerin, Essigsaure und Wasser zur Ver- 
wendung. Vf. beschreibt genau das Arbeitsver- 
fahren und erteilt Ratschlage f i i r  die Priifung und 
Behandlung des Produkts. Das WeiBwachs, mit dem 
der KaiserweiUaufstrich iiberstrichen wird, wird aus 
Paraffin, Japanwachs und raffiniertem %Iontan- 
wachs zusammengeschmolzen. R-Z. [R. 3245.1 

Coidfarben. (Farbenztg. 11, 1942-1 943 [ 19 121.) 
J e  nach dem zu vergoldenden Material und dem 
Verwendungszwecke kommen verschiedenc Klassen 
von Goldfarben in Betracht, namlich die echten 
Blattvergoldungen, die Goldbronzierungen, die 
imitierten Goldfarbungen und die keramischen Ver- 
goldungen. Die erste und die letzte Vergoldungs- 
art konnen nur mit echtem Gold oder dessen 
Lasungen ausgefuhrt werden; bei den Goldbronzie- 
rungen kommen nur goldahnliche Legierungen in 
Betracht, und die imitierten Goldfarbungen sind 
meist nur lackartige Erzeugnisse, die, auf Metall 
aufgetragen, einigermahn an Goldbronzierung er- 
innern. Bei der echten Blattvergoldung unter- 
scheidet man wieder Glanzgoldvergoldung und 01- 
vergoldung; f i i r  Metallvergoldungen benutzt man 
Goldchlorid, wobei entweder Pinselvergoldung oder 
galvanische Vergoldung in Betracht kommt. Die 
Zahl der Goldbronzen ist sehr gr00; es gibt echte 
und unechte. Die keramischen Goldfarbungen be- 
stehen im groDen und ganzen aus Goldlosungen, 
die in Verbindung mit einem FluDmittel aufge- 
tragen und dann eingebrannt werden. Als Maler- 
und Tapetenfarbe dienen das echte Muschel- und 
das uwchte Mussivgold. H-1. [R. 3228.1 



[B]. Verf. xnr Rerstdlnng von Fettfarbcn tiir 
graphlachen Druck, welche dle Piihigkelt besltzen, 
belm Aufdruek nlcht dumb Papler zn schlagen und 
la W m c r  unllleltcb zu eeln, dadurch gekennzeicbnet. 
d d  man eine Bbrbbasc rnit einer Fettaaure und 
einem Hen,  gleichpultig in aelcher Rcihenfolge. 
zweckmiiDig unter ErwHrmen, mischt. - 

Setzt man z. B. einer Lijaung von Methylviolett- 
beee in ~ls i iure ,  die niclit durch Kohlenwasseratoffe 
oder anderc fliichtige E’cttliisungsmittel verdiinnt 
ist, eine geniigende Menpn Kolophonium zii. so ver- 
liert die Fettfarbe dadurch die Fahigkeit. bcim Auf- 
tragen ouf Papier durc~izusclil8gcn, und nu5erdern 
wird die Verbindung gnnz unllislich in kaltem Was- 
uer. (U. R. l’. 282052. KI. 22g. Vom 0./6. 1911 
at). Ausgeg. 14.:10. 1912.) rf. [R. 4208.1 

Helnrfch Troake und Karl HOflcr, Hannover. 
Ye?!. rum Schlellen von Wok- und Aluminium- 
Draekplrtten, Iltbographlschen Rtelnen u. dgl. unter 
Vernenduna von Kallnmbloxalat and Schletfmehl. 
dadurch gekennzcichnet, dnO die Platten mit einer 
pulverisierten Masae, bestehend a m  30 Teilen 
Kaliumlioxalat, 30 Teilen Schleifmehl. 20 Teilen 
w~r l i in l ichem Farbstoff und 20 Teilen Holzsiige- 
mehl bearbeitet werden, Z U  dnm Zwecke, das Dntck- 
bild von der Druckplattr lricht und Rchncll zu ent- 
fernen. -- 

Mit dem Verfahren wird pleichmiiOigcs, schnellea 
und ssuberes Schleifen dcr Druckplatten. litho- 
graphisclien Steine URW. cnielt. Die Nachteile der 
bisher gebrauchten Verfahren - zeitrauliende und 
umtiindljche Bearbcitung durch eigenn dafiir kon- 
struierte teure Maschinen oder von Hand mittels 
Bimsatein und melire&r Wascharlieiten - werden 
vermiden. (D. R. P.-Anm. T. 15631. KI. 151. 
Einger. 12.110. 1910. Ausgel. 3.!10. 1912.) 

K - K .  [R. ~ 7 3 . 1  
Metrllpapler-Bronzeforben-Blattmetrllwcrke Q. 

m. b. H., Mtlncben. VerL zur Heratellnn~ von Farb-, 
Bronze- eowle echtcn oder uaechkn Blattmetall- 
foUen ftir PrYge- u. dgl. Zwecke, dadurch pekenn- 
zeichnet. daD zur E n e u p n p  de8 als Trager fur die 
Bronze- oder Farbachicht tder fur das Blattmetall 
dienenden Hiiutchens I’flanzenachleime oder Pflan- 
zenleirne serwendet wrrdrn. -. - 

Diesc Pflanzennclileime tder Pflanzenleime wer- 
dcn in iihnliclier Weise wie dnq tierische Klebemittel 
bei den bekannten Bronze- unrl E’arhfolien fur Priige- 
zwecke rnit Wasser aufgeweiclit und bis zur Liisung 
gekocht. worauf man die beknnnten Zusatze und 
Fullstoffe, wie z. B. Glycerin. Pfeifenerde u. dgl. 
hinzueetzt und die M e ~ n e  sodann in iiblicher Weine 
auf eine ebene glatte Fliiche, z. 13. eine Glastafel. 
auagie0t. Die beschriebene hfaqse besitzt eine selir 
gmDe gelatinierende Fahigkeit. so daU sie action 
nach kuner &it zu einer Gnllerte ewtarrt. Iktztere 
wird getrocknet rind bildet nodnnn ein dunnes 
elaetisches Hiiutchen. Auf dienes Hautchen wird 
nun daq 13ronzepuIver, die Fnrbe oder das echte 
oder unectitc Blattmetall aufgrtragtm. (D. It. P. 
250409. K1. 2%. Vom 4.110. 1910 ah. Ausgeg. 
0.19. 1912.) aj. [H. 3841.1 

6. Haten. Dle Herekllung von Lelm und Ce- 
Iatlnc. (Zussmmenstellung der einsctilagigen Paten- 
literatur.) (Kunststoffe 2. 161-183, 208-211. 227 
bie 231, 267-2FP [1912J.) 

Y. Robatz. Elnlgea tiber die &kitCrztngung. 
(Farbenztg. i f .  2219-2220 119121.) 

I!. 20. Oerbstoffe, Leder, Holz- 
konservierung. 

Dr. Otto RObm, DarmeUdt. Deelnfektloasvrr- 
fahren fur HPutr und Pclle In drr Qrrberel, um bei 
der ROE. Waeeerarbeit in den Arlieitaetufen von der 
GewinnunR der Rohhiiute I)is zurn Beginn der Ger- 
bung die Einwirkung von Bakterien auf die Haut 
zu verhindern. gekennzeichnet durch die Anwcn- 
dung solcher Kupfersalze aln Desinfektionsrnittcl, 
welche des Kupfer in eincr durch Alkali nicht fiill- 
Iiaren Form enthtrlten. - 

A h  solche kommen z. U. Chprammoniumsnlze 
d c r  liisliche komplexe Cu-Salte wie Giykokoll- 
kupfer, Kupfertartratalkeli in Betracht; diew ger- 
hen srlbst nicht und fallen an die Hautfaser niclrt an, 
l w e n  sich somit vor Einbringen der Haute in die 
Cierbbriihe leicht vollig wieder auswaschen. Eine 
sehr wichtige Anwendung gestattet die Ferernhaltung 
von Bakterien mittels dieeer Cu-Salze bei dPr Bei- 
zung und Aufbewalirung der BloDen, sowir zur 
Keirnfreimachung von Hiiuten. (D. R. P.-Anm. K. 
33 862. KI. 28u. Einger. 30.18. 191 I .  Ausgel. 8.B. 
1912.) H.- K .  [R. 3477.1 

Edmnnd Slmon, Ilmenau 1. Th. Verf. rum Ent- 
kalken und Belzen von HYuten und Pellen nnkr 
Saurrstoffclnwlrkung. Vgl. Ref. Pat.-Anni. C. 
31 024; S. 1262. (D. R. P. 251 594. KI. 28u. Vom 
9.13. 1910 al). Ausgeg. 4.:10. 1912.) 

Chemlech-Technolo~lsehe Studlengee. 0. rn. b.H. 
Herafeld, Hersleld, Heeecn-Nassau. Otrbvedabren, 
dadurch gekennzcichnet, dab man die vorbereiteten 
Hautblokn zuniichst in an sicli hekannter Weiee 
drircli eine wmserverdriingende Pliiseigkeit, z. B. 
Alkohol oder .4ceton, entwiissert und dann trocknet. 
ohne sic sonst zu veriindern, und sie darauf in der 
wiiierigen Liisung eines vcgetnbilisc hen Gerb- 
mittels ausgerbt, der nocli eine weseerverdriingende 
Bluasigkeit, besondera Alkohol tder Aceton, zuge- 
eetzt ist, wobei die Gerbliisung wiihrend der Ger- 
bung in an nich ehenfalls bekannter Weise ausge- 
preDt und wieder neu zugefuhrt werden kann. - 

Das Verfahren beruht auf der Erkenntni, daB 
eine mit Alkohol getrocknete Haut f i i r  Gerbmittel. 
die eelbat wieder Alkohol oder ein anderes w w r -  
entziehendea Mittel enthaken, selir vie1 Lesser emp- 
fanglich ist aln eino n m e  Haut. (D. R. P. 253 171. 
KI. 28a. Yom 22.13. 1910 ab. Ausgep. 1.!11. 1912.) 

rf. [R. 4572.1 
Dr. Wllhelm Pabrloh. Akhst  r. M. Vrrt. dcr 

SPmiecbgerbung. Vgl. Ref .  Pat.-Anm. F. 32 841; 
S. 1933. (D. R. P. 262 178. KI. 28u. Vom 6.p. 
1911 ab. Aungeg. 14./10. 1912.) 

Redrlk Jacob Cbrletlan Larsen, Kopcnbagcn. 
1.  Verf. zur Herskllunp von wmebecbkm Somt- 
oder Pltlschlcder 8116 In flbllcher Walse glrcCgegerbtea 
Pcllen und HYuten, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Narbseite durch den EinftuD dea Lichtes a h i n  
oder dumh das Licht in Verbindung mit einer kiinst- 
lichen Steigerung der ein kraftigea Beatrahlen he- 
gleitenden Vorgange, wie z. B. Ozonentwicklung, 
Erwiirmen UBW.. deatruiert wird und die so behan- q w  ~ e E H J M ~ ~ t  weden. 



2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, d a B  das Material 
wiihrend einer angemessenen Zeit in Treibhiiusern 
0. dgl. dem Sonnen- oder Tageslicht, sowie dem durch 
den Tag- und Nachtwechsel entstehenden wechseln- 
den Erwiirmen und Abkiihlen, Trocknen und Tau- 
benetzen u. dgl. ausgesetzt wird. - 

Die Erfindung geht darauf narbbeschii- 

Hiiuten, die in der Regel ein weniger wertvdes 
Verkaufsmaterial darstellen, ahnliche wertvolle 
Eigenschaften wie Waschleder, das von erst- 
klassigen Hiiuten und Fellen herriihrt, zu verleihen. 

Ausgeg. 17.,'9. 1912. Prioritat [Danemark] vom 
9.111. 1910.) 

Dr. Albert George .Manos, Chicago. Verf. zum 
Wiederaewinnen roher Haut aus Chromleder durch 
aufeinanderfolgende Behandlung mit A1 kali und 
Saure, dadurch gekennzeichnet, daB das erforder- 
lichenfalls vorher eingeweichte Chromleder zunacht  
rnit Kalkwasser oder einer gleich stark verdiinnten 
anderen alkalischen Losung behandelt, ausge- 
waschen, darauf mit 1 bis hochstens lO%iger Siiure 
nachbehandelt, mit Alkali in iiblicher Weise neu- 
tralisiert und nochmals ausgewaschen wird, SO 

schlieB]icIl die Rollhaut in ihrem urspriinglichen, 
ungegerbten Zustande unverandert wiedergewonnen 
wird. - 

~i~ Wirkung des Entgerbungsprozesses be- 
shIlt darin, daO das Leder vo~~kommen oder doch 
weniptens in fcr  alle praktischen Falle hinreichen- 
der weise den gerbenden Chemikalien befreit 
wird, und dies, soweit festzustellen war, ohne daB 
in irgendeiner Weise die Gewebestruktur, Starke 
oder der urspriingliche Charakter des Haut- 
materials beeintrachtigt wird. hderstiicke, die 
nach dem vorstehenden Verfallren entgerbt und 
dann wieder gegerbt wurden, .nahmen die zweite 
Gerbung eben so vollkommen und in derselben 
Weise an, als ob sie zum ersten Male gegerbt worden 
waren. Wenn Leder mit Chrom gegerbt werden 
SOH, das mit der Haarseite nach auBen zur Ver- 
wendung kommt, stellt sich gewohnlich heraus, daf3 
ein gewisser Teil der Haute fur diese Ledersorten 
ungeeignet ist. Dies kann aber erst durch das 
Gerben und bei dem Gerben festgestellt werden, 
und gerade diese Haute konnen mit Vorteil durch 
das neue Verfahren entgerbt und dann durch 
irgendein anderes Verfahren wieder gegerbt werden, 
z. B. zur Herstellung eine's mit der Fleischseite 
nach agBen zur Verwendung kommenden Leders. 
(D. R. P. 253242. KI. 28a. Vom 25./3. 1910 ab. 
Ausgeg. 2.111. 1912.) 

Heinrlch Schlfer, Nledergrund 8. d. Elbe 
(Bohmen). Verf. zur Herstellung elnes fliisslgen 
Lederputzmlttels von leichter Auftragbarkeit und 
starker Hochglanzwirkung, dadurch gekennzeich- 
net, daB man Glanzmittelliisungen bekannter Art, 
wie Lacke oder alkalische Lasungen von Harzen 
oder Gummi oder wiisserige Lijsungen von h i m ,  
Zucker, Dextrin u. dgl. mit festem, d. h. mittels 
Seifenleim oder SeifenlLkung emulgiertem Petro- 
leum vermengt. - 

digten, dacegegerbten (weik%erbten) Fellen und 

(D' R. p' 251 243. K1' 28a. 9./11. 1911 

rR. 3843.1 

rf. [R. 4573.1 

Verlag von 0 t t o S p a  m e r , Lei zig. - Verantwortlicher 
&arnersehe 

Es entatehen Produkte von besondenir Hoch- 
glanzwirkung und vor allem von iiubrst leichter 
Auftragbarkeit. (oaterr. Pat. 55 843. K1. 22d. 
Angem. 23.!2. 1911. Vom 15./5. 1912 .ab. Ausgeg. 
lO./lO. 1912.1 rf. [R. 4350.1 

Desgl. 1. unter Verwendung olkalischer Lii- 
sungen von Gummi oder Harzen. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB denselben Petroleum beigemischt und 

~o~~~~ vereinigt wa, der Gch das Petroleum 
als solches nicht mehr abscheidet. 

2. Bei einem Verfahren nach Anspruch 1 drrs 
Vermengen der in angegebener Weise erhaltenen 

kannter Art. wie oder wiisserige Liisungen 
von Gummi, Dextrin, Zucker. Glykose u. dgl. -- 

Das erhaltene Produkt kann wie das des Haupt- 

fiirbt werden. (8sterr. P. 55 844. KI. 22d. Angem. 
24./2. 1911. Vom 15.15. 1912 ab. Ausgeg. lO.jl0. 
1912. Zus. zu 55 843. Vgl. vorst. Ref.) 

und das Ganze durch zu einer homogenen 

homogenen Losung mit einer G]anzmittell&ung be- 

patents gewiimchtenfalls in beliebigen Nuancen Re- 

rf. [R. 4351.1 
Albert Louis Camille Aodon, Bordeaux. 1. Verf. 

zum Horservieren und zur Steigerung der mecha- 
nischen Festigkeit VOD Holz u nd Cellulose als Haupt- 
bestandteil enthaltenden Materialien durch elek- 
trische Bel1andlung bei Gegenwart einer Salzlijsung, 
dadurch gekennzeichnet, daf3 das Material nur ober- 
fliichlich mit der Salzlosung getriinkt und dann 
lenge Zeit hindurch der Einwirkung eines elektri- 
schen Stromes unterworfen wird, zum Zwecke, da.9 
Eindringen des Stromes bis in den Kern des Mate- 
rials zu sichem. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Trahkungsfliissigkeit cnt- 
weder aw Wasser allein oder aus einer Lkung von 
Natriumsulfat, Natriumchlorid oder Zinkchlorid 
besteht. 

3. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine nicht- 
leitende Bodenplatte, eine darauf liegende Blei- 
folie, auf der das Material aufgeschichtet wid,  eine 
uber dasselbe gelegte Bleifolie und Tiicher zwischen 
dem Material und den metallischen Elektroden, die 
durch die BleifoIien oder durch biegsame Metall- 
gewebe dargestellt sein konnen. - 

Der Stromdurchgang wird durch einen ge- 
wissen Feuchtigkeitsgrad der Cellulose begiinstigt; 
seine geniigend lange Einwirkung und die durch ihn 
hervorgerufene Ionisierung bewirken eine vollstiin- 
dige und tiefgehende Umwandlung der Cellulose. 
LaBt man den elektrischen Strom geniigend lange 
einwirken, so erhiilt man aus der Cellulose einen 
neuen Korper. der der Faulnis nicht unterworfen 
ist und auch den starksten iiubren Zerstijrungsein- 
fliissen, so z. B. gewissen Holzmycelien, bei Gegen- 
wart von Luftfeuchtigkeit und Wiirme standhalt. 
Aubrdem wird auch die mechanische Festigkeit der 
Cellulose stark erhoht, ohne da13 ihr physikalisches 
Verhalten im iibrigen irgendwie veriindert wird. 
Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P. 251 258. 
KI. 38h. Vom 30./3. 1912 ab. Ausgeg. 28./9. 1912.) 

aj. [R. 4022.1 

Redakteur Prof. Dr. B. R a ss o w ,  Leipzig. 
Buchdruckerei in Leipzig. 




