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der Reagenzien, Chlorid als Ausgangsprodukt mehr
als Sulfat, KOH mehr als NH;OH. Durch Bestim-
mung der Adsorptionsfihigkeit der verschiedenen
Niederscnlige, die der Oberfliche der verschiedenen
Fillungen proportional gesetzt wurde, und aus dem
Vergleich dieser und der Stérke des Verglimmens
wurde der Zusammenhang mit der Oberfliche er-
kannt.. Orientierende calorimetrische Bestimmungen
der Wirmeentwicklung haben bereits die Gréfen-
“ordoung der Energieinderung beim Vergliihen der
Oberflichen erkennen lassen, die unerwartet groG
ist. Im Einklang damit stehen die rechnerisch ge-
fundenen Unterschiede der Oberflichenenergie bei
anderen Substanzen, wie gemeinsam mit S. Strei-
cher aus Bestimmungen des Chlordruckes von
Iridiumchloriden verschieden groBer Oberflichen
geschlossen wurde, die den Wert mehrerer grofler
Calorien erreichen. Bei Erhitzung der Nieder-
schlige unterhalb der Auslésungstemperatur wird
die Oberfliche allméahlich anstatt plotzlich
vermindert, so daB bei darauffolgendem Erhitzen
auch auf hohere Temperatur ein Verglihen nicht
mehr statthat. Das Verglimmen der Oberflichen
erscheint danach als letzte Etappe auf dem Wege
freiwilligen Verlustes an Oberflichenenergie durch

stetige Verdichtung; vom Hydrosol, dessen Flok-
kung bekanntlich mit Wiarmeentwicklung verkniipft
ist, liber das Hydrogel und die wasserfreie Gel-
pseudomorphose hinweg zum verglihten Oxyd,
dessen relative Oberfliche, aus der Adsorption ge-
schlossen, fast den Wert null erreicht. Die aufge-
speicherte Oberflichenenergie der Gelspeudomor-
phosen entspricht dem Mehraufwand an Arbeit bet
der Verdampfung des Gelwassers, weil dies kon-
tinuierlich mit abnehmender Menge seine Tension
enorm vermindert, sodafl der hohe Betrag des
Energiezuwachses, den die chemische Energie durch
die Oberfliche bei den genannten Gelen erfihrt,
nicht besonders zu iiberraschen braucht. — Die Ver-
suche werden fortgesetzt. [v.81}
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Referate.

I. 4. Agrikulturchemie.

E. A. Mitscherlich. Das Wasser als Vegeta-
tionsfaktor. (Landw. Jahrbiicher 42, 701 [1912].)
Die Versuche zeigen, welchen gewaltigen Einflul
der Vegetationsfaktor Wasser auf die Vegetation
ausiibt. Die Pflanzenertrige steigen mit der Wasser-
menge, welche den Pflanzen zur Verfiigung steht,
nach dem Gesetz vom Minimum. Der Wirkungs-
faktor fiir 1 com dieser Wassermenge ist bei der ge-
gebenen gleichen Grunddiingung 0,000 32. Dieser
ist vollig unabhingig von der Kulturpflanze; er ist
fiir Hafer, fiir Senf, fir Erbsen der gleiche; des-
gleichen ist er unabhingig vom Klima, von der phy-
sikalischen Beschaffenheit des Bodens, vom Boden-
volumen. Neuere Untersuchungen haben ferner er-
geben (noch nicht publiziert), daB der Wirkungs-
faktor des Wassers in geringen Grenzen geédndert
wird, wenn die Diingesalze gleichzeitig mit dem
Wasser, also geldst, verabfolgt werden. Diese an-
dere Art der Diingung mag auch die Differenzen
erklidren, welche zwischen den Wirkungsfaktoren be-
stehen, die Mitscherlich einerseits und
Seelhorst andererseits ermittelt haben.

rd. [R. 3708.]

H. Pudor. Wasserverdunstung und Boden-
kultur. (Z. 6ff. Chem. 18, 147 [1912].) Die Regu-
lierung des Wasserhaushaltes im Boden spielt eine
wichtigere Rolle, als man ihr bisher zuerkannte; es
1aBt sich durch geeignete Bebauung viel zur Besse-
rung der Waasserverhiltnisse im Boden tun. Ebenes
Terrain soll man nicht ausschlieflich zum Ackerbau
verwenden, weil dann nach der Ernte zuviel Ver-
‘dunstungsflache geboten wird; Acker soll mit Wie-
sen abwechseln, die durch ihren andauernden Be-
stand mit Vegetation das Wasser besser zuriick-
halten. Hiigeliges Terrain soll méglichst nur mit

Wiese und Weide, noch besser mit Wald bepfianzt
werden, weil sonst das abrinnende Niederschlags-
wasser selbst Pflanzennihrstoffe mit fortfithren
kann; eine rationelle Beachtung dieser Vorschlige
wiirde auch das ganze Klima des betreffengen Land-
striches giinstig beeinflussen. - rd. [R. 3709.]

G. Wiegner. Zum Basenaustausch in der Acker-
erde. {(J. fiir Landwirtschaft 60, 197 [1912}.)
Neutralsalze und amorphe wasserhaltige sog. Dop-
pelsilicate setzen sich so um, daB die Kationen des
Neutralsalzes teilweise aus der Losung entzogen wer-
den und dafiir Kationen aus dem Silicatgel in nahezu
dquivalenter Menge in die Losung treten, wobei die
Anionen vollig unberithrt bleiben, solange sekun-
dire Umsetzungen ausgeschlossen sind. Diese Re-
aktion ist eine chemische Reaktion, falls als Charak-
teristikum einer chemischen Reaktion der Ablauf
nach Aquivalenten angesprochen wird. Das ge-
nauere Studium derselben laft andererseits erken-
nen, daf sie alle Eigentiimlichkeiten einer sog. Ab-
sorptionsreaktion nach Freundlich aufweist,
was geringen negativen TemperatureinfluB, rasche
Einstellung des Gleichgewichts und quantitative
Konzentrationsverhdltnisse anlangt. Vf. wird hier-
durch zu der Ansicht gefiihrt, daf3 eine Adsorption
von Jonen, und zwar von Kationen vorliegt, die
aus elektrostatischen Ursachen unter Verdringung
einer Menge dquivalenter Kationen aus dem Gel
der sog. Aluminiumkieselsiure verlduft. Fiir die
Ackererde lieB sich zeigen, dal die Verhiltnisse die
gleichen sind, wie in den Aluminiumhydroxyd-Kie-
selsduregelen, was nicht verwunderlich ist, da, wie
bekannt, diese Korper die hauptsichlichen Ur-
sachen des Basenaustausches im Erdboden sind.
Dies konnte V{. auch durch die Resultate seiner Ad-
sorptionsgleichungen beweisen, die gleiche Werte
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liefern, anndhernd bei 0,4 fiir 1/p. (Konstante fiic
Absorptionsgleichungen dieser Art.} rd. [R. 3704.]

Rostworowski und Wiegner. Die Absorption
der Phosphorsiure dureh ,,Zeolithe'* (Permutite)
(J. fiir Landwirtschaft 60, 223 [1912].) Ks wurde
an austauschfihigen amorphen sog. Zeolithen,
Kaliumpermutiten nach R. Gans, deren Zu-
sammensetzung und deren Verhalten der Zusam-
mensetzung und den Eigenschaften der austausch-
fihigen Aluminiumhydroxyd-Kieselsiuregele im
Ackerboden in weitgehendem Masse entspricht, fol-
gendes gezeigt:

Adsorption von Phosphationen in analytisch
nachweisbarer Menge findet durch die untersuchten
(iele nicht statt, so dal die Festlegung der Phosphor-
siurc mit Hilfe solcher Aluminiumhydroxyd-Kiesel-
sauregele nur durch sekundiren Umsatz mit vorher
ausgetauschten Kationen, die unléaliche Phosphate
bilden. in groBerem Malstabe erfolgen kann.

rd. [R. 3703.)

P. Krische. Eine Zusammenstellung der neueren
malgebenden Untersuchungen fiber die Wirkung der
deutschen Kallsalze. (Kali 6, 289--294 [1912).)
Die neuere Phase der Forschung iiber die Kalisalz-
anwendung setzt mit der Einfiihrung des 409%igen
Kalidiingesalzes in die deutsche Landwirtschaft im
Jahre 1898 ein. Das Gesamtergebnis dieser Versuche
war nach Nchneidewinds Zusammenstellung
folgendes: Am giinstigsten wirkte das 409 ige Diinge-
salz gegeniiber dem Kuinit auf die Kartoffel, die
gegen die Nebensalze des Kainits sehr empfindlich
ist, ithnlich verhilt sich die Zuckerriibe. Hingegen
haben sich die (ietreidearten, besonders die Gemte,
sehr empfinglich fiir die Nebensalze des Kainity,
vor allem das Kochsalz, erwiesen. Daher ist der
Kainit als geeignetster Kalidiinger fiir alle Ge-
treidearten zu bezeichnen. Als durchschnittliche
Gaben pro Hektar werden angegeben: fiir Riiben
und Kartoffeln 2—3 dz 409 iges Salz, fiir Getreide
5 dz Kainit (= 1,6 dz 409,iges Diingesalz.) Nach
den Ergebnissen der von Prof. P. Wagner anf
der Versuchsstation Darmstadt ausgefiiirten Ver-
suche iiber Kalidiingung vertrugen die Kultur-
pflanzen die weitaus stirkste Gabe Kali, wenn
dieses in Form von reinem schwefelsauren Kali ge-
geben wurde. Des weiteren werden Angaben iiber
die Aufnahmefihigkeit der Pflanzen fiir Natron
und Chlor, iiber den prozentualen Kaligehalt der
Erntesubstanz und die Rentabilitit der Kali-
diingung gemacht. Zum Schlu werden die Resul-
tate der Kalidiingung bei Wiesen, beim Tabak,der
nur schwefelsaures Kali vertrigt, und im Obst-
und Weinbau angegeben. Rstr. [R. 3883.]

Dr. Albert Siutzer, Konigsberg 1. Pr. Verl. zur
Herstellung von haltharem und gut streubarem
Kalkstickstoffdiinger, dadurch gekennzeichnet, da8
man Kalkstickstoff mit Kalksalpeter bei Schmelz-
wirme des Zusatzea (hdchstens 50°) mischt und die
Masse dann in iiblicher Weise zerkleinert. —

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, Kalk-
stickstoff fiir seine Verwendung als Diingemittel
geniigend haltbar und gut streubar zu machen.
(D. R. P. 252164. KIl. 18. Vom 27./1. 1909 ab.
Ausgeg. 14./10. 1912.) aj. [R. 4423.]

H. v. Pellitzen. Uber die Explosion clues mit
Kalkstickstoff (Caleiumcyanamid) beiadenen Fracht-
damplers. (Chem.-Ztg. 36, 581 [1912].) V{. berich-

tet von einer furchtbaren Explosion. der ein Fracht-
dampfer und acht Menschenleben zum Opfer fielen.
Das Schiff fithrte als Ladung Kalkstickstoff; offen-
bar enthielt derselbe noch groBere Mengen Calcium-
carbid; bei der unvermeidlichen Feuchtigkeit ent-
wickelte sich im Laderaum Acetvlen und beim Zu-
nahekommen mit einem Streichholz explodierte
das Gasgemisch. Solche Fiille sind iibrigens schon
mehrfach berichtet worden; V{. verlangt daher mit
Recht die Einfiihrung von Vorschriften, wonach
jede Partie Kalkstickstoff vor der Verladung auf
Calciumcarbid untersucht werden muB, um Un-
gliicksfille zu vermeiden. Technisch ist die Her-
stellung eines calciumcarbidfreien Priparates ev.
durch Behandlung mit Wasserdampf, sehr wohl
maoglieh, auch nach den Untersuchungen des VI.
rd. [R. 3700.)
M. Popp. Flne zuverliissige Methode zur Be-
stimmung der c'tronensiureldslichen Phosphorsiure
in Thomasmehlen. (Chem.-Ztg. 36, 937 [1912].)
30 g des citronensauren Auszuges werden nachein-
ander versetvt mit 25 ccm Eisencitratlosung, 10 cem
0,39%,igem Wasgerstoffsuperoxvd und 25 ccm Mag-
nesiamischung. Darauf wird eine Viertelstunde
ausgerithrt. Der Zusatz von Eisencitratlbsung soll
die Abscheidung von Kieselsiure verhindern. Was-
serstoffsuperoxyd verhindert die Abscheidung von
Schwefeleisen, welches sonst hiinfig mit ausfillt,
wenn kein Oxydationsmitte! zugesetzt wird. Vor-
ziige der Methode sind ihre rasche Ausfiihrbarckeit,
Umgehung der zeitraubenden Kieselsiureahschei-
dung und allgemeine Anwendbarkeit. Vf. hat als
hochate Fehlergrenze 0.39, Phosphorsiure beob-
achtet; er fordert zur Nachpriifung und ev. zur Ein-
sendung von Vergleichsmaterial auf. rd.
Sorauer. Untersnchungen iliber Gummifius
und PFrostwirkungen bel Kirschbiumen, 1. Die
kinstliche Erzeugung von Gummifiu8. (Landwirt-
achaftliche Jahrbiicher 42, 719 [1912].) Durch Ein-
filhrung einer 0,59, igen Losung von schwefelsaurem
Ammcniak unter die Rinde eines starken Astes von
einem gesunden, kriiftigen Wildstamm einer SiiG-
kirsciie konnte an der Im)fstelle eine sehr starke
Gummibildung erzeugt werden. Parallelversuche
mit Wasser und 0,5%igen Ldsungen von Chlor-
magnesium, Chlornatrium, salpetersaurem Natrium,
Schwefelsidure und 409%igem Kalisalz hatten keinen
oder duBerst schwachen Erfolg. Dagegen gab Imp-
fung mit Oxalsiiure fast ebenso atarke Gummosis.
V{. erkliart diese Erscheinung folgendermaBen: Die
Bildung von Gummi am Obstbaum ist eine Hem-
mungserscheinung, derart, daB das zur Wandver-
dickung bestimmte Baumaterial auf einer Mittel-
stufe zwischen Hemicellulose und Zucker stehen
bleibt. Solche Hemmungserscheinungen treten auf
z. B. unter dem EinfluB von Gerbsdure, weiche
nicht nur den Zellwandverdickungsproze hemmt,
sondern auch die Lésung farbiger Zellwandungen
einleitet. Vf. konnte solch eine Vermehrung der
Gerbsdure bei allen Gummibildungen nachweisen.
Nun findet sich die stirkste Anhdufung von Gerb-
séure in den jugendlichen Zweigenden der Biaume;
ihr Auftreten ist dort so charakteristisch, da Vf.
diese Form als Jugendgerbsiure bezeichnet. Wenn
man nun den Erméhrungszustand eines Baumes
derartig beeinfluBt, daB man seine Gewebe kiinst-
lich langer im Jugendzustande festhilt, so erzeugt
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man eine vermehrte Ablagerung von Gerbsdure,
und damit begiinstigt man die Gummose; ahnlich
wie die aufgespeicherte Gerbsiure wirkt die kiinst-
lich zugefiihrte Oxalsdure. Schwefelsaures Ammo-
nium bewirkt nun eine ungemeine Férderung des
Wachstumsder Zweige," verzogertlaber{deren Reife;
damit wird eine kiinstliche Verligerung des Jugend-
stadiums erreicht und somit Gelegenheit zur Gummi-
bildung gegeben. Kalkdiingung beseitigt die Gum-
mosis durch Neutralisation der iiberschiissigen Oxal-
siure bzw. Gerbsiure. rd. [R. 3707.)
W. Viltz. Uber den Futterwert des Kartoffel-
krautes und der Kartoffelbeeren. (Z. f. Spiritus-
Ind. 35, 377, 389, 404 [1912].) V{. macht in einer
lingeren Arbeit iiber die Bedeutung des Kartoffel-
krautes als Futtermittel darauf aufmerksam, daB
eine bessere Verwertung dieser landwirtschaftlichen
Abfallprodukte von hochster volkswirtschaftlicher
Bedeutung sei. Die als giftig verschrienen Kar-
toffelbeeren konnten dabei anstandsios mit ver-
fiittert werden; Vf. hat Kartoffelbeeren in Mengen
verfiittert, 185 g Trockensubstanz pro Tag und
Kopf, die fiir die Verhiltnisse der Praxis gar nicht
in Frage kommen, ohne daB seine Versuchshammel
irgendwelche Beschwerden zeigten. Voraussetzung
ist, daB zum Trocknen des Kartoffelkrautes ge-
eignete Vorrichtungen vorhanden sind; denn das
Eipsiduern ist mit solch groBen Verlusten an Nihr-
stoffen verbunden, dafl es wirtschaftlich unzuléssig
ist, und frisches Kraut bringt héufig gesundheit-
liche Nachteile. Kartoffelkrautheu ist einem guten
Wiesenheu an Nahrwert gleichzustellen. Eine Be-
rechnung des Vf. gibt auch AufschluB iiber die na-
tionalSkonomische Bedeutung der Frage. Nur ein
Viertel des jahrlich produzierten Kartoffelkrautes,
auf Heu verarbeitet, reprisentiert fiir Deutachland
eine Menge von 25—30 Mill. Doppelzentner Rauh-
futter im Werte von 150—200 Mill. Mark, ausrei-
chend zur Ernihrung von 300 000--400 000 Rin-
dern. rd. [R. 3698.]
G. Kocher und K. Ribbentrop. Zur Verwertung
des Kartoffelkrautes. (Z. f. Spiritus-Ind. 35, 439
[1912].) Im AnschluB an die Veréffentlichungen
von V§ltz iiber die Bedeutung des Kartoffel-
krautes als Viehfutter gibt V{. seine Verfahrungen

zum besten, die er in seiner Wirtschaft mit getrock- '

netem Kartoffelkraut gemacht hat. Seine Resultate
sprechen sehr zugunsten des Kartoffelkrautheues.
Das frische Material wurde gehickselt und in der
Zuckerfabrik auf der sog. Bii t t nerschen Schnitzel-
darre getrocknet. Zum Trocknen soll mdiglichst
noch griines Kraut genommen werden, ein Vorteil,
auf den auch Vo6ltz bereits hinweist. Griines
Kraut direkt zu verfiittern ist bedenklich wegen
der dadurch leicht bedingtenGesundheitsstérungen.
Trockenes Kraut zeigt diese gesundheitlichen Nach-
teile nicht. An Niahrstoffen enthielt das getrock-
nete Kraut im Durchschnitt: Wasser 6,059, Roh-
asche 20,979, Rohfaser 19,619, Rohfett 5849,
N-freie Extraktstoffe 32,5689, Rohprotein 14,959,
letzteres zu 759, verdaulich. Die Erfahrungen in
der Verfiitterung waren durchweg giinstig, so daf3
anscheinend wirklich grofle wirtschaittliche Vorteile
gewonnen werden, wenn man dem bisher miBachte-
ten Kartoffelkraut zu Futterungszwecken mehr
Beachtung schenkt. rd. [R. 3697.)
W. v. Dam. Uber die Bestimmung des Wirkungs

wertes von Handelslab. (Versuchsstationen 78, 133
[1912].) Die bisher iibliche Methode von Devarda
zur Bestimmung des Wirkungswertes von Handels-
lab wurde vom Vf. auf Grund zahlreicher Kontrol-
len als ungeniigend kritisiert. Die von ihm vorge-
schlagene, allgemein anwendbare Methode griindet
sich darauf, daB die Verdauung des Paracaseins bei
niedrigen Waasserstoffionenkonzentrationen (etwa
1'X 10-norm.) der koagulierenden Kraft des Lab-
enzyms nahezu parallel geht. Von der Stirke des
von ihm benutzten Normallabpulvers (das noch
mit einem Fehler von 39, behaftet sein kann) aus-
gehend, wurde gefunden, da3 ein Lab 1: 100 000
unter den oben genau umschriebenen Umstinden
die ,, Verdauungszahl* 26,5 gibt, die V{. als Grund-
maB fiir die Labstirke vorschligt. rd. [R. 3706.]

J. Piichtner. Aufgekochte Frischhetfe, ein vor-
ziigliches Fufter fiir Rindvieh. (Wochenschr. f.
Brauerei 29, 225 [1912].) DaB getrocknete Hefe
ein vorziigliches, nihrstoffreiches und dabei hoch-
verdauliches Futter ist, wurde bereits auch in dieser
Z. (25, 1496, 1497 [1912]) mitgeteilt. Da das Trock-
nen speziell in kleineren Betrieben zu umstindlich
und kostspielig sein konnte, so macht Vf. auf Ver-
suche aufmerksam (Brauerei Liitzschena bei Leipzig),
bei denen die Abfallhefe frisch verfiittert wurde.
Es ist dabei notwendig, die Hefe aufzukochen, um
Nachgirungen im Verdauungskanal zu verhindern;
die betreffenden Versuchskiihe haben groe Mengen
dieser frischen Hefe ausgezeichnet vertragen und
dabei im Milchertrag erheblich zugenommen. Auch
der Fettgehalt stieg von 3,2 auf 4,19, also um 20%,.
Qualitit und Wohlgeschmack der Milch war dabei
einwandfrei. Da der Hefe, abgesehen von ihrem
Niahrwert, noch eine groBere gesundheitsfordernde
Wirkung zukommt (Schutz gegen Infektion, spe-
ziell gegen Maul- und Klauenseuche), so verdienen
diese Mitteilungen zweifellos erhohte Beachtung.
1 hl Frischhete (ca. 159, Trockensubstanz) repri-
sentiert einen Geldwert von etwa 3 M (nach K ell-
ner berechnet). rd. [R. 3701.]

Holstein-Olwerke, G. m. b. H., Altona-Bahren-
feld. 1. Verl. zur Gewinnung der Niibhrstolfe aus den
Basslesamen, insbesondere deu PreBriickstiinden der-
selben, dadurch gekennzeichnet, daB die zerkleiner-
ten Samen bzw. PreBriickstinde entweder zunichst
mit verdiinntem und dann mit starkem Alkohol
oder umgekehrt zundchst mit starkem und dann
mit verdiinntem Alkohol oder Methylalkohol oder
Gemischen derselben behandelt werden, zu dem
Zwecke, unter gleichzeitiger Gewinnung des fetten
Oles den Bitterstoff und eventuell vorhandenes
Sapotoxin aus den Riickstinden zu entfernen.

2. Ausfithrungsform des durch Anspruch 1 ge-
schiitzten Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, da
der durch verdiinnten Alkohol erhaltene und von
dem Alkoholgehalt befreite Auszug mit Wasser auf-
genommen und nach Entfernung des Oles mit einer
Sdure, insbesondere Schwefelsdure, angesduert und
lingere Zeit erhitzt wird, zu dem Zwecke, die vor-
handenen Glykoside und das eventuell vorhandene
Sapotoxin zu spalten und die unléslichen Bitter-
stoffe und das eventuell ausgeschiedene Sapogenin
abzutrennen. -—

Man erhillt so ein sehr wertvolles, néhrstoff-
reiches Samenmeh], den Rest des Oles, welcher beim
Pressen im PreSkuchen zuriickblieb und eine zucker-
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reiche, als Futtermittel dienende, eventuell auch
zur Herstellung von Zuckercouleur geeignete Me-
lanse. Das Verfahren ist so einfach ausfiihrbar und
instesondere das Ausziehen des Oles so leicht er-
reichbar, daB es Lei der Verarleitung der Bassie-
samen nach diesem Verfahren gar nicht so wesent-
lich darauf ankommt, wie weit die zerkleinerten
Bassiesamen vorher durch Pressen vom Ol befreit
sind; auch ist das hei dem Verfahren gewonnene Ol
von sehr guter Beschaftenheit. (D. R. P. 250 144.
Kl 53g. Vom 26.;5. 1910 ab. Ausgeg. 9./8. 1912,)
rf. [R. 3370
Honcamp und Mitarbelter. Untersuchungen
tiber den Wert von gewdhnlichem und aufgeschlos-
senem Sigemehi fiir die tierlsche Erndhrung. (Ver-
suchsstationen 18, 57 [1912].) Unter dem EinfluB
des futterarmen Jahres 1911 ist die Frage nach
dem Futterwert von Holzalfillen wieder aufge-
taucht; es wird u. a. folgendes AufschlieBverfahren
zur besseren Ausnutzung von Holzalfall zu Futter-
zwecken empfohlen: .,Zerkleinertes Holz, am Lesten
Siigemeh], wird unter Druck mittels schwefliger
Séure aufgeschlossen, wobei die inkrustierenden Be-
standteile des Holzes, wie Lignin und Cutin, in Dex-
trosen verwandelt werden, die als nicht sii3 schmek-
kender Zucker (20—239;) in Verbindung mit der
frei gewordenen Cellulose ein stets nahrhattes Fut-
termittel darstellen. Zum Zwecke der groBeren
Schmackhaftigkeit wird diesemProdukt in heiBem
Zustande, wie es gerade aus der Fabrikation kommt,
eine gewisse Menge ebenfalls heiBer Melesse zuge-
setzt. Day Produkt wird vom Fabrikanten als vor-
ziigliches Nihrmittel warm empfohlen. Hon-
cam p kommt nun freilich auf Grund einiger Aus-
nutzungsversuche nit Hammeln zu einem ganz
anderen Urteil. Es wird zwar durch das Aufschlief-
verfahren eine héhere Verdaulichkeit der stickstoff-
treien Extraktstoffe erreicht, von 40,39, sind 26,209,
verdaut worden (619,), dagegen ist von Protein und
Fett nicht nur nichta verdaut, sondern auch noch der
Verdanungskoeffizient fiir die Rohnahrstoffe des
Beifutters heruntergedriickt worden: diese Beob-
achtung kann man iibrigens bei jedem schwerver-
daulichen Futter machen, vergleichsweise beim
Tortmehl. Somit diirfte dies aufgeschlossene Holz-
mehl selhst in futterarmen Jahren kein wiinschens-
werter Futterersatz sein. auch nicht in Verbindung
mit Melasse. rd. |R. 3702.]
A, Kiesewalter, Plungstadt. Verf. rur Kon-
servierung von Kdidern fiir die Vertilgung von
M#usen bzw. Nagern, dadurch gekennzeichnet, dal
mit dem L 6 fflerschen Bacillus getrinkte Brot-
stiicke o. dgl. nach oberflachlicher Trocknung in
eine schwarz gefirbte Talgschmelze von niedrigem
Schmelzpunkt eingetaucht werden. so daB sie nach
dem Erkalten gegen die Einwirkung von Licht-
strahlen und von Wasser geschiitzt sind. — (D. R. P.
253 185. Kl 45I. Vom 24.,5. 1911 ab. Ausgeg.
31./10. 1912.) rf. [R. 4575.]

Il. 2, Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Dr. Ernst Menne, Creoxthal 1. W. Verl. zam
Brennen von Erzen in zwel hintereinander legenden

Ch. 1812,

|

Kammern oder Retorten, dadurch gekennzeichnet,
daB in der ersten Kammer die Temperatur lediglich
bis zu derjenigen Hohe gesteigert wird, bei der noch
keine Gewinnung von gasformigen Nekenproduk-
ten, wie z. B. NSauemtoff, in nennenswerter Menge
entsteht, worauf die Ukerfiihrung des Erzes in die
zweite Kammer vorteilhaft unter Vermittlung einer
cinen GasabschluB gewdhrenden Einrichtung er-
folgt und dic Temperatur so gesteigert wird, dafl
die Gasentwicklung daselbst lediglich die Folge der
Temperatursteigerung ist. -

Die Erfindung bezieht sich auf ein neues Ver-
fahren zum KErhitzen von Erzen in den Fillen, in
denen durch das Erhitzen wertvolle Netenprodukte,

wie Kohlensdure. Sauerstoff. gewonnen werden.
(D. R. P. 253 450. Kl. 40«. Vom 4. 7. 1911 ah.
Ausgeg. 5./11. 1912 «j. [R. 4585.]

Ferdinand Heberleln, Frankfurt a. M. Verf. zum
chlorierenden Risten von Erzen und erzartigen Er-
zeugnissen (Kiesabbrinden u. dgl), dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gemisch von Erz und Koch-
salz unter Benutzung von Schwefel als Brennstoff
in chargenweise (d. h. intermittierend) arbeitenden
Ofen (Konverterofen oder dgl.) in der Weise und
unter Verwendung von so viel Brennstoff verblasen
wird, daB die Temperatur nicht iiter die beim chlo-
rierenden Rosten in der Muffel angewendete Hohe
steigt, 8o daf eine Verfliichtigung der entstandenen
Metalichloride vermieden wird. -

Das chlorierende Rosten von Erzen und erz-
artigen Erzeugnissen (z. B. Kiesabbriinden) zum
Zweck der Loslichmachung und nachherigen Ex-
traktion von darin enthaltenen Metallen (Kupfer,
Zink usw.) geachieht heute noch allgemein in Muffel-
oder Flammofen. Der Betrieb ist infolgedessen
kostspielig und umstindlich und erfordert einen
erheblichen Aufwand an Arbeitskriaften und Brenn-
material. Gemil vorliegender Erfindung soll das
chloricrende Résten in einfacherer und billigerer

Weise ausgefiibrt werden. (D. R. P. 250773, Kl

40a. Vom R 10. 1910 ab. Ausgeg. 11..9. 1912))
aj. |R. 3914.]

A. H. BrauB & Co., Hamburg. Verf. z2um

Schmelzen sulfidischer Erze Im Schachtofen, da-
durch gekennzeichnet, daB die Frze im Schacht-
ofen der Einwirkung einex auf ein oder mehrere
Atmosphidren gepreBten \Windstromes ausgesetzt
werden. — -

Der wesentliche Unterschied zwischen dem
neuen Prozefl und allen frilheren Verfahren Lesteht
darin, daB, wahrend die letzteren nur eine Variation
des Kupferkonverterprozesses {Kupfer- Bessemer-
prinzip) sind, das neue Verfaliren eine vollstandige
Umkehrung des Prinzips des fritheren ist und, weil
im Schachtofen angewendet, ununterbrochenen
Betrieb ermoglicht. (D. R. P. 251 968. Kl. 40«
Vom 19./4. 1910 ab. Ausgeg. 10.,10. 1912))

aj. [R. 4322.]

Charles Schenck Bradley, Neu-York. 1. Verf.
rum Sulfatisieren von sulfidischen Erzenm, dadurch
gekennzeichnet. daB man das Gut durch Zonen
von stufenweise zunehmender Temperatur vorwiirts
bewegt, bis die Hochsttemperatur erreicht und das
Sulfid in Sulfat umgewandelt ist und sodann das
umgewandelte (GGut im Gegenstrom zu dem vor-
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ritckenden Gut aus der Zone der Héchsttemperatur
in -der Art zuriickbewegt, da das umgewandelte
Gut stufenweise Teile seines Wirmegehaltes an
stufenweise in der Temperatur abnehmende Teile
des vorriickenden Gutes libertragt, bis es auf un-
gefihr die Einlauftemperatur abgekiihlt ist.

2. Verfahren gemiafl Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die sauerstoffliefernde Atmo-
sphiére mit dem Gut durch dieselben Temperatur-
zonen bewegt und die resultierenden sowie riick-
stindigen Gase zusammen mit dem sulfatisierten
Gut im wirmeiibertragenden Gegenstrom zu dem
vorriickenden ‘Erze und der sauerstoffliefernden
Atmosphare abgeleitet werden, so dafl die Wirme
der Gase im vorriickenden Gut und der dieses be-
gleitenden Sauerstoffquelle regeneriert wird.

3. Verfahren gemafl Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Wiarme einer dufleren Warme-
quelle zu Beginn des Verfahrens, oder wenn die
Warmeentwicklung auf chemischem Wege unge-
niigend ist, um die Héchsttemperatur zu erhalten,
unmittelbar der Zone der hochsten Temperatur zu-
gefithrt wird.

4. Vorrichtung zur Ausfilhrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Trom-
mel, welche in eine Rethe von durch wirmeiiber-
tragende Winde voneinander geschiedenen Quer-
kammern geteilt und mit Vorkehrungen zum Fort-
bewegen des Gutes in einer Richtung durch ab-
wechselnde Kammern sowie mit Vorrichtungen zum
Abziehen des Gutes in der entgegengesetzten Rich-
tung durch zwischenlicgende Kammern versehen
ist. —

Zeichnungen bei der umfangreichen Patent-
schrift. (D. R. P. 252724. Kl. 40a. Vom 31./8.
1910 ab. Ausgeg. 26./10. 1912.) aj. [R. 4516.]

Thomas Edwards, Ballarat, Austr. Ofen zum
Résten von Erzen mit Lingsherden, die durch eine
Anzahl sepkrecht eingebauter Riithrer bearbeitet
werden, dadurch gekennzeichnet, daB in den Stand-
offnungen der Riihrer Kisten 11, 12 eingebaut sind,

',-anI .t';. 2 w3 :
S

S S ¥

deren Schieber 99 durch Seitenoffnungen des Ofens
eingeschoben und herausgezogen werden konnen,
zum Zweck, erforderliche Reparaturen oder dgl.
schnellstens vornehmen zu kénnen. — (D. R. P.
250 774. Kl 40a. Vom 5./11. 1910 ab. Ausgeg.
17.19. 1912.) aj. [R. 4029.]
Emil Bracq, Leus, Frankr. 1. Mechanischer Erz-
rostofen mit schraubenformig gewundener Herd-

sohle und parallel zur Herdsohle bewegtem Riihr-
arm, dadurch gekennzeichnet, dal dem Riihrarm
auBer der schraubenformigen. Auf- oder Niederbe-
wegung mittels einer geeigneten Antriebsvorrich-
tung noch eine Drehbewegung um die eigene Achse
erteilt wird.

2. Erzrostofen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Rihrarm in senkrechter
Richtung um seinen Unterstiitzungspunkt ge-
schwungen werden kann, zum Zweck, ihn ganz oder
mit einem Teil seiner Linge aus dem Rdéstgut her-
auszuheben.

3. Erzréstofen nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Riihrarm in einem
Winkel zum Radius der Herdsohle angeordnet ist.

4. Erzrostofen nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dall die Antriebsvorrich-
tung fiir den Rithrarm mit einem wirmeisolierenden
Schutzmantel bekannter Art umgeben ist, welcher
in an sich bekannter Weise angetrieben wird und in
einem vertikalen Schlitz die senkrecht verschieb-
bare Stiitze fiir den Riithrarm derart fiihrt, da8 sich
aus der Drehbewegung des Schutzmantels und aus
der senkrechten Bewegung der Riihrarmstiitze die
schraubenférmige Bewegungdes Rithrarmesergibt.——

Zeichnungen bei der umfangreichen Patent-
schrift. (D. R. P. 250623. Kl 40a. Vom 10./5.
1911 ab. Ausgeg. 20./9. 1912.)  aj. [R. 4030.]

Arthur Ramén und Knut Jacob Beskow, Helsing-
borg, Schweden. 1. Yorrichtung zum Befestigen und
Tragen von Riihrarmen in mechanischen Rostéfen
unter Verwendung von an der vertikalen Welle be-
festigten Armhaltern, dadurch gekennzeichnet, daB
die Riithrarme mit auf der Welle angeordneten und
von derselben abstehenden langen Armhaltern, die
80 weit iiber den Boden hineinragen, daB sie auf eine
bedeutende Linge des wirksamen Teiles des Riihr-
armes die auf diesen wirkenden Beanspruchungen
aufnehmen, losbar verbunden sind.

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Arm-
halter abnehmbar an der vertikalen Ofenwelle be-
festigt sind.

3. Ausfiilhrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daBl die

Armhalter abnehmbar in an der vertikalen Welle
angeordnete Ausbohrungen (Taschen) gesteckt sind.
die eine solche Neigung zur Horizontalebene haben,
daB der in dieselben gesteckte Armhalter durch seine
eigene Schwere am Herausfallen verhindert wird.

4. Ausfihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Arm-
halter im Winkel gebogen ist, so daB der eine
Schenkel in die Ausbohrung in der Welle paBt,
wihrend der andere Schenkel eine mehr wagerechte
Lage behiilt.

5. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Arm-
halter mit einem Absatz versehen ist, welcher in
eine entsprechende Vertiefung im Material des roh-
renformigen Armes eingreift, wenn dieser und der
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Armbhalter ihre richtige Lage zueinander eingenom-
men haben.

8. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Arm-
halter an seinem der Peripherie des Ofens zugewen-
deten Ende zu einem Zapfen ausgebildet ist, auf
welchem ein zur Erleichterung der Ein- und Aus-
wirtsbewegung des Riihrarmes bestimmtes Rohr
(oder Stange) von solcher Lidnge, daB dessen freies
Ende iiber den Ofen hinausragt, aufgesteckt werden
kann. —-

Die losbare Verbindung kann in einfachster
Weise durch Aufstecken oder Hineinstecken des
Armes auf bzw. in den Armhalter erfolgen. Hier-
durch wird das Gewicht des Riithrarmes so weit ver.
mindert, daBl Luft- oder Wassgerkiihlung entbehr-
lich wird, withrend gleichzeitig eine Auswechslung
der Arme withrend des Betriebes ermoglicht ist.
Der Armhalter wird durch den Rithrarm gegen Ab-
nutzung und Zerfressen geschiitzt und kann des-
halb. wenn nétig, aus einem wertvolleren Material,
2. B. Spezialstahl, welcher bei der im Ofen herr-
schenden Temperatur grole Festigkeit besitzt, her-
gestellt werden. (D. R. P. 253 320. Kl. 40n. Vom
6./8. 1911 ab. Ausgeg. 5./11. 1912))

aj. [R. 4586.]

Reinhold Scherfenberg, Berlin. 1. Verf. der Ab-
tihrung der mit SO, angerelcherten Gase aus mehr-
ctagigen Erzrdetdfen, die mit einem Riihrwerk aus-
gestattet sind und mit vorgewdrmter Frischiufi be-
trieben werden, dadurch gekennzeichnet, daB ein
Teil der den Ofen durchziehenden (Gase den ein-
zelnen Etagen unmittelbar in regelbaren Mengen
entnommen und der obersten als Mischkammer die-
nenden Etage zugefiihrt wird.

2. Ausfiilhrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, bei dem in an sich bekannter Weise die
vorgewiirmte Frischluft in den unteren Teil des
Ofens eingefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB
die Frischluft nicht nur in die unterste Etage, son-
dern in regelbarer Menge auch in die anderen Etagen
der unteren Ofenhilfte eingefiihrt wird. —

Bei mechanischen Frzrostofen mit mehreren
iibereinanderliegenden Herden nach dem System Mc¢
Dougall (vgl. britische Patentschriften 3985/1883
und 22 504/1891) wird das abzuridetende Schwefel-
erz mittels Rithrwerk durch simtliche Etagen von
oben nach unten beférdert und verlaBt den Ofen
in der untersten Etage als Abbrand. Die zur Ab-
rostung des Schwefels bendtigte atmosphiirische
Luft wird durch Luftstutzen in der untersten Etage
eingelassen und nimmt, in entgegengesetzter Rich-
tung, denselben Weg als das Erz nach oben, wo sie
durch Mischung mit den Schwefeldimpfen aus dem
Ofen als 80,-Gas zur weiteren Verarbeitung abge-
leitet wird. Diese Arbeitsweise hat fiir die Leistungs-
fahigkeit, Bedienung und Lebensdauer des Ofens
mehrero schwerwiegende Nachteile. Durch die vor-
liegende Erfindung werden diese Ubelstinde be-
seitigt und die Leistungsfihigkeit des Ofens kann
bei einer Arbeitstemperatur von 700° dem mit
iberhitzten Etagen arbeitenden Ofen gegeniiber
unter Fortfall der gesundhcitsschidlichen Schiir-
arbeit und Reparaturen bis auf das etwa Vierfache
gesteigert werden. Zeichnungen bei der Patent.-
schrift. (D. R. P.°251038. Kl 40u. Vom 4./10.
1911 ah. Ausgeg. 26./9. 1912)) aj. [R. 4026.]

Waliter Mathealus, Charlettenbarg. 1. Apparat
zum Behandein von festen schiittbaren Krpera mi¢
Gasen in Form elnes Schachtefens von ruadem
Querschuitt, in dem an einem Kern und am Mantel
Rutsebflichen mit iiberstehenden Rindern angeord-
net sind, tiber dle die Beschickung auf threm Wege
durch den Ofen unter Blldung freler Schiittflichen
gleltet, dadurch gekennzeichnet, daB die die Rutsch-
flichen tragenden Ofenteile gegeneinander drehbar
sind, zum Zweck, dem abwiirta gleitenden Gut gleich-
zeitig eine rollend-schiebende Bewegung zu erteilen,
durch die eine dauernde Erneuerung und Vergleich-
miiBigung der Lagerung der Beschickung herbei-
gefithrt wird.

2. Eine Ausfiilhrungsform des Apparates nach
Anspruch 1, bestehend aus einem Schachtofen von
kreisrundem Querschnitt, dessen Mantel"uin”den

festatehenden, einen oder mehrere Kegelmintel
tragenden, zur Gaszufiihrung dienenden Kern, dreh-
bar und mit einem oder mehreren umgekehrten
Kegelmiinteln als Rutachflichen ausgestattet ist, wo-
bei der AbschluB des Ofens nach oben durch eine fest-
stehende, gegen den drehbaren Mantel mit Wasser-
oder SandverschluB abgedichtete Haube bhewirkt
wird. —

Der Apparat ist in der FKigur in einer fiir die
Ausfithrung oxydierender Rgstungen oder zum (e-
neratorbetriebe geeigneten Form zur Darstellung
gebracht, withrend eine zweite Figur (in der Patent-
schrift) eine Ausfiihrungsform darstellt, die fiir die
Ausfiibrung reduzierender Rostungen geeignet ist.
(D. R. P. 250624. KL 40a. Vom 7./1. 1910 ab.
Ausgeg. 20./9. 1912.) aj. (R. 4031.]

« Ernest Edmund Banes, Strathfield b, Sydney,
Austr. 1. Geblisebrenner zum Behandeln von ge-
mahlenem Erz oder dgl. mit Luft und Gas, gekenn-
zeichnet einerseits durch eine in einem Rohr um-
laufende und das Erzmehl dem Kern der Flamme
zufiihrende Forderschnecke, sowie andererseits meh-
rere das Rohr zentrisch umgebende Diisen. durch
welche das Gas und die Luft in bekannter Weise
derart zugeleitet werden, daB sie sich mantelformig
um das Krzmehl legen, cine wirbelnde Bewegung
erhalten und diese demn Erzmehl selbst mitteilen.

e
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2. Brenner nach Anspruch 1. gekennzeichnet
durch drei im Sinne der Bewegungsrichtung einander
iiberragende Diisen 52, 51, 43, von denen die mitt-
lere 51 zur Zuleitung des Gases und die beiden an-
deren 52, 43 zur Zuleitung der Luft dienen, wobei

die AuBenseite des in der innersten Diise 52 stehen-
den Rohres 54, durch welches das Erz zugefiihrt
wird, mit Spiralnuten 55 versehen ist, um das Erz,
sowie den Gasluftstrom durcheinander zu wirbeln.

3. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl das Rohr 54 in der Diise 52 axial ver-
stellbar ist. —

Die Schnecke 38 befordert das Mineral nach
der Diise 52 und lafit es hier in einem gleichmaBigen
Strom austreten. Hier wird das Mineral von dem
wirbelnden Luftstrom erfaBt, welcher durch die
Spiralnuten 55 des Rohres 54 zustrémt. (D. R. P.
251 040. Kl 40a. Vom 24.6. 1911 ab. Ausgeg.
23.'9. 1912.) aj. [R. 3915.)

James Henry Reid, Newark, V. St. A. Elektri-
scher Ofen, bei welchem das Erz fortlautend durch
einen elektrischen Lichtbogen hindurehtritt, dadurch
gekennzeichnet, daB unterhalb des Lichtbogens so-
wohl als Kiihlmittel wie auch als Trennmittel eine
Flissigkeit dient, durch weiche die Schlacke in
einem fortlaufenden Strom aus dem Ofen fort-
gespiilt und in welcher das Metall in kdrniger Form
gesammelt wird. —

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
250 776. KL 40c. Vom 20./1. 1910 ab. Ansgeg.
18..9. 1912.) aj. [R. 4208.]

Arthur Ramén, Helsingborg, Schweden. Vor-
richtung zum Ausfillen von Kupfer aus im wage-
rechten Kreislanf bewegten, kupferhaltigen Lisungen
dureh Eisen, dadurch gekennzeichnet, dafl, um die
Beriihrung gut gefillten Kupfers mit der Kupfer-
16sung zu vermeiden,
jedes GefiB a mittels
durchlochter, senkrech-
ter Zwischenwiinde e in
einen inneren Raum fiir
den Eisenschrot und
zwei dulere Rdume ge-
teilt ist und letztere mit
einer oder mehreren, mit
ilirem Boden unter dem Fliissigkeitsspiegel liegen-
den Rinnen b versehen sind, die je eine Forder-

vorrichtung zum Bewegen der Lisung von einem
Ende nach dem anderen besitzen. —

Der Kreislauf umfafit anfangs die ganze Hohe
der Eisenschrotbeschickung, nachher aber nur dessen
obere Schichten, weil die unteren durch die Kupfer-
ausfillung verstopft sind. Die Kupferlosung wird
hierbei selbsttitig gehindert, durch das schon aus-
gefallte Kupfer zu kreisen und Chloriir zu bilden.
(D. R. P. 252723. Kl 40a. Vom 31./10. 1911 ab.
Ausgeg. 26./10. 1912.) aj. [R. 4517.]

Alex. Roitzheim, Kéln a. Rb., und Wilhelm
Remy, Aachen. Verl. zur ununterbrochenen Ent-
nahme der Erzriickstiinde in stehenden Retorten bei
der Zinkgewinnung durch Beseitigung der an der
unteren Mindung erhiirteten Schlacken, dadurch
gekennzeichnet, dal mittels eines aufsteigenden
sich drehenden Bohrers oder Frisers die an der
unteren Miindung der Retorten sich ansetzenden
Schlackenkrusten zwecks Offenhaltens der unteren
Miindung entfernt werden. —

Der Bohrer oder Fraser hat also nicht die Auf-
gabe, die Charge herauszuférdern, sondern nur die
Schlackenansitze zu beseitigen und die Miindung
der Muffel offen zu halten, damit die Riuckstinde
ungehindert hindurch rutschen kénnen. Der Bohrer
wird in der Retorte gelassen und darin heb- und
senkbar angeordnet; beim Bohren wird er so weit
gehoben, bis die Schlackenansitze durchschnitten
sind, alsdann wieder in seine friihere Lage gesenkt,
und zwar so tief. daB er der Hitze nicht mehr aus-
gesetzt ist. (Beschreibung nach zwei Figuren in der
Schrift.) (D. R. P.-Anm. R. 34685. Xl. 40a.
Einger. 11.'1. 1912, Ausgel. 3./10. 1912.)

H.-K. [R. 4257

Edgar Arthur Ashcroft, Sogn, Norwegen. 1.Verf.
zum Abscheiden von Metallen aus Zinksulfid, wel-
ches andere Metallsulfide enthilt, dureh Einwirkung
von geschmolzenem Zinkchlorid, dadurch gekenh-
zeichnet, da8 die Einwirkung des Zinkchlorids auf
die Sulfide in zwei oder mehreren Phasen vorzugs-
weise bei Kaskadenanordnung vorgenommen wird,
wobei die schmelzfliissige Masse in einer Richtung
(abwirts) flieBt und der feste Riickstand in der
anderen Richtung (aufwérts) bewegt wird, vorzugs-
weise durch Bewegung der den Riickstand ent-
haltenden Behilter.

2. Verfahren der Aufarbeitung des Riickstandes
aus dem Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Riickstand schnell mit heiBem
Wasser gewaschen wird, um die I6slichen Chloride
von Zink und Blei zu entfernen.

3. Verfahren der Aufarbeitung der bei dem
Verfahren nach Anspruch 1 erhaltenen Schmeize,
dadurch gekennzeichnet, dal die abgeschiedene
Schmelze, welche Zinkchlorid und die anderen
Chloride, wie Bleichlorid, und auBerdem etwas tein-
verteiltes Zinksulfid in Suspension enthilt, in
Wasser mit oder ohne Zusatz von Sdure gebracht
wird, wobei das aus dem Zinksulfidriickstand aus-
gewaschene Bleichlorid der Ldsung der Schmelze
hinzugesetzt wird, so daB die Menge des in Sus-
pension befindlichen Zinksulfids, die in moleku-
larem Verhiltnis zu der Gesemtmenge des an-
wesenden Bleichlorids steht, Zinkchlorid bildet und
die Bleiverbindungen ausfillt. — .

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zur Verarbeitung bleifithrender Zinksulfide mit oder
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ohne kleine Beimengungen von anderen Metallen.
Als Ausgangsmaterial fiir das vorliegende Verfahren
mogen beispielsweise die hekannten. schwer schmelz-
baren Broken Hill-Erze genannt werden, die einer
geeigneten Aufbereitung unterworfen werden. Die
Aufbereitungsprodukte sind schwankend zusammen-
gesetzt von Produkten mit etwa 409, Zink und
unter 129, Blei nebst etwas Silber bis zu Produkten
mit iiber .)0" Blei und unter 129, Zink nebst etwax
Sither. Besonders vorteilhaft lasaen gich die un-
gefithrten zinkreichen Konzentrate nach vorliegen-
demy Verfahren verarheiten: ex konnen nber auch
andere Produkte verhiittet werden. (D). R. P.
251 039. Kl 40¢. Vom 8.74. 1910 ab. Ausgeg. 26. 9
1912.) uj. R.[{4068.}

Paul Schmidt & Desgraz G. m. b, H., Hannover.
Verl. und 0fen zur Gewinoung von Zinkoxyd. Vgl
Ref. Pat.-Anm. Sch. 37 600: 8. 743. (D. R. P.
250 414. Kl 40a. Vom 12,2 1911 ab. Ausgeg.
24.0. 1912))

L'Union des Produits Chimiques d Hemixem,
sSosiété Anonyme, Hemixem, Belgien. 1. Ofen zum
Rosten von Zinkblende und #hnollehen Erzen. be-
stehend aas einer um thre Liingsachse schwingeaden
geneigten Trommel mit Feuerziigen und Muffeirfu-
men, dadurch gekennzeichnet, dafl anndhernd in
der wagerecht und lings der Schwingungsachse
verlaufenden Ehene eine ebene Muffelsohle einge-
baut ist, auf der das Frz in hreiten Zickzacklinien
abwirts lauft,

2. Réstofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die Muffelsohle durch Langsrillen auf-
gerauht ist, zum Zwecke, ein Rollen der Erzteile
herbeizufiihren. —-

Auf der ebenen Fliche kann eine grolie Menge
von Erz in ganz diinner Schicht ausgebreitet sein,
wihrend sonst in den muldenartigen Trommelmin-
teln nur sehr wenig Erz liegen konnte, wenn es nicht
im tiefsten Teile cine so dicke Schicht bilden sollte,
dall die Rostung ganz ungleichmiBig und ganz lang-
sam vor sich ging. Der hier vom Erz zuriickgelegte
Zickzackweg ist infolge der groflen Breite der Muf-
felsohle viel groBer, als bei gleicher Trommellinge in
gewohnlicher Bauart. Zeichnungen bei der Patent-
schrift. (D. R. P. 25305]. Kl 40¢. Vom 25./7.
1911 ab. Ausgeg, 1110 1912) a5, [R. 4587.)

Harry Herbert Hughes, Springfield, Missouri,
V. 8t. A, Vorrichtung zur Gewinnung von Zink
mittels umiaufender Retorte und fesistehenden Kon-
densators, dadurch gekennzeichnet, da3 die Retorte
radial naclhstellbar in einer sie umschlieBenden und
antreibenden Ofentrommel gelagert ist, damit bei
ungleichmabBliger Ausdehnung der beheizten Teile
die richtige Einstellung der Retorte gegeniiber dem
feststehenden Kondensator aufrechit erhalten wer-
den kann. —

Der drehbare Ofen besteht aus einem dufleren
Mctallmantel ¢, einem inneren, vorzugsweise aux
feuerfestem Ton hergestelliten, nicht brennbaren
Futt r ¢! und einer Anzahl radialer Retortentréger
C!. Der Ofen ist drehbar auf den Stindern D, D!
gelagert, von welchen jeder mit einer Antifriktions-
rolle d, d! versehen ist; die Rolle d besitzt eine mitt-
lere Rippe, welche in eine Nut in der den Ofen um-
schlieBenden Schienenyplatte ¢ eingreift, wihrend
die letztgenannte Rolle in Angriff mit der Schienen-
pla.te ¢4 auf der Ofenwand steht. E bezeichnet

eine zylindriache Retorte. welche vorzugsweise aus
feuerfestem Ton oder einem anderen gegen Hitze
widerstandsfahigen Material hergestellt ist. Diese
Retorte ist paswenderweise in ihrer ganzen Liinge
zylindriech ausgebildet und die \Vinde derselben
sind verhiltnismiBig diinn, so daB der Innenraum
der Retorte durch das unterhalb des Ofens unter-
haltene Feuer schnell und stark erhitzt werden
kann. Zur Unterstiitzung der Retorte innerhalb
des drelibaren Ofens sind die inneren Enden der
Retortentriger ("' mit geeigneten Sitteln oder Sit-
zen verschen, welche sich der Kreisform der Aullen-
fliche der Retorte anpassen. Diese radialen Re-
tortentriawer sind vorzugsweise aus feuerfestem Ton

oder anderem geeigneten Material hergestellt und
konnen durch Stellschrauben F, welche durch mit
Gewinde versehene Licher in dem Stahl- oder Me-
tallmantel des Gehiduses hindurchgehen, nach ein-
wiirts verstellt werden. Die duBeren Enden der ra-
dialen Retortentriiger greifen in Einschnitte in der
aus feuerfestem Material bestehenden Auskleidung
des Ofens ein. Diese Einschnitte besitzen geniigende
Tiefe, um eine radiale Bewegung der Triger zu yge-
statten. Diese Eigenschaften der Erfindung ist von
groBer Wichtigkeit, da hierdurch etwaige Abwei-
chungen in der Temperatur oder der Ausdehnung
der Materialion ausgeglichen und bei der Verstellung
der Triger in Riicksicht gezogen werden konnen,
so daB die zylindrische Retorte in ihrer richtigen
Stellung gehalten und eine unzulissige Beanspru-
chung wihrend der Drehung derselben vermindert
wird. (D. R. P. 250 625. KI. 40a. Vom 4./1. 1911
ab. Ausgeg. 16./9. 1912)) aj. [R. 4028.]

Rhelnisch-Nassaulsche Bergwerks- und Hiitten-
A.-G., Stolberg, Rheinl. 1. Destillationsolen zur Ge-
winnung von Zink oder anderen bel der Reduktions-
temperatur dampi{drmigen Metallen nach Patent
236 769, gekennzeichnet durch die Verwendung
groller kammerartiger Reduktionsriume mit zahl-
reichen durchl.iissigen Kernen und mit fiir simtliche
Kerne eines Reduktionsraumes gememsamem Kon-
densationsraum.

2. Ausfihrungsform des Ofens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Kondensations-
riume zwischen den Reduktionsraumen versenkt
oberhalb der Heizziige liegen und durch Vermittlung
des oberen von der Beschickung leeren Teils der
Reduktionsriume mit den oben offenen durch-
lassigen Kernen in Verbindung stehen.

3. Ausfithrungsform des Ofens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kondensations-
rdume sich iiber die ganze Liinge der Reduktions-
raume hin erstrecken. —
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Zeltachrift tar
angewandte Chemie.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, den Gegenstand des Hauptpatents fiir
beliebig groBe Reduktionsriume verwendbar zu
machen. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R.
P. 250 775. Kl 40a. Vom 29./1. 1911 ab. Ausgeg.
20./9. 1912. Zus. zu 236 759 vom 16./12. 1909; diese
Z. 24, 1654 [1912].) aj. [R. 4069.]

Eduard Pedolph, MKaslo, Brit. Columbia, Ca-
nada. 1. HKontinuierliches Schmelzverfahren zar
Gewinnung von Blei oder Zink oder beider Metalle
ans ihren Erzen bzw. ihren Schlacken in Form von
Metalirauch, bei welchem das Beschickungsgut mit
. Brennstoff vermengt wird, gekennzeichnet durch die
Verwendung des an sich fiir andere Zwecke be-
kannten, schrig angeordneten oder kegelférmigen
Drehofens, dem das (Gemenge von Erz bzw. Schlacke
und Brennstoff von einem Ende aus kontinuierlich
zugefiihrt und dessen Boden entlang allmahlich fort-
bewegt wird, wihrend die Heizgase mit einem Uber-
fluBl von Luft von dem anderen Ende des Ofens aus
in diesen eintreten.

2. Schmelzverfahren nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB als Roh-
material die von einem Gebliseofen her-
rithrende heifle Schlacke Verwendung
findet.

3. Schmelzverfahren nach An-
spruch 1 und 2 fiir zink- und bleihaltige
Erze bzw. Schlacken, dadurch gekenn-

sulfat oder -bisulfit und von Alkali- oder Erdalkali-
chlorid behandelt. —

Beispielsweise kocht man 100 kg verzinkte
Eisenabfillle von 99 Zinkgehalt mit einer Losung
von 20 kg Natriumbisulfat und 20 kg Kochsalz, bis
alles Zink in Losung gegangen ist. Man erhilt dann
eine sehr reine, Eisen und Mangan nur in Spuren
enthaltende Losung von Chlorzink, Natriumsulfat
und Kochsalz, die zur Herstellung von Lithopone
dienen kann. (D. R. P. 252196. Kl. 40a. Vom
22./3. 1911 ab. Ausgeg. 16./10. 1912.)

aj. [R. 4321.]

G. K. Die Quecksilbergewinnung in Italien.
(Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 60, 315—316[1912].)

Royer Luckenbach, Colwyn, V. St. A. Amalga-
miervorrichtung mit einem im Quecksilbertrog be-
findlichen Riihrwerk, weleher Chemikalien zur giin-
stigen Beeinflussung der Amalgamierung zugefiihrt
werden, dadurch gekennzeichnet, daffi das Riihr-
werk durch ein Zahnradvorgelege in einem Sinne
gedreht wird und mit einem oder mehreren, mit

zeichnet, dafl, um eine Abtrennung von
Zink und Blei zu erzielen, das. Ver-
fahren in zwei Perioden, und zwar
in hintereinander angeordneten Ofen-
rdiumen erfolgt, wobei in dem ersten
Ofenraum die Reduktion und nach-
tragliche Oxydation der Charge so
weit ausgefiihrt wird, daB das Blei als
Metallrauch entweicht, wihrend das verbleibende
Material in dem zweiten Ofenraum auf eine hohere
Temperatur gebracht wird zwecks Ausscheidung
des Zinkes als Metallrauch.

4. Drehofen zur Durchfilhrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall an
beiden Enden der Trommel Abzugskanile fiir den
Metallrauch, die Luft und die Heizgase vorgesehen
sind und in einem dieser Abzugskaniile ein Rege-
lungsventil zur Regelung des relativen Zuges in
diesen Kanilen angcordnet ist.

5. Ausfithrungsform des Drehofens nach An-
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB, um das
Beschickungsgut linger in dem Ofenraum halten
und infolgedessen griindlicher bearbeiten zu konnen,
an dem Ende der Trommel Flanschen vorgesehen
sind. —

Durch dieses Verfahren kénnen Erze von so
niedrigem Gehalte an Zink und Blei verarbeitet
werden, dafl sie fiir andere Verfahren iiberhaupt
nicht mehr in Betracht kommen. Zeichnung bei
der Patentschrift. (D. R. P. 252195. KI. 40a.
Vom 23./7. 1910 ab. Ausgeg. 17./10. 1912. Prio-
ritat [V. St. A.] vom 4./11. 1909.) aj. [R. 4441.]

Dr. Eduard Broemme, St. Petersburg. Verf.
zum Entzinken von zinkhaltigen Materialien dureh
Behandlung mit Alkalibisulfat, dadurch gekenn-
zeichnet, dal man verzinkte Eisengegenstinde bei
Gegenwart reichlicher Wassermengen mit dem Zink
dquivalenten Mengen von Alkali- oder Erdalkalibi-

| o _ B s

Forderschnecken ¢2? versehenen Trichtern ¢, ¢t zur
Aufnahme von Reagenzien (z. B. Kaliumcyanid und
Atzkali) versehen ist, welche in dosierten Mengen
dadurch den Trichtern entnommen werden, daB
ihre Forderschnecken mit einem Stiftenrade c®
versehen sind, dessen Stifte an Anschlige al® des
zentral zum Riihrwerk angeordneten Fiilltrichters
anschlagen. — (D. R. P. 251 037. Kl 40a. Vom
3./8. 1911 ab. Ausgeg. 24./9. 1912.)
aj. [R. 4027.]

Dr. Ing. Zd. Metzl, Rouen, Frankr. Verl. zur
Reduktion von Zinnoxyd auf trockenem Wege, da-
durch gekennzeichnet, daB man dasselbe durch me-
tallisches Zink reduziert. —

Die vorbereitende Reinigung des Zinnerzes fiir
den Reduktionsprozel wird also beibehalten, aber
es soll an Stelle von Kohlenstoff oder Kohlenoxyd
metallisches Zink als Reduktionsmittel in Anwen-
dung kommen, wobei man von der bisher unbekann-
ten und nun neu beobachteten Tatsache ausgeht,
daB Zinnoxyd durch metallisches Zink schnell und
quantitativ reduziert wird. Der Hauptvorteil des
Verfahrens liegt also darin, daB durch die schnelle
und quantitative Reduktion an Zeit und Material
gespart wird, zumal es keine Schwierigkeit bietet,
auch im GroBen die Apparatur so zu wahlen, daf
Verluste am Reduziermitte] und an dem Endpro-
dukt vermieden werden. (D. R. P. 252 3¢8. KI. 40a.
Vom 14./5. 1911 ab. Ausgeg. 21./10. 1912.)

aj. [R. 4442.)
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Dr. Hugo SehlieBmann, Nordhausen a. H., und
Carl Woll, Mihr. Neustadt, Usterr. Verl. zom Ab-
dchelden und Wiedergewinnen von Metalloxydea
aus Schmelzhtittenrauch dureh dessen Fithrung
lings gekithiter Flichen im Zickzackwege, dadurch
wekennzeichnet, dafl der Schmelzhiittenrauch durch
nach dem Ringsystem angeordnete Kithikammern
geleitet wird. - -

Die Abscheidung und Wiedergewinnung der
Metalloxyde erfolgt slso durch stufenweise Abkih-
lung des Schmelzhiittenrauches in einem ununter-
brochenen Ringkiihlkammersystem. Alle moglichen
Kibhlungsverfahren sind dafiir anwendbar; 2. B.
kann man durch Verdunstung herabrieselnden Was-
sers die Kammerwinde so weit abkiblen, da alle
Metalloxyde niedergeschiagen werden. Die Kam-
merreinigung erfolgt durch fahrbare Biirsten, der
abgebiirstete Kammerstaub fitllt auf den Boden der
Kiihilkammer und von da durch eine Schiebersff-
nung in den untergefahrenen Wagen. (Zwei Figuren
in der Schrift.) (. R. I.-Anm. Sch. 40 269. KI.
120, Einger. 5.2, 1912, Ausgel. 16. 9. 1912.)

H.-K. (R, 3916.)

Dr. Ing. Helorich Hinden, Krefeld. Yorriehtung
zur Reduktion von Eisenerz zu Eisenschwamm durch
einen vorgewirmten Gasstrom in hintereinander ge-
sehalteten Reduktiomsraumen. Vgl Ref. Pat.-Anm.
H. 49360: 8. 1706. (D. R. P. 253 084. Kl. 18a.
Vom 22.71. 1910 ab. Ausgeg. 1.'11. 1412)

Frich Ritter von Schwarz und Léo Lourie,
Berlin-Pankow. Verf, zum FEinbindep und Briket-
tieren von feinkdraigen Mates{allen, Erzen aller Ar¢,
Kiesabbrinden, Gichtstaub und Abfsliprodukten der
Hilttenprozesse unter Verwendung von Zement als
Bindemittel, dadurch gekennzeichnet, dal dem ein-
zubindenden Material auller Eisenportlandzement
uder -zementklinkern granulierte Hochofenschlacke
und Glaubersalz beigemengt werden, —

Die Briketts sind hart, kénnen durch Feuchtiy-
keit nichit zum Zerfallen gebracht werden und
brauchen deshalb gegen Regen nicht geschiitzt zu
werden; unter der Einwirkung der Hitze zer-
springen sie nicht, sondern sie sintern und backen
in sich zusammen und werden porés; sie brauchen
nicht erhitzt zu werden, um sie widerstandsfihig
wegen Feuehtigkeit zu machen. (. R. P. 252 958.
KL 184. Vom 10./3. 1912 ab. Ausgeg. 31.°10. 1912.)

aj. [R. 4582

Dipl.-Ing. Wilhelm Lehmann, Frankfurt a. M.
Vorrichtung zum Ldsen der Sleherung der Verblin-
dung zwlschen Pdrderkitbel und Tragorgan von Anf-
zfigen, Insbesondere von Hochofensehriigaufziigen.
Vgl. Ref. Pat.-Anm. L. 32833: 8§, 1873. (D. R. P.
253 044. Kl 18«. Vom 3.'8. 1911 ab. Ausgeg.
1./11. 1912)

Rudolpbh Bicking & Co. Erben Stnmm-Helberg
und Rud. Bdcking G. m. b. H., Halbergerhittte, Post
Brebach. 1. Verl. zur Trockenrelnigung von Diémp-
{ea und Gasen, Insbesondere von Giehtgasen, da-
durch gekennzeichnet, dafl zur Aufrechterhaltung
einer gewiinschten relativen Feuchtigkeit des Gases
feuchtigkeitsabhingige MeBinatrumente entweder
unmittelbar auf das Gas wirkende Kiihl- und Er-
warmvorrichtungen regein oder durch optische oder
akustische Signale die erforderliche Kiihl- oder Er-
warmregelung anzeigen.

2. Anordnung zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, dall das
feuchtigkeitsempfindliche MeBinstrument hinter der
Filtereinrichtung, also im Strome des gereinigten
Gasges angeordnet ist. - (). R, P.-Anm. B. 66 952,
KIi. 12¢. Einger. 6. 4. 1912, Ausgel. 31710, 1912.)

aj. |R. 4620.)

Jultus Riemer, Diisseldorl. Oflen mit tahrbarer
Gewdlbedeeke zum Gliihen von StahlguBkbrpern,
dadurch gekennzeichnet. daB die Fahrbahn fiir die
Decke gegen die wagerechite Oberkante des ()fen-
mauerwerkes geneigt ist, damit sich die Decke heim
Auffahren zwecks SchlieBens des Ofens der oberen
Fliche der Umfassungswiinde allmihlich niihert
und an das hier befindliche Abdichtungsmittel an-
schlieft, —

Zeichnungen bei der DPatentschrift. (D. R. P.
253 045, KL 1¥c. Vom % 11 1911 ab.  Ausgeg.
31./10. 1912.) aj. {R. 4584.]

Johandn kirsly Boezdogd, Imre Hollakl und Ar-
thur Dutfek, Budapest. Verf. der Oberflichenkoh-
Jung voo Elsen- und Stablgegenstinden, die in efner
kdrnigen Masse eingebettet werden, mitteis kohlend
wirkender, gespannter Gase, dadurch gekennzeich-
net, daf die (iegenstinde in einer indifferenten
Masse, wie 2. B. Sand oder Schiacke, eingebettet
werden, —

Durch die Verwendung einer indifferenten
Masse als Einbettungsmaterial wird erreicht, daB die
Oberflichenkohlung von allen im voraus nicht ge-
nau bestimmbaren Finfliissen unabhiingig, also in
vollkommenerer Weise regelbar stattfindet. (D. R.
P. 252876. Kl 18~. Vom 4.°7. 1911 ab. Ausgeg.
11, 1912, aj. [R. 4583.]

Gebr. Borchers, Goslar a. Harz. Nlekellegie-
rung, dle hohe chemisebe Widerstandsishigkeit mit
mechanischer Bearbeltbarkeit verbindet, dadurch ge-
kennzeichnet. daB sie melr als 50% Kobalt und
auferdem Nilber bir zu stwa 19, enthalt. —

Nickellegierungen mit iiber 509, am besten
mit etwa 609, Co werden durch Zusitze von
weniger als 197 Ag, am besten von etwa 0,49, Ag,
mechanisch gut bearbeitbar und chemisch so wider-
standsfahig, dall solche ILegierungen von HNO,,
ja selbst von stark verdiinnter HNOQ, , sogar bei
Anwesenheit von Chioriden, wie NaCl, kaum mehr
angegriffen werden. (D. R. P.-Anm. B. 67 844.
Kl 40b. Einger. 20. 6. 1912, Ausgel. 21./10. 1912.)

H.-K. [R. 4475.)

Wilhelm Borchers und Rolf Borehers, Aachen.
Niekellegierung, welche hohe ehemische Widerstands-
fkhigkelt mit meehanischer RBearbelitbarkelt ver-
bindet nach Patentanmeldung B. 67 845, KI1. 404,
dadurch gekennzeichinet, da man in der in der
Heuptenmeldung beschriebenen Nickel-Chrom-Sil-
berlegierung das Nickel teilweise durch eine gleiche
Gewichtamenge Kobalt, das Sijber ganz oder teil-
weise durch eine etwas groBere, aber hachatens durch
die doppelte Gewichtsmenge Kupfer ersetzt. —

Die s0 erhaltenen Legierungen besitzen bei
noch guter mechanischer Bearbeitbarkeit eine che-
mische Widerstandsfaliigkeit, welche derjenigen der
in der erwihnten Anmeldung beschriebenen Ni-Cr-
Ag-Legierungen mindestens gleich ist. (D. R. P.-
Anm. B. 68518. Kl. 40b. Einger. 19./8. 1812.
Ausgel. 21./10. 1912: Zus. zur Anm. B. 67845.)

H.-K. [R. 4476.}
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Charles Frederick Burgess, Madison, Wise., V.
St. A. 1. Verl. zur Herstéllung von Metallitberziigen
dureh Aufreiben, gekennzeichnet durch die Anwen-
dung einer erhitzten Eisen-Zinklegierung, zweck-
miiBig von der Zusammensetzung FeZn,,.

2. Verf. zur Herstellung einer fiir das Verfahren
nach Anspruch 1 verwertbaren Eisen-Zinklegierung,
dadurch gekennzeichnet, dal dem Abfallprodukt
des heiBen Galvanisierverfahrens (Hartzink) Eisen-
stlicke zugesetzt werden. —

Die Erfindung besteht in der Herstellung von
Schutz- und Zieriiberziigen auf Metallen, tesonders
auf Wasserleitungs-, Gasrohren, Formstiicken u. dgl.
aus Eisen und Stahl, sowie auf metallischen Gegen-
stinden mittels einer Zink-Eisenlegierung, zweck-
maBig von der Zusammensetzung FeZn,,. Da diese
Legierung gegeniiber Eisen nur ein schwaches elek-
trisches Potential besitzt, so ist die Abnutzung der
Uberziige durch galvanische Korrosion sehr gering.
Das Uberziehen kann ferner bei einer viel hheren
Temperatur, also bedeutend schneller als bei An-
wendung von Zinkstaub geschehen. Die iiberzoge-
nen Metallgegenstinde oxydieren weniger leicht
und brauchen auch nicht abgekiihlt zu werden.
bevor sie an die Luft kommen; denn die unbenutzte
kornige Zink-Eisenlegierung zeigt keine Neigung,
beim Offnen der sie und die zu verzinkenden Ge-
genstinde aufnehmenden Trommel an der Luft zu
verbrennen. Bei der Benutzung von Zinkstaub da-
gegen kann der nicht zur Verwendung gekommene
Teil des Zinkstaubes beim Offnen der Trommel
Feuer fangen und zu Zinkoxyd verbrennen, wenn
keine geniigende Abkiihlung vor dem Offnen er-
folgt ist. Ist die Temperatur der Trommel hoch ge-
nug, so kann die Verbrennung sogar in Form einer
Explosion vor sich gehen. (D. R. P. 251 414. KL
48b. Vom 16./3. 1911 ab. Ausgeg. 20./9. 1912.)

aj. [R. 4588.]

Charles Frederick Burgess, Madison, V. St. A,
1. Verf. zur Herstellung einer kornigen Zink-Eisen-
legierung zur 'Verwendung bei dem Verfahren gemis
Patent 251 414, dadurch gekennzeichnet, da3 zink-
haltiges Material, besonders galvanischer Zinkabfall,
mit Kisen in einer umlaufenden Trommel unter
Erhitzung auf hohere Temperatur, zweckmiig Rot-
glut, durchgemischt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zink-Eisenlegierung noch
Blei zugesetzt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daf} in der Zink-Eisenlegierung bzw.
der diese enthaltenden Masse noch iiberschiissiges
Zink gleichméBig verteilt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1—3, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl die mechanische Behandlung des
Materials in der Trommel nur so weit darchgefiihrt
wird, daB das Material neben den feinen noch
groBere Korner enthilt.

5. Verfahren zum Uberziehen von Metallgegen-
stinden mit den nacli Anspruch 1—4 hergestellten
Legierungen, dadurch gekennzeichnet, daB die in
bekannter Weise gereinigten Gegenstinde zusammen
mit dem kérnigen Legierungsmaterial in der um-
laufenden Trommel zweckmiBig auf Rotglut erhitzt
werden. wobei das verbrauchte Zink wihrend des
Uberziehens periodisch crsetzt werden kann. —

Das kornige Material eignet sich fiir das in dem
Hauptpatent beschriebene Verfahren, nach dem ein
Eisenartikel in Beriihrung mit einer sproden Zink-
legierung erhitzt und dadurch mit einem Schutz-
iiberzug versehen wird, Wihrend dieser Operation
kommen die feinen Teilchen des kérnigen Materials
in innige Beriihrung mit dem Fisen, wihrend die
groBeren Teilchen als Mahl- und Scheuermittel zur
Glittung der Eisenoberfliche und des Uberzugs
wahrend seiner Erzeugung dienen. (D. R. P. 252 664
KI. 40b. Vom 25./6. 1911 ab. Ausgeg. 23./10. 1912,
Zus. zu 251 414 vom 16./3. 1911; vgl. vorst. Ref.)

aj. [R. 4518

William Speirs Simpson, London. 1. Vakuum-
schmelzapparat fiir Metalle, dadurch gekennzeich-
net, daB der Schmelztiegel 5 durch Rinnen 16 mit
entfernbar angeordneten Hilfstiegeln 17 verbunden
ist, in welche das in dem Schmelztiegel 5 befind-
liche geschmolzene Metall iiber die Rinnen 16 durch
Neigen der Destillationskammer {ibergefiihrt wird.

2. Apparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tiegel 17 auf Stopfen 18 ruhen,

welche in dem Boden der Destillationskanumer 1
16sbar befestigt sind und von auBen her mit den
Tiegeln 17 entfernt werden konnen. -—

Die Anordnung der Stopfen 18 setzt voraus,
daB der Boden der Kammer 1 zuginglich ist. Ist
dies nicht der Fall, so konnen die Tiegel 17 z. B. je
mit einer Kriicke versehen werden, mittels deren
man sie seitlich aus der Kammer 1 durch eine Tiir 19
herausnehmen kann. (D. R. P. 251 036. Kl. 40a.
Vom 23./3. 1910 ab. Ausgeg. 23./9. 1912.)

aj. [R. 4032.]

K. Hoefer, Elektrische Kraftanlagen auf Berg-
ond Hiittenwerken in Rheinland- Westfalen, Belgien,
NordIrankreich und England. (Z. Ver. d. Ing. 56,
1281—1291 [1912.])

Il. 3. Anorganisch-chemische Prépa-
ratc u. GroBindustrie (Mineralfarben).

Dr. Charles Glaser und George 3acob Muller,
Baltimore, V. St. A. Verf. zur Reinigung von Salz-
sole, welche aufler Chlornatrium noch Calcium und
Magnesium als Chloride oder Sulfate enthilt. und
zur Gewinnung dieser Beimengungen als moglichst
reine Nebenprodukte, gekennzeichnet durch die
Ausfillung zuerst des Calciums als (arbonat mit
Soda in einer nur zu dieser Fillung ausreichenden
Menge, und durch die darauf folgende Ausfillung
des Magnesiums als Carbonat oder Hydroxyd durch
Soda, eventuell mit Zusatz von Atzmatron. oder
durch Atznatron. — (D. R. P. 252 954. KI. 12/
Vom 19./12. 1909 ab. Ausgeg. 30./10. 1912.)

aj. {R. 4544.)
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Chemische Pabrik Rhemania, Aachen, und br.
Anten Messerschmidt, Stolberg, Rheinland. Verl,
sur Gowinnang reiner Kall- und Natroaverbiadangen
aus Silicaten und sur Aufarbeitang der hierbel ent.
stehenden Riuckstinde, Vgl. Ref. Pat.-Anm. C.
20 714; 8. 1645. (D. R. P. 252 278. Kl. 12I. Vom
24./56. 1911 ab. Ausgeg. 22./10. 1912.)

Zentralstelle fér wissenschaftlich - technische
Uantersuchungen 6. m. b. H., Neubabelsberg. Verf.
sar Darstelinng von Ammobniak sus den Elementen
unter Benutsung eines Katalysators, dadurch ge-
kennzeichnet, daB man als solchen Ruthenium oder
dessen Verbindungen verwendet. —

Es ist festgestellt worden, daB bei 450° und
unter einem Druck von nur 80 Atm. regelmiBig
ein Gasgemisch mit 11—12 Vol.-9;, Ammoniak er-
halten wird. Da die Ammoniakaushieute ungefdhr
proportional dem Drucke wichst, wird man bei
175 Atm. Gesamtdruck 20 Vol.-9, erhalten. Die
Angabep der Literatur iiber die Wirkung des Os-
miums und seiner Salze gehen bis zu einem Gehalt
von 8 Vol.-%, bei Anwendung von 175 Atm. Druck.
(D. R. P. 252997. Kl 12k. Vom 1./5. 1912 ab.
Ausgeg. 29./10. 1912.) aj. [R. 4543.]

Rudolf Heinz, Technischea Bureau fiir dle Che-
mische Industrie 4. m. b. H., Hannover. Verl. zur
Gewinnung von Ammoniumearbonat durch Ein-
leitung von Ammoniak und Kohlensiure in er-

wiirmtes Wasser oder dgi.. dadurch gekennzeichnet,’

daB das fetten Olen iiberschichtet
wird, —-

J. Bueh, Dessau, schligt in der amerikani-
schen Patentschrift 1004 361 vor, Ammoniakgas
und Kohlensiure entweder getrennt durch je ein
GefdB mit Wasser zu leiten und beide Gase sich
dann in einem Rohr vereinigen zu lassen, von dem
aus das Gemisch in die Kondensationsanlage ein-
tritt, oder aber das Ammoniakgas gleichzeitig mit
der Kohlensiure durch erwiirmtes Wasser zu leiten
und das entweichende feuchte Gasgemisch sofort
in die Kondensationsanlage einzufithren. Der Er-
findung gem&aB wird nun das von dem Gasgemisch
zu durchstreichende Wasser oder die Ammon-
carbonatlssung mit fetten Olen iiberschichtet, um
einerseits ein Mitreilen von feinen Wasserteilchen
oder iiberschiissigem Wasser zu verhindern und
andererseits auch bei Anwendung unvollstindig ge-
reinigter, empyreumahaltender Materialien den.
noch ein reines Produkt zu gewinnen, da Ol das
Empyreuma aufnimmt und zuriickhilt. (D. R. P.-
Anm. H. 55925. Kl. 12t Finger. 10./11. 1911,
Ausgel. 31./10. 1912) aj. [R. 4621.]

Gervals Diiron, Wiesbaden. 1. Vorrichiung
zum Konsentrieren vor Nchwefelsiure, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Heizgase in parallelen Ab-
zweigungen senkrecht zu der Richtung des Saure-
stromes {iber diesen hinweyg geleitet werden.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1 und 2,
gekennzeichnet durch zwei an den beiden Lingsseiten
des Konzentrators angeordnete, in Langsrichtung
desselben verlaufende Gaskanile, welche durch mit-
tels der Scheidewiinde gebildete Querkanile ver-
"bunden sind, die abwechselnd an den Einfiihrungs-
kanal bzw. den Abfiithrungskanal angeschlossen
sind. ——

Bei den bekannten Apparaten sind namlich
die letzten \Wasserspuren von der Schwefelsdure

Wasser mit

Ch. 1912,

nur sehr schwer abzutrennen, da die heiBen Gase
nach der ersten Beriihrung mit der Sdure bereits
fast vollstindig gesiittigt sind, so daB sie im letzten
Teile des Konzentrators keine Wirkung mehr aus-
iben. Die bei vorliegender Konstruktion gewihite
Art der Fiihrung des Heizgases und der zu konzen-
trierenden Schwefelsiiure hat zur Folge, daB die
Schwefelsiure in den verschiedenen Querkandlen
stets mit frischen Heizgasen in Berithrung kommt,
die iiber sie hinwegstreichen, und daB ferner die
Gase, um die einen Kanile nach den anderen
verlassen zu konnen, gezwungen sind, sich in die
Séure einzuwiihlen, da sie beim Verlassen der Kanile
um die Querscheidewinde herum strémen miissen.
Dabei wird das Wasser der Siure verdampft, und
die Konzentration derselben erzielt. Zeichnungen
bei der Patentachrift. (D. R. I.,-Anm. D. 26 514.
Ki. 121, Einger. 14.72. 1912. Ausgel. 4./11. 1912.)
1. [R. 4579.)

Dr. Hermann Kast, Berlin. 1. Verf. zur Her-
stellung von Metallen and Metalloxyden in feln ver-
teflfem Zustande, dadurch gckennzeichnet, daB die
Metallsalze der aromatischen Nitrosduren mit oder
ohne Luftzutritt erhitzt werden, bis sich die Metalle
oder deren Oxyde in voluminéser Form abscheiden.

2. Ausfilhrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Magi-
gung der Heftigkeit der Verbrennung die Metallsalze
vor der Erhitzung mit indifferenten Substanzen
verdiinnt oder mit Olen, Fetten, hoheren Kohlen-
wasserstoffen, Teer und harzartigen Stoffen ver-
mischt werden.

3. Ausfilhrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB die Salze
vor dem FErhitzen zwecks Uberfiihrung in kom-
pakte, pordse Massen mit geeigneten Substanzen,
wie z. B. den Oxyden, Hydroxyden und Salzen
der Alkalien, Erdalkalien, Erden und Schwer-
metallen und mit besonderen Bindemittein ver-
mischt werden. —

Dic Erfindung besteht darin, daBl man als Me-
tallsalze die Salze der aromatischen Nitrosduren.
wie Mono-, Di- und Trinitrophenol, -kresol, -xylenol,
-resorcin und ihrer Homologen, Isomeren und Sub-
stitutionsprodukte (Sulfosiiuren, Chlor-, Acetyl-
verbindungen usw.) verwendet. Diese Salze haben
die Eigenschaft, beim FErhitzen eine groBe Menge
Gase zu entwickeln, welche wegen ihres Kohlen-
oxyd-, Wasserstoff- und Kohlenwasserstoffgehaltes
stark reduzierende Eigenschaften lLesitzen, und in-
folge ihrer Menge die Masse wihrend der Verbren-
nung derart aufblihen, daB die entstehende Asche
(das Metall oder Metalloxyd) in iiuBerst feinverteil-
ter, voluminéeer und schwammiger Form zuriick-
bleibt. Je nachdem man die Erhitzung odcr Ver-
brennung unter Luftzutritt oder LuftabschluB vor-
nimmt, hat man es in der Hand, die Abscheidung
der Metalle als solche oder als Oxyde zu bewirken.
Die Salze brennen beim Entziinden von selbst ab,
was bei der Herntellung von Gliihkorpern insofern
vorteilhaft ist, als dadurch die Verbrennung des
Gewekes unterstiitzt wird. (1. R. P.-Anm. K.
46 616. Kl 129. Einger. 24.'12. 1910. Ausgel.
26./8. 1912.) aj. [R. 4622

D<rselbe. 1. Desgleichen nach Patent K. 46 6186,
KI. 12g, dadurch gekennzeichnet, da8 die Erhitzung
der Salze der aromatischen Nitrosduren in Gegen-
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wart von Sauerstoff abgebenden Stoffen wie
schwach oxydierende Gase, Nitrate, Chlorate, Chro-
mate u. a. geschieht, um eine Kohlenstoffabschei-
dung zu verhindern.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Erhit-
zung der Nitrosalze in einer Kohlensiure- oder
Wasserdampfatmosphire vorgenommen wird. —

Die in vorst. Ref. beschriebene Erhitzung der
Salze der aromatischen Nitrosiuren und ihrer Ho-
. mologen usw. zwecks Abscheidung der Metalle und
Metalloxyde in fein verteiltem Zustande hat unter
Umstinden, tesonders kei den hoheren Homologen
und beim Erhitzen unter LuftabschluB eine Ab-
scheidung von Kohlenstoff zur Folge. Diese Ab-
scheidung ist in gewissen Fillen stérend. Um sie
zu vermeiden, muBl man den genannten Salzen
oder deren Mischungen, fiir sich oder in Ldsung,
Sauerstofftriger zusetzen in solcher Menge, da
die Verbrennung des in den Salzen vorhandenen
Kohlenstoffes zu Kohlenoxyd gewihrleistet ist.
Besonders geeignet ist hierzu das Ammoniumnitrat.
Man kann auch die Verbrennung in einer Kohlen-
sidure- oder Wasserdampfatmosphire vornehmen,
wobei auf Grund des bekannten Prozesses der Was-
sergasbildung der Kohlenstoff zu Kohlenoxyd oxy-
diert, wahrend die vorhandene Kohlensiure zu
Kohlenoxyd und der vorhandene Wasserdampf zu
Wasserstoff reduziert wird. (D. R. P.-Anm. K.
50 540. KIl. 129. FEinger. 22./2. 1912. Ausgel.
16./9. 1912. Zus. z. Anm. K. 46 616; vgl. vorst.
Ref.) aj. [R. 4623.]

1. 9. Firnisse, Lacke, Harze,
Klebmittel, Anstrichmittel.

J. Kohler. Beitrige zur Kenuntnis des Vor-
kommens und der Bildungsweise der Harzsiuren,
(J. prakt. Chem. 193, N. F. 85, 522—534 [1912].)
Unter der Borke einer Rottanne im Berner Ober-
land fand sich eine Menge kleiner prismatischer Kry-
stalle, die aus so gut wie reiner Livopimarsiure be-
standen. In einem anderen Falle bestanden die
Krystalle zu etwa 259, aus Lavopimarsiure, wih-
rend die aus der Fliissigkeit derselben Fundstitte
gebildeten festen Substanzen fast ausschlieBlich
Sapinsiduren ausmachten. Es scheint, daB die Mut-
tersubstanz dieser gegen Luftsauerstoff unempfind-
lichen Lavopimarsidure desto empfindlicher sei
gegen Oxydation, und daB dies vielleicht der AnlaB
ist, weshalb diese Siure sich zuerst bildete. Die
Sapinsiuren, die den Rest des Winterharzes bilden,
besitzen dagegen einen hohen Grad von Empfind-
lichkeit gegen die Luft, sie kénnen in dieser Hinsicht
mit den Terpenen verglichen werden und gleich
diesen Sauerstoff an andere Korper abgeben. In
Mischungen von Sapinsduren und Léivopimarsiure
erschwert die Gegenwart der Sapinsiduren, die Livo-
pimarsdure von ihnen zu trennen. Die Sapinsdurert
bilden sicherlich primédr Peroxyde, deren aktiver
Sauerstoff entweder zur Selbstoxydation verbraucht
oder an andere oxydierbare Kérper, wie die Livo-
pimarsidure abgegeben wird. Dieser Umstand und
das Verhalten der Livopimarsiure beim Erhitzen
diirfte dazu beigetragen haben, daB diese Siure
solange der Aufmerksamkeit der Chemiker entgan-
gen ist. rn. [R. 3872.]

J. Kohler. Chemische Untersuchuug des Fich-
tenharzes (von Picea excelsa Lk.). (J. prakt. Chem.
193, N. F. 85, 534—564 [1912].) Die Livopimar-
sdure, die zuvor nur im Galipot, und zwar nur bei
einer Gelegenheit angetroffen worden ist, ist all-
gemein in dem Harz der Rottanne nachgewiesen.
Gewdhnlich kommt sie dort zusammen mit schwi-
cher linksdrehenden, leichter léslichen und in der
Luft leicht oxydierbaren Séuren, wahrscheinlich
Sapinsiduren, vor, ist aber auch fast rein in ziemlich
wohlentwickelten Krystallen im Winterharz aus der
oberen Hilfte des Stammes angetroffen worden.
Die Formel der Lavopimarsidure ist CooH;¢O,, fiir
ihr Drehungsvermégen wurde ein hoherer Wert er-
halten als der friiher gefundene. Die Saure hat
keinen bestimmten Schmelzpunkt, weil bei der
Schmelztemperatur eine teilweise Umwandlung in
Kolophonsiuren stattfindet. Die Lavopimarséure
wird beim Erhitzen in linksdrehende Kolophon-
siuren, die mit den aus Sapinsiuren dargestellten
a-Kolophonsiuren identisch sind, sowie in eine in-
aktive Kolophonsdure umgewandelt. Es wurden
stets nur Misehungen der Sauren erhalten. Die ak-
tiven, im monoklinen System krystallisierenden
Kolophonsduren sind vollstindig isomorph, durch
fraktionierte Krystallisation gelang es nicht, eine -
bestimmte Saure mit Sicherheit zu isolieren. Die

" inaktive Kolophonsiure, die im rhombischen Sy-

stem krystallisiert, scheint vollig einheitlich erhal-
ten worden zu sein. Die Kolophonsiduren gelatinie-
ren, wenn sie mit Ammoniak behandelt werden, dies
unterscheidet sie von den in der Natur vorkom-
menden Harzsiuren. Die herrschenden Ansichten
iber das Verhalten der Harzsduren beim Erhitzen
werden zusammengestellt. rn. [R. 3873.]

Dr. Christian Kniippel, Berlin-Tempelhof. Verf.
zur Herstellung eines hartharzdéhnlichen Harzersatz-
produktes, dadurch gekennzeichnet, dal man die
Polymerisationsprodukte des Cumarons und Indens
bei mehr oder weniger hoher Temperatur — je
nach dem Grade der gewiinschten, durch die Be-
handlung erzielten Eigenschaften — 3 bis 5 Stunden
mit einem kriftigen, fein verteilten Luftstrome be-
handelt. — P

Diese Operation ergibt ein ganz neues harz-
artiges Produkt, das in mancher Hinsicht ganz iiber-
raschend den gehiirteten Harzen dhnelt, es ist hart
und sprode wie das gehirtete Harz, klebt nicht
nach, trocknet mit erhéhtem Glanz auf und fordert
in bedeutendem MaBe das Trockenvermdgen des
damit hergestellten Firnisses oder Lackes. (D. R. P.
253 437. Kl. 22k. Vom 2./5.1912 ab. Ausgeg. 5./11.
1912.) rf. [R. 4571.]

Rudolf Jonas, Gottingen. 1. Verf. zur Herstel-
lung von Sehlelfeinbett- und Einbettmassen, darin
bestehend, daB man Harze mit Paraffinél durch
Schmelzen vereinigt und das Gemisch zwecks Ent-
fernyng der leichtfliichtigen Harzbestandteile auf
hohere Temperatur erhitzt.

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, darin bestehend, da8 die Erhitzung
unter Druck, gegebenenfalls mit nachfolgender Va-
kuumbehandlung erfoigt.

3. Eine weitere Ausbildung des Verfahrens nach
Anspruch- 1 zwecks Herstellung bei gewdhnlicher
Temperatur fliissiger Einbettmassen, darin be-
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steliend, daB man der Harzparaffinolmischung Lé-
sungsmittel zusetzt. —

Zweck des Verfahrens ist in der Hauptsache,
die Sprodigkeit von Harzen, wie Dammaraharz, ge-
schmolzenem, hellem Kopal und geschmolzenem
Bernstein durch die Behandlung mit Paraffinél zu
mindern und den Harzen cine konstante Harte ge-
wiinschten Grades zu gchen, andererseits darin,
durch die Behandlung mit Paraffinél den Licht.
brechungskoeffizienten der Harze in gewiinschter
Weise zu hceinflussen. (D. R. P. 252 053. KI. 22h.
Vom 10.12. 1910 ab. Ausgeg. 12./10. 1912.)

rf. [R. 4299}

Chinesisches Holzdl. (Seifenfabrikant 32, 433
bis 434 [1912).) Die geringen Erfahrungen, die bis-
her iiber das chinesische Holzdl vorliegen, haben
noch nicht die Aufstellung allgemein anerkannter
Normalien zugelassen. Dieser Mangel hat zu Un-
zutraglichkeiten gefiihrt, weshalb das ,,Komitee fiir
pflanzliche Ole und ¥ette® der Neu-Yorker Pro-
duktenbirse verschiedene Vertreter der an dem
Handel und der Verwertung dieses Ols interessierten
Kreise zu eciner Besprechunyg eingeladen hat. Ein
praktisches Resultat ist dadurch zwar noch nicht
erreicht worden, indes hatten doch die Anwesenden
Gelegenheit, ihre Erfahrungen auszutauschen. Es
sprachen G. W. 8. Patterson, Charles O.
Lowe,Dr.ParkerC.Mclliheney,. Char-
les V. Bacon . Ralph W.Baileyund F. A,
Cundill. Der Vorsitzende H. W. Calef er-
klirte zum Schlusse, daB fir das ,Komitee fir
pflanzliche Ole und Fette' bis auf weiteres dic
chemische Untersuchung malgebend bleiben werde.

R—1. (R, 3238.)

Hans Woitf. Uber Kiendle. (Farbenztg. 17,
1709—1710 [1912).) Bei der Fabrikation der Cellu-
lose wird das Holz mit einer im wesentlichen aus
Natriumhydroxyd, Natriumsulfid und Natrium-
carbonat bestehenden lauge gekocht. Die ent-
weichenden Dimpfe enthalten neben Terpenen auch
Methylalkohol, Methylsulfhydrat und Methyisulfid.
Die rohen Terpene riechen deshalb widerlich; gut
gereinigt bilden sie jedoch ein vorziigliches Ersataz-
mittel fiir Terpentindl, wenn schon sie im allge-
meinen lctzterem weniger nahe stehen als den Kien-
olen. lhr Nachweis in Terpentinélen ist nicht leicht,
da die vorhandenen Prifungsmethoden (Phloro.
glucinreaktion und Nitrobenzaldehyd von Leuch -
ter, die Reaktionen von LLyan und Picst)
nicht immer zuverliixsig sind. Besscre Anhalte-
punkte fiir die Beurteilung der Reinheit eines Ter.
pentinéls solt die vom V{. vorgesehlagene .. Berliner.
blaureaktion** geben, vorausgesetzt, daB alle Kau-
telen beobachtet werden. (iibt diese Reaktion posi-
tiven Ausfall, die Nitrobenzaldehve- und DPhioro-
glueinreaktion dagegen negativen, so soll man mit
einiger Wahrscheinlichkeit den Verdacht auf An-
wesenheit von ,.Celluloseslen®” aussprechen diirfen,
withrend bei positivem Ausfall aller drei Reaktionen
die Gegenwart von Kiendl zu vermuten ist.

R—I. [R. 3222.|

H. Wolfl, Uber Siurebildung beim Erhitzen
vor Leindl. (Farbenztg. 17, 1884 {1912].) Die Ver-
suche des V{. haben dic Beobachtungen v. Krei-
bigs, daBl bei lingerem Erhitzen eines saure-
haltigen Firnisses die Sdurezahl unter bestimmten
Bedingungen abnimmt, bestitigt. Die Ursache dieser

Erscheinung sucht cr, ebenso wie Dr. Mihie,
in der Moglichkeit, daB sich die gebildeten Sduren
bei hoherer Temperatur wiedcr verestern, oder, was
noch plausibler ist, daBl sich die Sduren in lacton-
artige Korper umlagern. Seine Versuche sind noch
nicht abgeschlossen; sie zeigen aber jedenfalls, daB
es sich hierbei um &uBerst komplizierte und sehr
schwer richtig zu deutende Verhiltnisse handelt.
R—1 [R. 3221.]

Fellx Fritz. Verhinderung von Brinden beim
Oxydieren und Kochen von Olen. (Chem. Revue
19, 124125 [1912).) Aus AnlaB eincs Brandes in
der Linoleumfabrik in Heegermiihle bei Eberswalde,
der durch die Explosion eine:: Kessels, in dem Leinol
mit gepulvertem, metallischem Magnesium gekocht
wurde, cntstanden war, und bei dem cine Anzahl
Personen verungliickte, macht V{. auf ein schr ein-
faches Mittel aufmerksam, durch das sich das Uber-

‘schiumen des Leindls mit Sicherheit verhiiten laBt.

Es bestcht darin, in das erhitzte Ol einige Eimer
kaltes rohes Leindl oder auch Firnis zu gieflen. Auch
bei der Oxydation des Leinéls mit harzsaurem
Mangan zu Linoxyn ist das Mittel im Bediirfnix-
fallc zu cmpfehien. R—I. [R. 3248.]

C. P. van Hock. Uber Standd). (Farbenztg. 13,
1880—1882 {1912]. Amsterdam.) Standdl wird
durch 8—10stiindiges Erhitzen von magerem, gut
abgelagertem Leindl auf 320° hergestellt. Das Ol
verdickt sich dabei und verindert seine Farbe; (3!
sus La Platasamen wird hellgelb, O] aus Ostsee-
oder hollindischen Samen griin. Trockenmittel
werden selten angewendet; sie erzeugen das sog.
.trocknende Standél. Geblasene Leindle stehen
im Gebrauche hinter den Standglen zuriick. Gutes
Standol gibt, in geniigender Menge einer Anstrich-
farbe zugesetzt, einen priichtigen vollen Glanz;
minderwertiges kennzeichnet sich durch geringe
Geschmeidigkeit oder durch cinc gewisse Schleimig-
keit. Je linger das leindl erhitzt wird, um =»o
dicker wird das Standdl, wobet zugleich seine Hakt-
barkeit und seine konservierenden KEigenschaften
zunelimen. Man unterscheidet diinnes oder Zink-
standdl. dickes oder Bleistandil und extradickes
oder Griinstanddl. Dic Untersuchung erstreckt sich
in erster Linie darauf, festzuatellen, ob es bei der
Vermischung mit Zinkweil mehr oder weniger ge-
rinnt. was auf ungeeignetes Rohmaterial oder cinen
Zusatz von Harz oder Harzdl hinweist; ferner ist
eine Anstrichprobe vorzunehmen. K—I. [R. 3235.)

M. Bottier. Uber Fortachritte in der Herstelluny
und Verwendung von Metalloleaten. (Kunststoffe 2.
264--266 [1912])

Praktische Versuche mit Kobaltsikkativen.
(Farbenztg. 17, 1765 [1912).) Nach den Versuchen
des Vi, ist die Trockenwirkung des leindl- und harz-
sauren Kobalts ganz vorziiglich; doch scheint ihmn
die Verwendung eines zu holien Prozentsatzes davon
nachteilig auf die Haltbarkeit der Anstriche zu
wirken. Die ,,bleichende’* Wirkung des neuen
Trockenstoffs fithrt der V{. auf optische Tauschung
zuriick. R—I. [R. 3244.)

J. F. Sacher. Uber schwelelsauren Kalk als
Oitrockuer. (Facbenztg, 17, 1825 (1912].) Wie Ver-
suche des V. bestiitigt haben, besitzt auch Gipx
6ltrocknende Kigenschaften, und zwar ibt vor-
sichtig entwiissertes Calciumsulfat die stirkste
Trockenwirkung aus, wihrend normaler und stark
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geglithter Gips den TrockenprozeB in viel geringerem
Grade beeinflussen. Handelsgips steht in dieser
Beziehung zwischen dem Anhydrit und dem Di-
hydrat, was mit seiner chemischen Zusammen-
setzung iibereinstimmt. Aber trotz dieser Eigen-
schaft ist der Gips nicht den Sikkativen zuzuzihlen,
weil er die Trockenwirkung erst zeigt, wenn er
einem Farbkorper in groBen Mengen einverleibt
wird, worunter dessen Deckkraft und Hattbarkeit
leiden. Ubrigens ist die Anwendung von Gips als
Zusatz zu Leindl-BleiweiBkitten — zwecks rascherer
Erhdrtung — schon lange bekannt.
R—I. [R. 3219.]

Dr. Wolfgang Ostwald, Leipzig, und Walter Ost-
wald, Buckow, Kr, Lebus. Verf. zur Verlangsamung
oder Verhinderung der Selbstverdnderung, sowie der
Zerstorung durch Licht und Oxydation und Erhéhung
der Streichfihlgkeit von Olen, fetten und flichtigen

Lacken, sowie deren Produkten in regelbarer Weise.-

Ausbildung des durch Patent 239 289 beschriebenen
Verfahrens, gekennzeichnet durch die Benutzung
von Alkaloiden fiir sich oder in passenden Lésungen
oder im Gemisch oder in gemeinsamen Losungen mit
den im Hauptpatent bezeichneten Korpern und in
der dort beschriebenen Weise. —

Das Patent 239 289 schiitzt das Verfahren,
durch Zusatz von oder Behandlung mit neutralen
oder basischen nicht hydrierten aromatischen Stick-
stoffverbindungen, die bei gew8hnlicher Temperatur
flissig sind, willkiirlich Streichfahigkeit, Trocken-
geschwindigkeit und andere fiir Leindl, Lacke und
ihnliche Produkte wesentliche Eigenschaften zu
regeln. (D. R. P. 249955, KI. 22k. Vom 23./3.
1909 ab. Ausgeg. 1./8. 1912. Zus. zu 239 289 vom
1.'11. 1918. Diese Z. 24, 2225 [1911}.)

rf. [R. 3201.]

Felix Daum. Alkoholische Schellacklésungen
und die Bereitung von Spritlacken. (Farbenztg. 39,
641, 665[1912]. Hamburg.) Das Losen des Schell-
lacks und der anderen Harze in Spiritus erfolgt am
besten auf kaltem ‘Wege, da der heiBe Alkohol auch
etwa vorhandene Verunreinigungen 16st, die sich
beim Erkalten dann wieder ausscheiden und das
Filter verstopfen. Unterstiitzt wird der Loseproze3
in Fabrikbetrieben durch Riittel- oder Riihrwerke.
Als Losungsmittel kommt 90—95%iger Spiritus in
Betracht, der womdglich mit denselben Stoffen
denaturiert- ist, die zur Herstellung ves Lacks ver-
wendet werden sollen. Die zu lésenden Harze sind
— abgesehen von Blitterlack — vor dem Losen zu
pulverisieren; Farbstoffe werden meist erst nach
dem Filtrieren zugesetzt. Viele Spirituslacke werden
nur durch Lagern geklart. Spirituslacke, die noch
etwas Wachs enthalten, sind haltbarer und wider-
standskriftiger, doch nicht klar léslich. Vi, be-
schreibt weiterhin die verschiedenen Arten der An-
wendung der Spirituslacke und empfiehlt schlie8-
lich, namentlich den kleinen Konsumenten, die Ver-
wendung von raffiniertem Schellack, der direkt oline
Filtration einen reinen, abfallfreien, blanken Lack
gibt. £—I. [R. 3251.]

E. J. Fischer. Schellackersatzmittel. (Kunst-
stoffe 2, 151—154, 164—166 [1912].)

Felix Damm. Die Verfilschungen des Schell-
lacks, seine Kunstprodukte und Ersatzmittel, (Seifen-
siederztg. 39, 369370, 393—394, 417—418 [1912).
Mannheim.) Das Harzverfilschungsmitte! an den

Gewinnungsorten des Schellacks ist das amerika-
nische, franzoeische und spanische Harz; daneben
kommen verschiedene Bienenwachsarten, seltener
Japanwachs und als Fiarbemittel Auripigment in
Betracht. In den Verbrauchslindern erhilt der
Blitterlack kaum einen weiteren Zusatz; dagegen
ist der Knopflack auch hier allen moglichen Ver-

-félschungen preisgegeben. Hierzu dienen alle be-

liebigen Harze, Wachse sowie einige Fette und Ole
(Kolophonium, spritidslicher Kopal, Palmenharze,
Galipot, Acaroidharze, Dickterpentin, Paraffin,
Japanwachs, Stearin, Palmkerndl, Palmél, Talg,
Leinol, Baumwollsamenol, Ricinusél). Als einfaches
Untersuchungsmittel geniigt die Boraxprobe; ist
man darauf angewiesen, reinen Schellack zu kaufen,
dann kann nur die chemische Analyse maBgebend
sein. Die Verfilschung des Schellacks mit Gluten
wird lheutzutage nicht mehr ausgeiibt. Gebleichter
Schellack ist in verfélschtem Zustande-meist schon
an seinem AuBeren zu erkennen.
R—I. [R. 3247}

[B]. Verf. zur Darstellung von Lacken aus
Celluloseestern oder Celluloid, darin besteliend, daB
man als Ldsungsmittel die Ester von vollig hydrier-
ten Phenolen mit oder ohne Zusatz von anderen
Losungs- oder Quellmitteln oder sonstigen Sub-
stanzen verwendet. —

Die sehr billig zuginglichen Ester von véllig
hydrierten Phenolen, z. B. Cyclohexanolformiat,
Cyclohexanolacetat, Methylcyclohexanolformiat
usw., lassen sich in ausgezeichneter Weise verwen-
den, indem sie bei geringer Feuergefahrlichkeit ein
gutes Losungsvermigen besitzen, leicht beweglich
sind, geniigend schnell verdunsten und alsdann die
gelosten Celluloseester in Form eines selr elastischen,
widerstandsfahigen Uberzuges hinterlassen, der das
Aussehen der Oberfliche des mit der Losung be-
handelten Kérpers kaum éndert. Vor den Estern
des Amylalkohols besitzen diese Verbindungen auch
den Vorzug, daB ihre Démpfe nicht erstickend und
betaubend wirken, was fiir das Arbeiten mit so be-
reiteten Lacken sehr wichtig ist. (D. R. P. 251 351.
KI. 22h. Vom 6./9. 1911 ab. Ausgeg. 18./9. 1¢12.)

aj. [R. 3842.]

F. Zimmer. Zaponlacke. (Kunststeffe 2, 301
bis 304 [1912].)
Willy Flatt. Etwas vom FuBbodepanstrich.

(Farbenztg. 17, 1882 [1912]. Kiel.) Die zahlreichen
Klagen iiber mangelhafte Haltbarkeit von FuB-
bodenanstrichen sind vielfach nicht auf schlechtes
Material, sondern auf fehlerhafte Anwendungsweise
der Olfarben und Lacke zuriickzufiihren. Vi. gibt
bewihrte Verhaltungsmafiregeln und Anleitungen
fiir das Streichen von FuBbdden.
R—1. [R. 3249.]

Kaspar Winkler, Ziirich. 1. Verf. zur Erzeugung
schnell troeknender Massen, welche zur Herstellung
schiitzender und isolierender Uberziige und Impriig-
nlerungen sich eigner, dadurch gekennzeichnet, da3
Ole und Fette, gegebenenfalls bei Gegenwart be-
kannter Trockenmittel und Verdiinnungsmittel,
wie Benzol, Toluol, Xylol, Terpentinol, mit amor-
rhem Phesphor auf Temperaturen Gber 150° erhitzt
werden.

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekeanzeichnet, daB die Er-
hitzung unter Druck vorgenommen wird.
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3. Auwsfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dall zu
dem amorphen Phosphor noch Phenol zugegeben
wird.

4. Kine Ausfithrungsform des Verfahrens ge-
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
man die Entflammbarkeit der Imprignier- bzw.
Isoliermasse durch Zufiithren gebundenen Stick-
stoffes verringert. —

Die Produkte bilden nach dem Eintrocknen
hochst elastische, glinzende, unschmelzbare, zihe
Massen, die weder in der Kilte sprode noch in der
Hitze klebrig werden, gegen Wasser und Gase un-
durchliissig #ind und von Sduren und Alkalien we-
nig oder gar nicht angegriffen werden. Die trocke-
nen Massen sind in organischen Ldésungsmitteln,
einschlielich Pyridin, unléslich und zeigen eine sehr
hohe lsulierfahigkeit gegen den elektrischen Funken
und Strom. Sie sind aulerordentlich geschmeidig
und gleichen hierin dem Kautschuk. Die Produkte
konnen eine rote Farbung zeigen. Von EintluB ist
auch die Art des verwendeten Ausgangsstoffes.
Als Ausgangsstuffe eignen sich besonders trock-
nende Ole, namentlich chinesisches Holzol, ferner
BankulnuBol, Safflorél u. dgl. Um die Massen we-
niger entflammbar zu machen, kann man ihnen ge-
bundenen Stickstoff zufiihren, indem man die Mas-
sen mit Hiilsenfrichten unter Drack erhitzt. (D,
R. P. 272139. Kl 22k Vom 28./8. 1210 ab.
Ausgeg. 8./10. 1912.) aj. [R. 4260.]

Dr. Fritz Raschig, Ludwigshafen a, Rh. Verl.
sar Herstellung von Teeranstrichen, dadurch ge-
kennzeichnet, dall man eine an sich bekannte
mit Wasser verdiinnte Ton-Teeremulsion als An-
strichmittel verwcendet. —

Es wurde gefunden, daB eine Emulsion von
Teer mit Ton, wie sie beispiclaweise in der deutschen
Patentschrift Nr. 216 212 beschrieben ist, sich sehr
gut zu Anstrichzwecken eignet. Da man sie durch
Wasserzusatz in jeder Leliebigen Weise verdiinnen
kann, so liBt sich dadurch mit Leichtigkeit eine
diinnfliissige Anstrichfarbe herstellen, die bei ge-
wohnlicher Temperatur mit dem Pinsel verstrichen
werden kann. Sie haftct, da sie selbst Wasser cnt-
bilt, an nassen Flachen aller Art wie Kisen, Stein,
Pappe und Holz, und der Anstrich zeigt die schon
in der genannten Patentschrift erwidhnte, fiir eine
Ton-Teeremulsion charakteristische Eigenschaft,
nach dem Abtrocknen von Wasser nicht mehr auf-
genommen zu werden. Der Anstrich ist also voll-
kommen wetterbestindig und zeigt infolge seines
Tongehalts noch zwei weitere wertvolle Eigen-
schaften. Er wird nimlich im Gegensatz zu gewéhn-
lichen Teeranstrichen in der Wiérme nicht weich
und flieit daher nicht ab, wiahrend ein auf gewohn-
liche Art geteertes Pappdach unter dem EinfluB
der Sonnenwirme allméhlich den groBten Teil seines
Teeriiberzuges ablaufen 1aBt. Weiter ist der Teer-
Tonanstrich viel schwerer verbrennlich, und an da-
mit iiberzogenem Holzwerk oder Dachpappe pflanzt
sich ein Feuer nur langsam fort. (Osterr. P. 54 782.
Kl. 22d. Angem. 20./8. 1810. Prioritdit vom 4./5.
1910 {Deutsches Reich]. Vom 15./4. 1912 ab.
Ausgeg. 10./8. 1912.) rf. [R. 3385.]

Dr. Kart Aibert und Dr. Ludwig Berend, Amdne-
burg b. Biebrich. Verf. zur Herstellung von voll-

kommen emulgierbaren Massen aus Asphalt, Teeren,
Pech, Harzen, Olen, Kohienwasserstoffen, Kresolen
und sonstigen in Wasser unldslichen oder sehr schwer
10slichen Stoffen oder Gemischen derselben, welche
die Eigenschaft haben, nach dem Verdunsten des
Wassers einen unloslichen oder sehr schwer l6s-
lichen Riickstand zu liefern und im Gegensatz zu
anderen bekannten Emulsionen dieser Art mit
sauren und neutralen Salzlésungen mischbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB man als Emulsions-
triger an Stelle von Seifen, Harzen, Alkalien usw.
die aus der Zellstoffabrikation erhaltenen einge-
dickten Ablaugen in neutraler oder alkalischer Form
und in relativ sehr geringer Menge verwendet. —
Die bisher bekannten Verfahren dieser Art
griinden sich auf die Verwendung von Leim, Seifen,
Alkalien, Stirke, Dextrin usw. Dadurch werden die
Produkte nicht unerheblich verteuert und bleiben
iiberdies nach der Verwendung und dem Verdunsten
des Wassers stets teilweise loslich. Dagegen zeigen
die neuen, nach dem vorliegenden Verfahren erhilt-
lichen Produkte groBe Wassertestiandigkeit und
hohen Gehalt an den zu emulgierenden Korpern.
Es gelingt z. B. mit etwa 5 Teilen Sulfitlauge bis
zu 93 Teilen Teer wasserldslich zu erhalten, eine
Wirkung, die mit keinem der bekannten Emulsions-
mittel erreicht wird. Die Wasserbestandigkeit des
getrockneten Produktes ist ein Vorzug, der bei-
spielsweise bei der Verwendung von Teer, Asphalt
oder Olen als wetterfeste Anstrichmittel von Be-
deutung ist. AuBerdem haben diese Emulsions-
gemische die bisher nicht bekannte Eigenschaft,
auch auf Zusatz von sauren und neutralen Salz-
lésungen cmulgiert zu bleiben, wodurch bei Ver-
wendung als Staubbindemittel die Moglichkeit ge-
boten wird, die staubbindenden Eigenschaften ganz
heterogener Substanzen wie Teer oder Minerald!
mit Chlormagnesiumlaugen vereint nutzbar zu
machen. Auch fiir Impriagnierungsfliissigkeiten, bei
denen Teer, Kresole usw. und Quecksilber- oder
andere Schwermetallsalze verwendet werden sollen,
ist diese Eigenschaft dullerst wertvoll. (D. R. P.
250 275. Kl. 229. Vom 13./6. 1911 ab. Ausgeg.
12./8. 1912.) rf. [R. 3368.]
Dr. Carl Roth, Frankfurt a. M. Verl. sur Her-
stellung von Anstrich- und Impriignlermitteln,
darin bestehend, daB pulverisierbare natiirliche
oder gereinigte Erdpeche oder feste Teerdestilla-
tionsriickstapde organischer Fossilien fein gemah
len Lei Temperaturen, die unter ihrem Schmelz-
punkte liegen, der Einwirkung entweder saurer oder

.alkalischer Fliissigkeiten oder nacheinander auch

heider Einwirkung ausgesetzt werden, zum Zwecke,
in der bitumindsen Grundmasse deren durch saure
und alkalische Wiisser angreifbaren Teile bereits
willirend des Herstellungsverfahrens herauszulésen
oder so tiefgreifend zu zerstoren, da sie bei der
Aufnahme der nicht zerstorbaren Mischbestand-
teile durch die gebriduchlichen Losungsmittel als
unlaslicher Riickstand hinterbleiben. —

Nachdem die gepulverten, organischen Grund-
massen der chemischen Beeinflussung von Vertre-
tern ‘der einen oder der anderen Korpergruppe oder
auch nacheinander der getrennten Einwirkung
beider geniigend lange unterstanden haben, werden
sie von der Fliissigkeit,.in die ein Teil der zerset-
zungsfihigen organischen Substanz in Ldsung iiber-
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gegangen ist, mechanisch getrennt. Reste basischer
oder saurer Korper werden, wenn nétig, durch che-
mische Neutralisation, jedenfalls aber durch Aus-
waschen oder Ausschlimmen mit Wasser bis zur
Erlangung neutraler Reaktion entfernt. Hierauf
folgt die Behandlung der von Wasser befreiten bi-
tumindsen Substanzen mit ihnen angemessenen
Losungsmitteln, wie leichten Teerolen, Mono- oder
Dichlorbensol, Terpentindl usw. Ist dies geschehen,
so werden die Losungen filtriert, damit die in der
chemischen Wirkungsrichtung des Verfahrens ab-
sichtlich erzeugten unlgslichen organischen Zerset-
zungsprodukte als Riickstinde hinterbleiben und
nicht in die gelosten Schutzkorper gelangen. (D.
R. P. 251 710. KI. 22¢. Vom 9./2. 1212 ab. Aus-
geg. 4./10. 1912)) aj. {R. 4259.]

Christian MaBmann. Hamburg. Verf. zur Her-
stellung von Loésungen von HKollodiumwollen, da-
durch gekennzeichnet, daB als Lésungsmittel die
Gemische von Alkohol und Benzol bzw. seinen Ho-
mologen benutzt werden. —

Die so erhaltenen Nitrocelluloselésungen sind
als Bindemittel fiir Druckfarben, sowie zur Fabri-
kation kiinstlicher Seide geeignet. Diese Losungs-
kombination ist gegeniiber dem Atheralkohol we-
sentlich billiger, verfliichtigt sich vollkommen ge-
ruchlos und ist absolut unschéidlich. Die Lésungen
hinterlassen die Nitrocellulose in auBerordentlich ho-
mogener, zidher Schicht, die einen hervorragenden
seidenartigen Glanz und absolute Wasserdichtigkeit
besitzt. Als Bindemittel fiir Druckfarben und Druck-
bronzen ersctzt eine derartige I.osung vollkommen
die leim- und fetthaltigen Bindemittel. Als Lack
bietet sie einen vollkommenen Ersatz fiir Zapon-
lack, dem gegeniiber sie den Vorzug der geringeren
Gesundheitsschidlichkeit infolge der Abwesenheit
von Amylacetat und Amylalkohol hat. Den Ather-
alkohollésungen gegeniiber besteht der Vorzug, dal3
die zuriickbleibende Schicht auf Flichen, insbeson-
dere auf Papier, viel besser haftende Uherziige dar-
stellt, ferner, daB sie wesentlich viscoser ist. Zu-
dem kostet die Herstellung der Lésung ungefihr
die Hilfte, da der Atherpreis zurzeit etwa das Vier-
fache des Benzolpreises betriagt. (D. R. P. 250 421.
Kl 22g. Vom 13./4. 1910 ab. Ausgeg. 6./9. 1912.)

rf.

Fa. The Surbrite Process Co. Ltd., London.
Verf. zur Herstellung von Uberziigen auf Materialien
aller Art, dadurch gekennzeichnet, daB auf das zu
behandelnde Material zuniichst eine aus einem Teil
Kautschuklésung und 2—4 Teilen Naphtha oder
Chloroform bestehende Grundschicht, sodann eine
Schicht eines metallischen oder sonstigen geeigneten
Pulvers, und schlielich eine Deckschicht aus 1 Teil
Kautschukldsung und 2—6 Teilen Naphtha oder
Chloroform aufgebracht wird. —

Vorliegende Erfindung .bezweckt die An-
bringung eines geschmeidigen metallischen oder
sonstigen Uberzuges von verlaBlicher- und dauer-
hafter Beschaffenheit auf Leder, Leinenzeugen,
Seide, Papier oder anderen Materialien biegsamer
Art, oder auch auf Metall, Glas, Porzellan, Holz
oder sonstigen nicht biegsamen Materialien, einerlei
ob das zu iiberziehende Material aufsaugend wirkt
oder nicht. (Osterr. P. 54 711. KI. 22d. Angem.
28./7. 1910. Vom 1./4. ]9)2 ab. Ausgeg. 10./8.
1912))

#f. [R. 3386, |

Gebr. Heitmann, K6In a. Rh. Verf. zar Her-
stellung von zum Firben von Eiern bestimmten
‘Farben, dadurch gekennzeichnet, daB man Palmitin-
oder Stearinsiure mit Natronlauge verseift und der
noch fliissigen Seifenmasse neutrale entwisserte
Salze, wie calciniertes Natriumsulfat zusetzt und
das fertige Produkt mit Teerfarbstoffen vermischt,
gegebenenfalls unter Zusatz von Dextrin, Albumin
oder Casein. —

Es entsteht eine volumindse trockene, leicht
zerreibliche Masse, die in Pulverform oder warm
geprefit in Pastillen- oder in sonst geeigneter Form
in den Handel kommt. (D. R. P. 251 847. KI. 22f.
Vom 21./12. 1909 ab. Ausgeg. 7./10. 1912.)

rf. [R. 4128.]

L. H. Innenanstrich von Dampfkesseln. (Far-
benztg. 17, 2225 [1912].)

Wilhelm Hirschel. Uber Mischungen von Litho-
pone mit Schwerspat und Zinkoxyd. (¥arbenztg. 17,
1765 [1912]. Louvain.) V{. bemerkt in Erginzung
seines letzten Artikels, daB auch die 70,6
Teile Blanc fixe, die sich in der Lithopone be-
finden, einen wesentlichen Farbebestandteil der
Lithopone ausmachen und deshalb nicht durch
Schwerspat ersetzt werden kénnen. Man sollte des-
halb auch zur Herstellung von Metallgrau kein
,,Griinsiegel’, sondern die Marke ,,Rotsiegel*, die
keinen Spat enthilt, verwenden.

R—I. [R. 3236.]

Waldemar Oelsner. Herstellung, Behandlung
und Verwendung von Kaiser- oder Neuweif und
WeiBwachs. (Seifensiederztg. 39, 526, 553 [1912].
Kopenhagen.) Zur Herstellung von Kaiscr- oder
Neuweil, das vom Militir zum WeiBen des leder-
zeugs benutzt wird, gelangen Blanc fixe, Gelatine,
Dextrin, Glycerin, Essigsiure und Wasser zur Ver-
wendung. Vi. beschreibt genau das Arbeitsver-
fahren und erteilt Ratschlige fiir die Priifung und
Behandlung des Produkts. Das WeiBwachs, mit dem
der KaiserweiBBaufstrich {iberstrichen wird, wird aus
Paraffin, Japanwachs und raffiniertem Montan-
wachs zusammengeschmolzen. R—I. [R. 3245.]

Goldfarben. (Farbenztg. 17, 1942—1943[1912].)
Je nach dem zu vergoldenden Material und dem
Verwendungszwecke kommen verschiedenc Klassen
von Qoldfarben in Betracht, niamlich die echten
Blattvergoldungen, die Goldbronzierungen, die
imitierten Goldfarbungen und die keramischen Ver-
goldungen. Die erste und die letzte Vergoldungs-
art koénnen nur mit echtem Gold oder dessen
Ldsungen ausgefiihrt werden; bei den Goldbronzie-
rungen kommen nur golddhnliche Legierungen in
Betracht, und die imitierten Goldfirbungen sind
meist nur lackartige Erzeugnisse, die, auf Metall
aufgetragen, einigermafen an Goldbronzierung er-
innern. Bei der echten Blattvergoldung unter-
scheidet man wieder Glanzgoldvergoldung und Ol
vergoldung; fiir Metallvergoldungen benutzt man
Goldchlorid, wobei entweder Pinselvergoldung oder
galvanische Vergoldung in Betracht kommt. Die
Zah] der Goldbronzen ist sehr groB; es gibt echte
und unechte. Die keramischen Goldfirbungen be-
stehen im grofen und ganzen aus Goldldsungen,
die in Verbindung mit einem FluBmittel aufge-
tragen und dann eingebrannt werden. Als Maler-
und Tapetenfarbe dienen das echte Muschel- und
das ungehte Mussivgold. R—I. [R. 3228.]
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[B]). Verl. zar Herstellung von Feftfarben fiir
graphischen Druck, welche dle Pihigkelt besitzen,
beim Aufdruek niché durch Papier zn schlagen und
In Waaser unldelich zu seln, dadurch gekennzeichnet,
daB man eine Farbbase mit einer Fettsiure und
einem Harz, gleichgiiltic in welcher Reihenfolge,
zweckmiBig unter Krwiirmen, mischt. —

Setzt man z. B. eirer Losung von Methylviolett-
base in Olsiaure, die nicht durch Kohlenwasserstoffe
oder andere fliichtige FettlGsungsmittel verdiinnt
ist, eine geniigende Menge Kolophonium zu. so ver-
liert die Fettfarbe dadurch die Fiahigkeit, beim Auf-
tragen auf Papier durchzuschlegen, und auBerdem
wird die Verbindung ganz unlgslich in kaltem Was-
ser. (D. R. P. 252052. Kl 22g. Vom 9./8. 1911
ab. Ausgeg. 14./10. 1912.) rf. [R. 4208.]

Helarich Troske und Karl Hofler, Hannover.
Yerf. zum Schieilen von Zipk- und Aluminjum-
Druckplatten, lithographischen Steloen u. dgl. unter
Verwendung von Kallambloxalat nnd Schlelfmehl,
dadurch gekennzeichnet, dal die Platten mit einer
pulverisierten Masse, bestehend aus 30 Teilen
Kaliumbioxalat, 30 Teilen Schleifmehl, 20 Teilen
wasserlislichem Farbstoff und 20 Teilen Holzsédge-
mehl bearbeitet werden, zu dem Zwecke, das Druck-
bild von der Druckplatte leichit und schnell zu ent-
fernen. -—

Mit dem Verfahren wird gleichmiiBiges, schnelles
und sauberes Schleifen der Druckplatten, litho-
graphischen Steine usw. erzielt. Die Nachteile der
bisher gebrauchten Verfahren —— zeitraubende und
umstindliche Bearbeitung durch eigens datir kon-
struierte teure Maschinen oder von Hand mittels
Bimsstein und mehrerr Wascharbeiten — werden
vermieden. (D. R. P.-Anm. T. 15631. KI. 15/
Einger. 12./10. 1910. Ausgel. 3./10. 1912.)

H.-K. [R. 4473.]

Metalipapier-Bronzefarben-Blattmetallwerke Q.
m. b. M., Mtinchen. Verl. zur Herstellung von Fard-,
Brotnze- sowle echten oder unechien Blatimetall-
follen fir Prige- u. dgl. Zweeke, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Erzeugung des als Triger fiir die
Bronze- oder Farbachicht oder fiir das Blattmetall
dienenden Hiautchens Pflanzenschleime oder Pflan-
zenleime verwendet werden. - -

Diesc Pflanzenschleime oder Pflanzenleime wer-
den in &hnlicher Weise wie dns tierische Klebemittel
bei den bekannten Bronze. und Farbfolien fir Priige-
zwecke mit Wasser aufgeweicht und bis zur Losung
gekocht, worauf man die bekannten Zusidtze und
Fiillstoffe, wie z. B. Glycerin. Pfeifenerde u. dgl.
hinzusetzt und die Masse sodann in iiblicher Weise
auf eine ebene glatte Fliche, z. B. eine Glastafel,
susgielt. Die beschriebene Masse besitzt eine sehr
groBe gelatinierende Fahigkeit, so dall sie schon
nach kurzer Zeit zu einer Gallerte erstarrt. Letztere
wird getrocknet und bildet sodann ein diinnes
elastisches Hiautchen. Auf dieses Hautchen wird
nun das Bronzepulver, die Farbe oder das echte
oder unechte Blattmetall aufgetragen. (D. R. P.
250 409. Kl. 229. Vom 4./10. 1910 ab. Ausgeg.
6./9. 1912.) aj. [R. 3841.]

S. Halen. Dle Herstellung von Leim und Ge-
lative. (Zusammenstellung der einschliagigen Paten-
literatur.) (Kunststoffe 2, 161-—163, 208—211, 227
bis 231, 267269 [1912].)

K. Robatz. Elniges iiber die Olkitterseugung.
(Farbenztg. 13, 22192220 [1912),)

IL. 20. Gerbstoife, Leder, Holz-
konservierung.

Pr. Otto Réhm, Darmstadt. Deslnfektionsver-
fahren tilr Hiute nnd Felle In der Gerberel, um bei
der sog. Wasserarbeit in den Arheitsstufen von der
Gewinnung der Rohhiute bis zum Beginn der Ger-
bung die Einwirkung von Bakterien auf die Hant
zu verhindern, gekennzeichnet durch die Anwen-
dung solcher Kupfersalze als Desinfektionsmittel,
welche das Kupfer in einer durch Alkali nicht fill-
baren Form enthalten. —

Als solche kommen z. B. Cuprammoniumsalze
oder ldsliche komplexe Cu-Salze. wie Glykokoll-
kupfer, Kupfertartratalkali in Betracht; diese ger-
hen selbst nicht und fallen an die Hautfaser nicht an,
lassen sich somit vor Einbringen der Hiaute in die

rerbbrithe leicht vollig wieder auswaschen. Eine

selir wichtige Anwendung gestattet die Fernbaltung
von Bakterien mittels dieser Cu-Salze bei der Bei-
zung und Aufbewabrung der BibBen, sowic zur
Keimfreimachung von Hiuten. (D. R. P.-Anm. R.
33862. Kl. 28a. Einger. 30./8. 1911. Ausgel. 8./8.
1912) H.-K. [R. 3477

Edmund Simon, llmenau {. Th. Verf. zum Ent-
kalken und Belzen von Hiéuten und Fellen unter
Saueratoffelnwirkung. Vgl. Ref. Pat.-Apm. C.
31 024; S. 1262. (D. R. P. 251 584. Kl 284. Vom
9./3. 1910 ab. Ausgeg. 4./10. 1912.)

Chemisch-Technologlsche Studienges. G. m. b.H.
Hersfeld, Hersfeld, Hessen-Nassau. Gerbverfazhren,
dadurch gekennzeichnet, daB man die vorbereiteten
HautbloBen zuniichst in an sich bekannter Weise
durch eine wasserverdringende Fliissigkeit, z. B.
Alkohol oder Aceton, entwissert und dann trocknet,
ohne sie sonst zu verandern, und sie darauf in der
witsserigen Losung eines vegetabilischen Gerb-
mittcls ausgerbt, der noch eine wasserverdringende
Fliissigkeit, besonders Alkohol oder Aceton, zuge-
setzt ist, wobei die Gerblosung withrend der Ger-
bung in an sich ebenfalls bekannter Weise ausge-
preBt und wieder neu zugefiihrt werden kann. —

Das Verfahren beruht auf der Erkenntnis, da8
eine mit Alkohol getrocknete Haut fiir Gerbmittel,
die selbst wieder Alkohol oder ein anderes wasser-
entziehendes Mittel enthalten, sehr viel tesser emp-
finglich ist als eine nasse Haut. (D. R. P. 253 171.
Kl 28a. Vom 22./3. 1910 ab. Ausgeg. 1./11. 1912.)

) r/. [R. 4572.]

Dr. Wilhelm Fahrion, Hichst a. M. Verl. der
S§mischgerbung. Vgl. Ref. Pat.-Anm. F. 32 841;
S. 1933. (D. R. P. 252178. KI. 284. Vom 6./8.
1911 ab. Ausgeg. 14./10. 1912.)

Fredrik Jacob Christian Larsen, Kopenhagen.
1. Verl, zur Herstellung von waschechtem BSamt-
oder Pllischleder aus in tiblicher Welse glacégegerbten
Fellen und M¥uten, dadurch gekennzeichnet, daB
die Narbseite durch den EinfluB des Lichtes allein
oder durch das Licht in Verbindung mit einer kiinst-
lichen Steigerung der ein kriftiges Bestrahlen be-
gleitenden Vorginge, wie z. B. Ozonentwicklung,
Erwirmen usw.. deatruiert wird und die so behan-

delfett RelcBIMIQTERABt werden.
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Gerbstoffs, Ledér, Holskonssrvierung.

2. Ausfiihrungsform des VGrfahren.s nach An-.

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da das Material
withrend einer angemessenen Zeit in Treibhdusern
o. dgl. dem Sonnen- oder Tageslicht, sowie dem durch
den Tag- und Nachtwechsel entstehenden wechseln-
den Erwidarmen und Abkiihlen, Trocknen und Tau-
benetzen u. dgl. ausgesetzt wird. —

- Die Erfindung geht darauf aus, narbbeschi-
digten, glacégegerbten (weilgegerbten) Fellen und
Hiauten, die in der Regel ein weniger wertvolles
Verkaufsmaterial darstellen, #hnliche wertvolle
Eigenschaften wie Waschleder, das von erst-
klassigen Hiéuten und Fellen herriihrt, zu verleihen.
(D. R. P. 251 243. KI. 28¢. Vom 9./11. 1911 ab.
Ausgeg. 17./9. 1912. Prioritit [Dénemark] vom
9./11. 1910.) aj. [R. 3843.]

Dr. Albert George Manns, Chicago. Verl. zum
Wiedergewinnen roher Haut aus Chromleder durch
aufeinanderfolgende Behandlung mit Alkali und
Séure, dadurch gekennzeichnet, daB8 das erforder-
lichenfalls vorher eingeweichte Chromleder zunichst
mit Kalkwasser oder einer gleich stark verdiinnten
anderen alkalischen Losung behandelt, ausge-
waschen, darauf mit 1 bis héchstens 10%iger Sdure
nachbehandelt, mit Alkali in iiblicher Weise neu-
tralisiert und nochmals ausgewaschen wird, so da83
schlieSlich die Rohhaut in ihrem urspriinglichen,
ungegerbten Zustande unverindert wiedergewonnen
wird. —

Die Wirkung des Entgerbungsprozesses be-
steht darin, daB das Leder vollkommen oder doch
wenigstens in fir alle praktischen Fille hinreichen-
der Weise von den gerbenden Chemikalien befreit
wird, und dies, soweit festzustellen war, ohne dal
in irgendeiner Weise die Gewebestruktur, Stiirke
oder der wurspriingliche Charakter des Haut-
materials beeintrichtigt wird. Lederstiicke, die
nach dem vorstehenden Verfahren entgerbt und
dann wieder gegerbt wurden, nahmen die zweite
Gerbung eben so vollkommen und in derselben
Weise an, als ob sie zum ersten Male gegerbt worden
wiren. Wenn Leder mit Chrom gegerbt werden
soll, das mit der Haarseite nach aullen zur Ver-
wendung kommt, stellt sich gewShnlich heraus, daB
ein gewisser Teil der Haute fiir diese Ledersorten
ungeeignet ist. Dies kann aber erst durch das
Gerben und bei dem Gerben festgestellt werden,
und gerade diese Hiute kénnen mit Vorteil durch
das neue Verfahren entgerbt und dann durch
irgendein anderes Verfahren wieder gegerbt werden,
z. B. zur Herstellung eines mit der Fleischseite
nach auBen zur Verwendung kommenden Leders.
(D. R. P. 253 242. KIl. 282. Vom 25./3. 1910 ab.
Ausgeg. 2./11. 1912)) rf. [R. 4573.]

Heinrich Schiifer, Niedergrund a. d. Eibe
(Bohmen). Verf. zur Herstellung elnes fliissigen
Lederputzmittels von leichter Auftragbarkeit und
starker Hochglanzwirkung, dadurch gekennzeich-
net, dal man Glanzmittelldsungen bekannter Art,
wie Lacke oder alkalische Losungen von Harzen
oder Gummi oder wisserige Losungen von Leim,
Zucker, Dextrin u. dgl. mit festem, d. h. mittels
Seifenleim oder Seifenlosung emulgiertem Petro-
leum vermengt. —

Es entstehen Produkte von besonderer Hoch-
glanzwirkung und vor allem von &uBerst leichter-
Auftragbarkeit. (Osterr. Pat. 55843. KI. 22d.
Angem. 23./2. 1911. Vom 15./5. 1912-ab. Ausgeg.
10./10. 1912.§ - rf. [R. 4350

Desgl. 1. unter Verwendung alkalischer L&-
sungen von Gummi oder Harzen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB denselben Petroleum beigemischt und
und das Ganze durch Kochen zu einer homogenen
Losung vereinigt wird, aus der sich das Petrolenm
als solches nicht mehr abscheidet.

2. Bei einem Verfahren nach Anspruch 1 das
Vermengen der in angegebener Weise erhaltenen
homogenen Lésung mit einer Glanzmittellésung be-
kannter Art, wie Lacke oder wisserige Losungen
von Gummi, Dextrin, Zucker, Glykose u. dgl. ——

Das erhaltene Produkt kann wie das des Haupt-
patents gewiinschtenfalls in beliebigen Nuancen ge-
farbt werden. (Osterr. P. 55 844. KI. 22d. Angem.
24./2. 1911, Vom 15./5. 1912 ab. Ausgeg. 10./10.
1912. Zus. zu 55 843. Vgl. vorst. Ref.)

rf. [R. 4351.]

Albert Louis Camille Nodon, Bordeaux. 1. Verf.
zum Korservieren und zur Steigerung der mecha-
nischen Festigkeit von Holz und Cellulose als Haupt-
bestandteil enthaltenden Materialien durch elek-
trische Behandlung bei Gegenwart einer Salzlosung,
dadurch gekennzeichnet, dall das Material nur ober-
flichlich mit der Salzlésung getrinkt und dann
lange Zeit hindurch der Einwirkung eines elektri-
schen Stromes unterworfen wird, zum Zwecke, das
Eindringen des Stromes bis in den Kern des Mate-
rials zu sichern.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Trinkungsfliissigkeit ent-
weder aus Wasser allein oder aus einer Ldsung von
Natriumsulfat, Natriumchlorid oder Zinkchlorid
besteht.

3. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine nicht-
leitende Bodenplatte, eine darauf liegende Blei-
folie, auf der das Material aufgeschichtet wird, eine
iiber dasselbe gelegte Bleifolie und Tiicher zwischen
dem Material und den metallischen Elektroden, die
durch die Bleifolien oder durch biegsame Metall-
gewebe dargestellt sein kénnen. —

Der Stromdurchgang wird durch einen ge-
wissen Feuchtigkeitsgrad der Cellulose begiinstigt;
seine geniigend lange Einwirkung und die durch ihn
hervorgerufene Ionisierung bewirken eine vollstin-
dige und tiefgehende Umwandlung der Cellulose.
LaBt man den elektrischen Strom geniigend lange
einwirken, so erhidlt man aus der Cellulose einen
neuen Korper, der der Féulnis nicht unterworfen
ist und auch den stirksten duBeren Zerstorungsein-
fliissen, so z. B. gewissen Holzmycelien, bei Gegen-
wart von Luftfeuchtigkeit und Warme standhilt.
AuBerdem wird auch die mechanische Festigkeit der
Cellulose stark erhoht, ohne daB ihr physikalisches
Verhalten im iibrigen irgendwie veréndert wird.
Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P. 251 258.
Kl. 382 Vom 30./3. 1912 ab. Ausgeg. 28./9. 1912.)

aj. [R. 4022.]
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